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Pro Teilnehmer aus lhrem Unternehmen
erhalt einer Ihrer Auszubildenden einen
Nachlass von 50 % auf den Teilnahme-
preis. Jetzt Azubi-Vorteil sichern!

Kurse auch in englischer Sprache
www.skz.de/en/training/courses

SKZ - KFE gGmbH

Friedrich-Bergius-Ring 22, 97076 Wirzburg
Telefon: +49 931 4104-222

E-Mail: anmeldung@skz.de

Internet: www.skz.de/bildung Folgen Sie uns!

Linked m

Es gelten unsere allgemeinen Geschaftsbedingungen.
Unsere AGB finden Sie unter: www.skz.de/agb

Aus Griinden der Vereinfachung wurde auf die weibliche Schreibweise verzichtet. Die genannten Angebote gelten unabhangig vom Geschlecht.



DIE FRAGE
NACH DEM WARUM?

Oder wie sich lebenslanges Lernen am Ende auszahlt.

Keine Sorge - unser Bildungskatalog driftet nicht in eine philosophische oder gar esote-
rische Richtung ab. Wir bleiben eher technisch — das kbnnen wir am besten. Dennoch, die
ewige Frage nach dem Warum ist auch in den MINT-Bereichen des Lebens relevant, denn
sie ist der Ursprung des menschlichen Forscherdranges und damit des Fortschritts selbst.
Das Forschen liegt nicht nur in der Natur des Menschen, sondern ist auch ein wichtiger Teil
unserer SKZ-DNA und davon profitieren auch unsere Bildungsinhalte. Der eben erwahnte
Fortschritt bringt zwar viele Vorteile des modernen Lebens mit sich, er erfordert aber auch,
dass wir standig weiter lernen. Hier wollen wir auch mit dem diesjahrigen Katalog
Wegbereiter fur Ihren Unternehmenserfolg sein.

Warum? - Weil die Antwort auf die Frage: ,Warum berufliche Aus- und Weiterbildung
wichtig ist?" eben nicht nur dem Auditor gefallen oder als reiner Selbstzweck verstanden
werden soll, sondern eine Notwendigkeit ist, um qualitativ hochwertige Produkte herstellen
und neue Mitarbeiter und Quereinsteiger weiterqualifizieren zu kénnen.

Wie? - Wie weiterbilden? Da haben Sie die Qual der Wahl. Am SKZ haben wir neben den
bewahrten und geschatzten Schulungen in Prasenz und LIVE-Online-Kursen jetzt auch
reine Online-Trainings im Programm. Wir kimmern uns um den fachlichen Inhalt und die
didaktisch effiziente Vermittlung. Wie Sie und Ihre Mitarbeiter lernen, entscheiden Sie selbst.
Was? - Das kdnnen Sie auf den folgenden Seiten aussuchen. Es gibt am SKZ alles rund um's
Thema Kunststoff sowie dessen Be- und Verarbeitung. Dartber hinaus sind auch Themen
zur Qualitatssicherung ebenso enthalten wie Nachhaltigkeit in der Kunststoffbranche.
Hierflr bietet das neue Trainings-Zentrum Qualitatswesen die optimale Infrastruktur.

Wo? - In Halle, Horb, Peine, Selb und nattrlich in Wirzburg. Hinzu kammen verschiedene
regionale Stutzpunkte fur Schweifderkurse (wie z. B. in Norderstedt oder Kirchseeon).
Aufderdem bieten wir mafdgeschneiderte Online-Progamme sowie Inhouse-Schulungen

bei lhnen oder einem Ort lhrer Wahl an.

Viel Spafs beim Lesen und Lernen!
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LERNEN. WISSEN.
UMSETZEN.

Vom Basis- zum Expertenwissen.

lhre Mitarbeiter sind schon Experten, Meister oder Profis in ihrem
Fach? Dann wird es Zeit, dass sie wieder Schuler werden. Denn in der
heutigen, schnelllebigen Kunststoffwelt bedeutet ein Wissensstill-
stand gleichzeitig einen Ruckschritt. Und wer mdchte schon die nachs-
te grofde Entwicklung verpassen? Sie wissen selbst am besten, wo der
Schuh driickt und wohin die Reise geht. Das SKZ nimmt Sie dabei als
erfahrener Bildungspartner an die Hand und vermittelt Ihren Mitarbei-
tern mit Kreativitat und Begeisterung sowohl fundiertes Basiswissen
als auch innovative Losungsansatze flr konkrete Fragestellungen.

.Sehr gute Kursleiter. Der Stoff ist umfangreich
und wird sehr gut vermittelt. Ausbildung ist
Stand der Technik.’

Teilnehmer 2023

,Der Dozent ist sehr engagiert und macht den
Vortrag lebhaft. Die freundlichen und sympathischen
SKZ-Mitarbeiter finde ich ebenfalls sehr gut”

Teilnehmer 2023

Das SKZ ist mit seinen sechs Standorten und dber 400 Mitgliedsunter-
nehmen im Netzwerk in vielfaltige Forschungs- und Entwicklungsakti-
vitaten eingebunden. Dadurch haben Sie einen individuellen Bildungs-
partner mit breit gefachertem Angebot an lhrer Seite, der Sie in diesen
Herausforderungen mit Enthusiasmus begleitet.
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SICH DARAUF
VERLASSEN KONNEN.

Die Branche vertraut dem SKZ.

Seit Grindung des SKZ im Jahr 1961 ist unsere Mission die \Weiter-
bildung von Ingenieuren und Fachkraften der Kunststoffindustrie.

Wir begriifien jahrlich Uber 10.000 Teilnehmer an unseren
6 Weiterbildungsstandorten in Deutschland - und viele mehr bei
Inhouse-Schulungen weltweit.

Beispielsweise haben sich bereits mehr als 3.500 Industriemeister
fur die gemeinschaftliche Ausbildung von SKZ und IHK entschie-
den und bilden eine aktive Alumni-Gemeinde — im Bund Industrie-
meister Kunststoff.

Ein echter Praxisanteil in den Kursen ist ein zentrales Qualitats-

merkmal fur wirksame Weiterbildung. Das SKZ betreibt daher an
allen Weiterbildungsstandorten eigene Technika.

Denn Fahigkeiten entstehen nur durch praktisches Tun.

Unsere Kunden schatzen die praxisnahe Fachkompetenz unserer
Kursleiter und Referenten. Ein Garant daflr ist die intensive Ver-
netzung des Bildungsbereichs am SKZ mit der Industrie und mit den
vielfaltigen eigenen Forschungs- und Entwicklungsaktivitaten.




IHR WEGBEREITER.
SEIT UBER 60 JAHREN

www.skz.de/unsere-mission %



EIN STARKER PARTNER
AN IHRER SEITE.

Der Wegbereiter in der Kunststoffbranche.

Seit unserer Grindung 1961 bieten wir ganzheitliche Lésungen fir Unternehmen
und Handwerksbetriebe innerhalb der Kunststoffbranche.

-brelt aufgestely.
o

v/ Wir sind die fihrenden Spezialisten @;Nve"ia"s';:'
rund um den Werkstoff Kunststoff.

v/ Wir arbeiten kundennah und befahigen dadurch
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Wir sind Wegbereiter fiir unsere Kunden.

Wir sind Uberzeugt: Kunststoffe sind fir die Herausforderungen unserer Zeit ent-
scheidend. Wir helfen unseren Kunden bei der Entwicklung neuer Lésungen und
unterstitzen Sie dabei, neue Markte zu erschliefden und bestehende Markte zu
sichern. Bei allen Aufgabenstellungen und Kundenwtinschen gilt fir uns als Ziel:

Wir losen das mit Sicherheit!
Als Dienstleister fur die Kunsttoffbranche erforschen, testen und zertifizieren wir

Produkte und Prozesse fir Unternehmen und Handwerksbetriebe und qualifizieren
und vernetzen Menschen.

SKZ-Wegbereiterprojekte

Bei den SKZ-Wegbereiterprojekten handelt es sich um industriefinanzierte Auf-
tragsforschung von Themen, welche praxisnah, innovativ, technologisch wertvoll
und am Zahn der Zeit fiir und mit mehreren Unternehmen durchgefiihrt werden.
Machen Sie mit: www.skz.de/wegbereiterprojekte




SVER IMMER TUT,
WAS ER SCHON
KANN, BLEIBT

IMMER DAS, WAS
ER SCHON IST.

HENRY FORD

Bundesweit
immer in lhrer Nahe.

\/ Zusammenspiel von namhaften
Referenten und einem
attraktiven Rahmenprogramm

\/ Exzellentes Fachwissen fir Ihren
Unternehmensalltag

\/ Neue Erkenntnisse durch
angeregte Diskussionen

\/ Prozessoptimierung lhres
Unternehmens auf allen Ebenen

\/ Wertvoller Erfahrungsaustausch
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COMPOSITE-TECHNIKUM - HALLE SPRITZGUSS-TECHNIKUM - PEINE

\/ Einfuhrung in die Kunststofftechnik
\/ Werkstofftechnik

\/ Compoundieren & Extrudieren

v/ Additive Fertigung

\/ Spritzgiefden

\/ Fugen & Oberflachentechnik

SPRITZGUSS-TECHNIKUM - HORB / Priftechnik & Qualitatsmanagement

DISPERGIER-LABOR - SELB ANALYTIKLABOR - OBERNBURG




FINDEN
STATT SUCHEN.

Diese Symbole helfen, den richtigen Kurs zu finden.

500 o0 ) Schwierigkeitsgrad

Dieses Symbol visualisiert das fachliche Niveau des jeweiligen Kurses. Viele unserer
Kurse sind modular aufgebaut. Anhand Ihrer Selbsteinschatzung entscheiden Sie, ob
Sie z.B. als Quereinsteiger bei den Grundlagen beginnen oder bereits in einem hdéheren
Level einsteigen. Fragen beantworten wir Ihnen gerne.

X il o Theorie- und Praxisanteil

) @ el Sie finden im Katalog zahlreiche Kurse mit hohem Praxisanteil. Uber dieses Symbol
erkennen Sie, wo der Schwerpunkt des jeweiligen Kurses liegt: Mehr auf Theorie -
mehr auf Praxis. Dabei meint Praxis: etwas selbst tun, z. B. in Workshops oder bei
praktischen Ubungen an Maschinen im Technikum.

Sicherheitsschuhe erforderlich

L Bei diesem Symbol wissen Sie: Es geht ins Technikum. Aus Sicherheitsgriinden ist flr
den Zugang zu unseren Technika das Tragen von Sicherheitsschuhen zwingend er-
forderlich. Bitte bringen Sie eigene Sicherheitsschuhe zum Kurs mit.

= = Schriftliche Priifung und SKZ-Zertifikat

= - Zahlreiche Kurse schliefden mit einer schriftlichen Priifung ab. Die mit der Prifung
erworbene Qualifizierung dokumentiert Ihre neu erworbenen Fahigkeiten und wirkt
sich positiv auf hren Lebenslauf aus. Als Nachweis lhrer Leistungen erhalten Sie bei
bestandener Priifung ein SKZ-Zertifikat.

Wie ﬁnde ich meine Kurse? ® Ingenieur - Bachelor - Master
@ rFachthemen fir Teilnehmer mit akade-

Diese Symbole geben einen Anhaltspunkt, fur mischer Vorbildung
welche Zielgruppe der Kurs vorrangig geeignet ist.

i

O Ohne fachspezifisches Vorwissen @< Management-Kaufleute - Vertrieb

& Geeignet flir Quereinsteiger in die Kunst- Hier geht es darum, kaufmannisch rele-
stoffindustrie und Teilnehmer ohne Vor- vante Zusammenhange zu vermitteln und
wissen zum Kursthema ein Grundverstandnis fir die Branche und

ihr Fachvokabular zu erreichen.

4, Facharbeiter - Meister - Techniker ® Fithrungskrafte
() Fachthemen fur produktions- und ent- u Sie fihren Mitarbeiter, dann sind das
wicklungsnah arbeitende Teilnehmer mit Ihre Themen, egal in welchem Bereich

den genannten Abschlissen Sie tatig sind.



GEMEINSAM

SIND WIR STARK.

Uber 400 Firmen sind bereits Teil dieser starken Gemeinschaft.

Nutzen auch Sie die Vorzuge!

Eine Mitgliedschaft im SKZ-Netzwerk ermdoglicht es, im
Team Spitzenpositionen zu erzielen - sich zu vernetzen,
von exzellenten Kontakten inhaltlich zu profitieren und
kunststoffspezifische Interessen mit einer erfolgreichen
Mannschaft nachhaltiger zu vertreten.

SKZ-Mitglieder ...

... sind Teil einer starken Gemeinschaft mit Giber 400 Fir-
men - hier er6ffnen sich Vernetzungsmoglichkeiten mit
Experten und Entscheidern aus Wirtschaft, Wissenschaft,
Politik und Verbanden.

.. erhalten regelmafdig kostenlos die Mitgliederzeit-
schrift ,SKZ aktuell”. Ein attraktives Medium mit Reich-
weite, um das eigene Unternehmen, die Produkte und
Dienstleistungen dem Kreis der Mitglieder sowie der Bran-
che vorzustellen (Rubrik: ,Mitglieder stellen sich vor").

... profitieren von Vergiinstigungen, wie z. B. Rabatte auf
Weiterbildungskurse und Tagungsteilnahmen; keine Stor-
nogebuhren; kostenlose Teilnahme an SKZ-Mitglieder-
Veranstaltungen (z.B. Netzwerktag); haben Einfluss auf
die Referentenauswahl bei Tagungen; haben Uber die Mit-
gliederversammlungen Einfluss auf die Institutsausrich-
tung.

... erhalten Informationen liber nationale und internati-
onale Normungsgremien oder Uber Fordermdglichkeiten
flr FUE-Projekte.

Wann machen Sie mit?
Werden auch Sie Teil einer starken Gemeinschaft.

Nathalie Spiegel
Mitgliederbetreuung
n.spiegel@skz.de - T. +49 931 4104-233

... empfangen niitzliche Tipps zu Qualitatssicherungs-
mafdnahmen fir Prozesse und Produkte — kompetent und
kostenfrei.

... erhalten Zugang zu unseren Expertenkreisen, kbnnen
Einfluss auf FUE-Projekte nehmen und erhalten vollen Zu-
gang zu den Ergebnissen; haben darlber hinaus die Még-
lichkeit, an Projekten der industriellen Gemeinschaftsfor-
schung mitzuwirken.

. unterstiitzen die Ausbidung des Ingenieur-Nach-
wuchses (z.B. Stiftungsprofessur an der Universitat
Woirzburg fir den Studiengang ,Funktionswerkstoffe";
Kunststoffingenieur-Studium an der FH Wirzburg; Schi-
lerlabor zur Begeisterung des Nachwuchses fir die Kunst-
stoffbranche, Industriemeisterausbildung ,Kunststoff und
Kautschuk" sowie Industrietechnikerausbildung ,Additive
Fertigung" in Kooperation mit der IHK Wiirzburg-Schwein-
furt).

... haben mit dem SKZ-Netzwerk und den Mitarbeitern
des SKZ einen Hebel ihre Interessen in relevanten Gremi-
en und Ausschuiissen wirksam zu vertreten.

Nutzen Sie einen Bildungspartner, der |hre Geschwin-
digkeit gelassen mitgeht, mit dem Sie auf Augenhdhe lhre
Themen auch kurzfristig abstimmen und einfach gemein-
sam loslegen.

www.skz.de/netzwerk




PRASENZ, INHOUSE
ODER ONLINE.

\Vorteile der verschiedenen Kursarten.

Viele Online-Kurse und Prasenzschulungen kénnen auch als Inhouse-Schulung durchgefiihrt werden.

Présenzschu[ung \/ Anschauliche Praxisbeispiele in den SKZ-Technika

\/ Reger Austausch mit Teilnehmern verschiedener Firmen/Branchen
\/ Persénlicher Kontakt mit SKZ-Branchenexperten

\/ Direkte Moglichkeit von Rickfragen und Feedback

\/ Volle Konzentration auf die Lerninhalte,

i

ohne Ablenkung durch das Tagesgeschaft

Inhouse-Schulun
g \/ Auf das eigene Unternehmen zugeschnittene Lerninhalte

\/ Auf Wunsch direkt in der eigenen Produktion lernen

\/ Verbesserungspotential durch unsere Experten entdecken
\/ Offene Kommunikation Uber interne Schwierigkeiten

\/ Dauer und Termin in Abstimmung mit dem SKZ frei wahlbar

D

\/ Auf Wunsch auch in englischer Sprache

LIVE-Online-Kurs \/ Spart Reisezeit und -kosten

\/ Kompakte Lerneinheiten — Wissen auf den Punkt gebracht

\/ Teilnahme bequem Uber die eigene Firma oder das Homeoffice
\/ Direkte Moglichkeit von Rickfragen und Feedback

\/ Auflockernde Umfragen und experimentelle Elemente schaffen

{]

Abwechslung und sichern Lernerfolge

E-Learning-Kurs v/ Zeitlich flexibel lernen

v/ Ortlich flexible lernen

\/ Spart Reisezeit und -kosten
\/ Lernen im eigenen Tempo

\/ Kurze, kompakte Lerneinheiten




KUNSTSTOFF:
nachgefragt

DER SKZ-PODCAST

Deutschlands erster Podcast rund um's Thema Kunststoff.

Der SKZ-Podcast ,KUNSTSTOFF: nachgefragt"
geht 2024 in die finfte Staffel. Seit Mitte 2020 gibt
es alle zwei Wochen eine neue Episode rund ums
Thema Kunststoff. Dabei fragen die beiden Mo-
deratoren Matthias Ruff und Alexander Hefner bei
Start-Ups, Geschaftsfiihrern branchenbekannter
Firmen, Bildungsexperten, SKZ-Kollegen und Ver-
bandsvertretern nach, was die Branche aktuell be-
schaftigt.

Die inzwischen Uber 75 Folgen behandeln alle The-
men, die die Kunststoffindustrie beschaftigen wie
z.B. Digitalisierung, chemisches Recycling oder
Nachhaltigkeit. Aufderdem gibt es Specials wie z.B.
zu spannenden Start-Ups oder auch zum Meister
Kunststoff und Kautschuk. In letzterem kénnen sich
Interessierte intensiv Uber die Inhalte des Meister-
kurses informieren, und zwar aus der Perspektive
von Dozenten, Absolventen und Teilnehmern.

Den SKZ-Podcast gibt's bei folgenden Plattformen:
SoundCloud, Apple Podcasts, Spotify, Google
Podcasts

Themenvorschlage und Feedback?
Dann kontaktieren Sie uns gerne:
podcast@skz.de

In diesem Sinne: ,Wir horen uns!“
OOf 100}

Jetzt scannen
[= und reinhoren!

Die Podcastfolgen mit den meisten Klicks
in den letzten 12 Monaten:

v/ Folge 53 - M. Hancker (IK) im Gesprach mit
A. Blittner (SKZ) - Kunststoffverpackung,
Freitage und Faschingsperticken

v/ Folge 55 - Ansgar Schonlau (Maag GmbH) -
Kreislauffahigkeit vs. Recyclingfahigkeit
und Kontaktlinsen

v/ Folge 58 - Fridolin Pfliger (holypoly) - Liebe
zu Plastik, Abfall und angehobene Hauser

\/ Folge 50 - Jens Kaatze (WIPAG Deutschland
GmbH)- Stoffstrome, Rezyklat und
Parkbanke

\/ Folge 54 - Maximilian Backenstos
(DatenBerg GmbH) - Karosseriebau,

Industry 4.0 und Kunstrasen

www.skz.de/podcast




DIE DIGITALE REVOLUTION
HAT BEREITS BEGONNEN.

Egal ob in Bildung, Forschung oder im Alltag.

Neben den bewahrten und geschatzten Prasenzschulungen und LIVE-Online-Kursen finden Sie bei
uns ab sofort auch ein stetig wachsendes Angebot an E-Learning-Kursen. Dabei entscheiden Sie
selbst, wann und wo Sie die einzelnen Wissenseinheiten konsumieren mochten. Ganz so wie es zu

Ihrer aktuellen Situation passt. Sie entscheiden - wir liefern dazu die Plattform.

Die Vorteile von Online-Selbstlernkursen sind inzwischen von vielen Unternehmen erkannt worden.
Oftmals werden diese Kurse als Einflihrung, Auffrischung oder Erganzung genutzt. Wie diese
E-Learning-Einheiten konkret aussehen, erlautert Entwicklerin Irena Heuzeroth aus dem Fachbereich

Additive Fertigung im Interview.

Was sind die Vorteile von E-Learning gegeniiber

den bisherigen LIVE-Online-Kursen?
,Wenn es eine Konstante in einem erfolgreichen
Leben gibt, dann ist es das Lernen." Ist ein Zitat,
das ich mal gelesen habe. Da muss das Angebot
standig erweitert werden.

E-Learnings also Online-Formate zum Selbst-
lernen bieten aus meiner Sicht mehrere Vorteile.
Neben der Flexibilitat und Kosteneffizienz sind
diese auch individuell, interaktiv und skalierbar.
Webbasiertes Training ermdglicht den Lernen-
den ihren eigenen Zeitplan zu erstellen und von
Uberall aus auf die Lerninhalte zuzugreifen. Dies
ist besonders vorteilhaft flr Berufstatige, die
nebenbei lernen mochten oder flr Personen,

die nicht die Mdglichkeit haben, regelmafiig an
Prasenzschulungen teilzunehmen.

Im Vergleich zu traditionellen Schulungen sind E-
Learning-Angebote in der Regel kostengtinstiger.
Es fallen keine Reise- oder Ubernachtungskosten
an und die Materialien kénnen online bereitge-
stellt werden, wodurch Druck- und Vertriebskos-
ten entfallen. Dabei kénnen E-Learning-Einheiten
auf die individuellen Bedlrfnisse und Lernge-
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schwindigkeiten der Teilnehmer

zugeschnitten werden. Die Lernen-

den kénnen in ihrem eigenen Tempo

lernen und zusatzliche Ressourcen verwenden,
um schwierige Konzepte zu wiederholen oder
besser zu verstehen.

Unsere E-Learning-Kurse bieten interaktive
Funktionen wie Videos und Quiz-Fragen, die das
Lernen effektiver und ansprechender gestalten.
Die Lernenden kénnen ihr Wissen direkt anwen-
den und erhalten auch sofortiges Feedback. Flir
Firmen bieten solche Formate den Vorteil, grofde
Mengen an Mitarbeiter gleichzeitig zu erreichen
und zu schulen. Dies ist besonders wichtig fiir
die, die eine grof3e Anzahl von Mitarbeitern schu-
len mussen.

Diese Vorteile haben uns Uberzeugt, weitere
Kurse im E-Learning-Format zu erstellen. Als
Wegbereiter wollen wir unseren Kunden zusatz-
liche Wege anbieten, Fachwissen aufzubauen
und vorhandes Wissen zu vertiefen.




Welche Kurse gibt es aktuell

im E-Learning-Format?

Mittlerweile gibt es eine Vielzahl an deutschen
und englischen E-Learning-Kursen. Neben den
Einstiegskursen zum Thema Werkstoffkunde,
gibt es naturlich auch ein Themenspezifisches
Angebot aus den Bereichen Extrusion oder der
Additiven Fertigung. Wir wollen hier auch am Ball
bleiben und entwickeln gerade weitere Module
zum Thema Spritzgiefsen und Werkzeugtechnik.

Fiir wen sind diese Kurse gedacht?

Fur alle, die gerne mit diesem Medium lernen. Vor
allem sind das Mitarbeiter, die erstmal nur einen
kurzen Einblick brauchen und wenig Zeit haben.
Auch Personen, die generell sehr autodidaktisch
veranlagt sind, profitieren von diesen Formaten.
Fur diejenigen, die auf den direkten Austausch
mit anderen nicht verzichten méchten oder auch
eher praktisch lernen, haben wir unsere Prasenz-
kurse, diese sollen auch nicht ersetzt werden. Wir
verstehen diese Lernformen als Erganzung und
Zusatzangebot.

Was war die grofdte Herausforderung
bei der Kurserstellung im Vergleich
zu den herkémmlichen Kursen?

Die Entwicklung des Lerninhalts - quasi des
roten Fadens - der E-Learning-Kurse im Ver-
gleich zu unseren LIVE-Online-Kursen ist eine der
grofdten Herausforderungen. Zum einen ist die
inhaltliche Aufbereitung essenziell, zum anderen
erfordert es sorgfaltige Planung, um den Inhalt
klar und verstandlich zu strukturieren. Der Inhalt
sollte interaktiv und ansprechend gestaltet
werden, um den Lernenden zu motivieren. Die
Didaktik ist da naturlich eine andere, da ich nicht
direkt mit dem Lernenden interagiere.

Ein guter E-Learning-Kurs sollte interaktive Ele-
mente, ein ansprechendes Design und Uberprii-
fung der Lernziele enthalten, um die Lernenden
einzubeziehen und das Engagement zu férdern.
Die Vielfaltigkeit und Komplexitat der Themen
war eine Aufgabe, die die Kollegen zusatzlich
stemmen mussten, dennoch hat es uns als Team
gestarkt und das Ergebnis kann sich, denke ich,
sehen lassen.

www.skz.de/e-learning
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ABSCHLUSSE - Vlodulares Lernen

Pro Teilnehmer aus lhrem Unternehmen

erhalt einer Ihrer Auszubildenden einen
Nachlass von 50 % auf den Teilnahme-

preis. Jetzt Azubi-Vorteil sichern!

Fachkraft Kunststoffverarbeitung Seite 115
Kunststoffentwickler — Spritzgiefden Seite 116
Prozessoptimierer — Spritzgiefden Seite 117
Qualitatssicherungsexperte - Spritzgiefden Seite 118
Geprufter Kostenmanager - Spritzgiefden Seite 119
Werkzeugmanager — Spritzgiefden Seite 120
Kunststoff-Materialexperte Seite 121
Colorist Seite 122
Fachkraft Compoundieren Seite 124
Fachkraft Extrusion Seite 125
Fachkraft Thermoformen Seite 126
Fachkraft Blasformen Seite 127
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EINFUHRUNG IN DIE KUNSTSTOFFTECHNIK

e

WERKSTOFFTECHNIK

0’4‘
e

COMPOUNDIEREN & EXTRUDIEREN

&

ADDITIVE FERTIGUNG

SPRITZGIEREN

FUGEN & OBERFLACHENTECHNIK

PRUFTECHNIK & QUALITATSMANAGEMENT

SKZ ABSCHLUSSE - Modulares Lernen
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Wie werden eigentlich...

... Tischtennisballe hergestellt?

Friher waren Tischtennisballe meist aus Zelluloid, heute
wird oft auch ABS eingesetzt. Das Verfahren ist jedoch ahn-
lich. Kleine runde Scheiben des Materials werden erhitzt
und im Tiefziehverfahren in eine Halbschale geformt. Das
kann man sich ahnlich wie einen Stempel vorstellen. Die
Rander der Halbschalen werden anschliefdend verklebt.

Was dann noch folgt ist eine strenge Qualitatskontrolle
hinsichtlich Rundheit, Rollverhalte, Oberflache, und Harte.
Insbesondere bei Wettkampfballen sind hier nur minimale
Abweichungen zulassig.



3 EINFUHRUNG

IN DIE KUNSTSTOFFTECHNIK

EinfUhrung in die Kunststofftechnik

Grundlagen der Kunststofftechnologie . . . . . . . . ... . . . . . 22
Kunststoffkunde flr Kaufleute. . . . . . . . . . . 24
Kunststofftechnologie fir Kaufleute . . . . . . .. . ... 25
Grundlagen Materialhandling von Kunststoffen. . . . .. ... ... ... 26
Wareneingangskontrolle und Werkstoffdatenblatter . . . . . ... ... ... ... ... ... ... 26
Kunststoffkunde kompakt. . . . . . . . . 26
Kunststoff-ABC flr Quereinsteiger . . . . . . . .o 27

Jetzt entdecken!
E-Learning-Kurse Verfiigbar in deutsch und englisch

» Einteilung der Kunststoffe
www.skz.de/e-learning
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Grundlagen der

Kunststofftechnologie
Ein Uberblick vom Werkstoff zum Fertigteil

Jetzt informieren: www.skz.de/827
*‘* EINFUHRUNG IN DIE KUNSTSTOFFTECHNIK

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 3 Tage

Dieses Seminar bietet einfache und verstandliche Grundlagen der Kunststofftech- WURZBURG
nologie — geeignet flir Personenkreise, die sich zu den angefiihrten Themen 2911.-01.12.2023
einen Uberblick verschaffen méchten. Besonders eignet sich die Veranstaltung 06.03.-08.03.2024

flr Berufsanfanger und Quereinsteiger. 2011.-2211.2024
KURS-MERKMALE 1.610,- EUR
O Teilnahmepreis
@ U T P
Ss 0= . U .Q Frihbucher-Rabatt
'!, “ m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ
INHALTE

» Der Werkstoff Kunststoff
- Herstellung, Struktur, Charakterisierung
- Eigenschaften, Anwendungen

» Compoundieren von Thermoplasten

» Extrudieren

» Spritzgiefden
» Extrusionsblasformen, Folienblasen
» Thermoformen
» Schaumen von Kunststoffen
» Konstruieren mit Kunststoffen [=]%%,; [=] . .
L Jetzt informieren

- Konstruktionsrichtlinien, Dimensionierung, Simulation
» Kalandrieren von Kunststoffen, Beschichten von Tragerbahnen
» Verarbeitung duroplastischer Formmassen
- Maschinen- und Werkzeugtechnik
- Verarbeitungs-, Nachbearbeitungs-/behandlungsverfahren
» Schweif3en und Kleben
» Verarbeitung von Faserverbundkunststoffen

EIEHE und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

PRAXIS

» Rundgang durch das Verarbeitungstechnikum

LEGENDE

ol ﬂ Grundlagen 1] [] gehobenes Wissen g} l Expertenwissen T(;\P Praxisanteil

=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Prasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
E |8 = ] =]

@ ¢ Management-

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter -
“ Kaufleute - Vertrieb

O (s
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor

'., Fiihrungskrafte

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Einfithrung in die
Kunststofftechnik

g “, - 7
J ot ANl
Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Werkstofftechnik

- 5
Das Wort ,Plastik” lost bei uns, die wir in der Branche Ch
tatig sind und lieber ,Kunststoff" sagen, direkt nervose
Zuckungen aus. Aber mal ehrlich: wer in diesem Land
sagt sonst Kunststoff? Welche Assoziationen der eher a‘ﬂ

verwendete Begriff Plastik auslost, wissen wir alle. In-
zwischen wuinschen wir uns in privaten Gesprachen, bei
denen man erzahlt, was man beruflich tut sogar die Zeit
zurlick, in der Plastik nur als ,billig" und qualitativ min-
derwertig konnotiert war. Heute sehen wir uns da lei-
der direkt mit Umweltverschmutzung und marine litter
konfrontiert. Traurige Bilder, die alle sofort vor Augen
haben. Zum Thema Fachkraftemangel in der Kunst-
stoffindustrie tragt dies enorm bei. Sinkende Studien-
zahlen liegen auch an der Attraktivitat eines Themas -
da hilft es nicht, den Werkstoff nur anders zu betiteln.

Additive Fertigung
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Junge Menschen fiir technische Berufe zu SKZ-Abschluss

begeistern ist das eine - sie fiir das durchaus Fachkraft Kunststoffverarbeltung

kontrovers diskutierte Thema Kunststoff zu -

gewinnen, ist die grof3e Herausforderung. wiiiila

www.skz.de/abschluesse k

Fachkraftemangel - die ,neue" Herausforderung

Fiigen & Ober-
flachentechnik

Vom Fachkraftemangel liest, hort und sieht man gera-
de sehr viel. Ja in den meisten Unternehmen ist er be-
reits ein akutes Problem. Neu ist das Ganze allerdings
nicht, die demographische Entwicklung ist seit Jahr-
zehnten absehbar. Die beim Bundesamt fiir Statistik
flr alle einsehbaren Daten zeigen seit den 60er Jahren
sinkende Geburtenraten. Dennoch wurde kaum gegen-
gesteuert. Unser Bildungssystem steuert weiter in
Richtung Akademisierung. Der sogenannte academic
drift bezeichnet diese Zunahme an akademischen Bil-
dungsabschlissen im Vergleich zur klassischen Aus-
bildung. Doch meist sind es gerade die Techniker und
Praktiker, die den Unternehmen fehlen.

Gerade in der Kunststoffindustrie haben wir ein zu-
satzliches Problem. Das Image kdnnte kaum schlech-
ter sein. Ein Beruf, ein Studium oder eine Ausbildung in

der Kunststoffindustrie zu ergreifen, erscheint unat-
traktiv. Gleichzeitig nimmt der Wettbewerb um Fach-
krafte zwischen Branchen zu. Was also tun? Die De-
mographie werden wir so schnell nicht andern. Selbst
steigende Geburtenraten wirken sich erst 20 Jahre
spater aus. Zuwanderung kann helfen, ist in solch ei-
ner GrofRenordnung aber schwer vorstellbar und auch
hier sind wir im Wettbewerb mit anderen Standorten
und Branchen mit zum Teil niedrigeren Eintrittsbar-
rieren. Aufserdem ist die Qualifikation haufig nicht die
bendtigte. Alternativ gilt es, Leute zu Fachkraften zu
machen. Quereinsteigerschulungen sind deshalb einer
unserer kommenden Schwerpunkte am SKZ.

Am Image gilt es trotzdem zu arbeiten. Wir alle mis-
sen die Diskussion suchen, um aufzuklaren was Kunst-
stoff/Plastik auch gut kann.
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- Kunststoffkunde
h fur Kaufleute

Basiswissen thermoplastische Kunststoffe

Kunststofftechnik
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H Jetzt informieren: www.skz.de/815
& 2 €INFUHRUNG IN DIE KUNSTSTOFFTECHNIK
5 L2
g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Das Seminar vermittelt Basiswissen flir thermoplastische Kunststoffe. Hierbei WURZBURG
5 wird den Massenkunststoffen sowie den technischen Thermoplasten erhthte 1311.-1411.2023
Aufmerksamkeit gewidmet. Abgerundet wird der Kurs durch eine gemeinsame 22.04.-23.04.2024
Gruppenarbeit, in der die Teilnehmer selbststandig eine Werkstoffauswahlan- 0411.-0511.2024
St hand definierter Vorgaben durchfiihren.
t2 HORB
8% 14.02.-15.02.2024
S 07.05.-08.05.2024
KURS-MERKMALE 1.470 - EUR 26.11.-2711.2024
Teilnahmepreis
7 T P
3 o= 0 [] .
. u" o€ [ | [] i ;\\ Frithbucher-Rabatt
m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ

INHALTE

Additive Fertigung

» Herstellung, Aufbau, Struktur und physikalisches Verhalten der Kunststoffe
- Syntheseverfahren, Klassifizierung, Kunststoffe und die Umwelt

» Kunststoffkennwerte und ihre Aussagefahigkeit
- Definition Kennwert, wichtige Eigenschaften
- Abhangigkeiten und Verfligbarkeit

g » Vorstellung verschiedener Kunststoffe
'ﬁa - Polyolefine (PE, PP)
a - Polystyrole (PS, SB, SAN, ABS, ASA)
- Polyvinylchlorid (PVC)
- Polyamide (PA) &= Jetzt informieren
- - Polyoxymethylen (POM) [GEFER und anmelden!
il - Polyester (PET, PBT, PC) ’
- Polyacrylate (PMMA) Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

- Biokunststoffe (PLA, TPS)

Fligen & Ober-
flachentechnik

PRAXIS

» Workshop Werkstoffauswahl (Praxisbeispiel in Gruppen)
- Erstellung Anforderungsprofil, Werkstoffvergleich
- Diskussion der Ergebnisse

» Erkennen von Kunststoffen mit einfachen Methoden

o
< . I . .

R - Dichte, Bruchprobe, Brennprobe, Lslichkeit

< &
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



Kunststoﬁtechnologiﬂ"e

fur Kaufleute

*# EINFUHRUNG IN DIE KUNSTSTOFFTECHNIK

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Spritzgiefden, Extrudieren, Blasformen und Thermoformen sind Schlisseltech-
nologien fur die Herstellung von Produkten aus Thermoplasten. In der Vortrags-
veranstaltung werden die einzelnen Prozesse grundlegend erlautert und ihre
Anwendbarkeit hinsichtlich entsprechender Produkte aufgezeigt. Ein abrundendes
Praktikum im Technikum vertieft das Verstandnis fiir diese Technologien.

KURS-MERKMALE 1.470 - EUR
Teilnahmepreis
T P
’E—‘. . o %
u o€ [ U U {% Friihbucher-Rabatt
m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ

INHALTE

» Der Werkstoff Kunststoff
- Einteilung der Kunststoffe
- Physikalisches und technologisches Verhalten
» Vorstellung verschiedener Verarbeitungsverfahren
- Compoundieren
- Spritzgiefden
- Extrudieren
- Thermoformen
- Blasformen
- Blasfolien
» Formteil und Werkzeug
- Beispiele von Teilen und Werkzeugen, Formteilzeichnung
- Addition der Kosten, Konstruktionsrichtlinien
» Berechnungen, Simulation von Formteil und Werkzeug
- Schwindung und Verzug
- Vergleich Simulation und Praxis
» Additive Serienfertigung
- Fertigungstechnologien

PRAXIS

» Demonstrationspraktikum: Spritzgief3en, Blasformen und Thermoformen
Maschinenelemente, Prozessfihrung, Problemstellungen
» Rundgang durch das Verarbeitungstechnikum

LEGENDE . []ﬂ Grundlagen .l[] gehobenes Wissen g ll Expertenwissen T(;\P Praxisanteil
=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Prasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
EC]
n
O ohnefachspezi- & ¢ Facharbeiter: @ ¢ Management-

[ e @ .. .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte
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Kunststofftechnik

Jetzt informieren: www.skz.de/816 ;
TERMINE DAUER: 2 Tage g
WURZBURG
1511.-1611.2023 e

24.04.-25.04.2024
06.11.-0711.2024

Compoundieren
& Extrudieren

&)

Additive Fertigung

e
(=157 (=1 . .
Jetzt informieren
EkRAy und anmelden! -V-

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fiigen & Ober-
flachentechnik

| ®

Priftechnik &
Qualitatsmanagement

SKZ - Abschliisse | (

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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*ﬁ EINFUHRUNG IN DIE KUNSTSTOFFTECHNIK

=L &

Sie bestimmen das Kursformat.

Viele unserer Kurse bieten wir in unterschiedlichen For-
maten an. Durch die folgenden Symbole finden Sie auf
unserer \Webseite mit Sicherheit den richtigen Kurs fir
Ihre Anforderungen.

Prasenz - beim SKZ vor Ort

Hier steht neben den eigentlichen Lerninhalten der per-
sonliche Kontakt zu Branchenexperten und Trainern im
Vordergrund. Zur Erlangung praktischer Fahigkeiten und
dem direkten Austausch mit anderen Teilnehmern sind
Prasenzschulungen nach wie vor unersetzbar.

LIVE-Online-Kurse - raumlich flexibel sein

Dieses Kursformat minimiert Reisezeiten, bietet aber
dennoch den direkten Austausch mit Fachleuten und die
Beantwortung eigener Fragestellungen.

Inhouse-Schulungen - im eigenen Unternehmen

Einen erhdhten Schulungsbedarf fiir viele Mitarbeiter
oder mafdgeschneiderte Inhalte lassen sich am besten
als Inhouse-Schulung abbilden. Unsere Experten kom-
men zu lhnen.

E-Learning - unabhangig von Raum und Zeit
E-Learning bietet den Lernenden eine flexible, kosten-
glnstige und ansprechende Maglichkeit, sich neues Wis-
sen und neue Fahigkeiten anzueignen, was es zu einer
immer beliebteren Option fiir Einzelpersonen und Unter-
nehmen macht.

www.skz.de/346

Grundlagen Materialhandling
von Kunststoffen

Das richtige Materialhandling von Kunststoffen ist ein wich-
tiger Baustein fur eine reibungslose Produktion und damit
auch flr ein hochwertiges Produkt. Begleiten Sie im Rahmen
dieses Kurses ein Granulatkorn aus den Silos bis in eine Ver-
arbeitungsmaschine und erhalten Sie somit einen komplet-
ten Uberblick (iber die Prozesskette des Materialhandlings
von Kunststoffen.

ol =3 =)

www.skz.de/862

Wareneingangskontrolle
und Werkstoffdatenblatter

Warum braucht man die Wareneingangskontrolle und wel-
che Prifungen sind zwingend notwendig, um den Produk-
tionsprozess nicht zu geféahrden? In diesem Seminar lernen
Sie die grundlegenden Normen und notwendigen Prifver-
fahren sowie das Lesen und Interpretieren von Datenblat-
tern zur Sicherstellung der Wertschopfungskette kennen.

=)

www.skz.de/502

Kunststoffkunde kompakt

In diesem Online-Kurs wird Kunststoff Basiswissen mit dem
Schwerpunkt auf thermoplastische Kunststoffe anschau-
lich und mit grofdem Praxisbezug vermittelt. Vom Rohol
bis zur Polymerisation wird die Entstehung der Materialien
beleuchtet und die Eigenschaften der Polymere daraus ab-
geleitet. Anhand von gangigen Kunststofftypen werden die
jeweiligen Besonderheiten und die sich daraus ergebenden
Anwendungsgebiete besprochen.
000 =X

L I PrAXIS ]

LEVE

-

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

T .P

=R Zertifikat und Priifung Schwierigkeitsgrad ~ @mm Praxisanteil

E Prasenz-Kurs m Online-Kurs ﬂ Inhouse méglich



Kunststoff-ABC
fur Quereinsteiger

www.skz.de/810

v" Der Werkstoff Kunststoff

v Uberblick iiber die thermoplastischen
Kunststoffe

v Maschinelle Verarbeitungsverfahren

v Manuelle Bearbeitungsverfahren

v Workshop Priifverfahren

o0l 5 B

Lehrerfortbildung zur frithen MINT-
Bildung zu Gast

Unter dem Titel ,Kunststoff ein nachhaltiger Werk-
und Wertstoff?" waren Anfang Dezember zwanzig
Grundschullehrer zu Gast im Kunststoff-Zentrum
SKZ. In verschieden Workshops und Vortragen wur-
de Wissen rund um Kunststoff und Nachhaltigkeit
aufbereitet und den Grundschulen viel Input und
Material zur Verfligung gestellt.

MINT-Bildung ist nach wie vor so bedeutend, wie aus-
baufahig. Der Fachkraftemangel ist auch in techni-
schen Berufen bereits massiv zu splren. Gleichzeitig
ist gerade bei Kindern im Grundschulalter noch eine
enorme Neugierde am Entdecken und Experimentie-
ren gegeben. Eigentlich ideale Voraussetzung, um ein
wissenschaftlich-technisches Interesse zu fordern.

Wer ist eigentlich dieser Kunststoff -

und wenn ja, wie viele?

Kunststoffe finden sich in allen Anwendungsbereichen
des taglichen Lebens, der Industrie und vielen weiteren
Einsatzgebieten wieder. Dabei ist die Materialvielfalt ge-
nauso grof3, wie die moglichen Anwendungen. Mit unse-
ren Kursen vermitteln wir Ihnen die ganze Bandbreite
der Kunststoffmaterialien - von den chemischen Grund-
lagen und Zusammenhangen, den generellen mechani-
schen und thermischen Eigenschaften bis hin zu Vor- und
Nachteilen sowie den mdglichen Einsatzgebieten. Egal
ob Kunststoff-Quereinsteiger oder ,alter Hase" — hier gibt

es Input.

Um an dieser Stelle friih anzusetzen,
organisiert das Bildungswerk der bayerischen Wirt-
schaft bbw regelmafdig Weiterbildungen fir Grund-
schullehrer. Beim Thema Kunststoff war das SKZ als
Ausrichtungsort da naturlich naheliegend und so ent-
stand in Kooperation ein spannender Tag rund um das
Thema Kunststoffe und Nachhaltigkeit.

Lesen Sie den gesamten Artikel auf www.skz.de

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.

Kunststofftechnik
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Wofur steht eigentlich...

... die kleine Zahl im Recyclingsymbol?

Die Zahlinnerhalb des Recyclingsymbols also des Dreiecks ~ entsprechenden Code, so steht die 51 fiir Kork und die 40
aus Pfeilen, welches sich unten an Joghurtbechern oder  fiir Stahl. Bei den vielen Kunststoffsorten brauchten wir
anderen Lebensmittelverpackungen befindet hat durch-  allerdings sehr viele gelbe, durchnummerierte Sacke, um
aus eine wichtige Bedeutung. Daran erkennt man namlich  wirklich sortenrein zu trennen.

den Kunststofftyp. So steht die 1z. B. fiir PET oder die 5

flr Polypropylen. Auch andere Werkstoffe haben einen



WERKSTOFF-
TECHNIK

Werkstofftechnik

Einfihrung in die Werkstoffkunde der Thermoplaste . . . . .. ... ... ... ... . ... ... .....
Grundlagen der Kunststoffchemie . . . . . . . . .
Kunststoffrezepturen - Materialentwicklung und Modifizierung. . . . .. ... . ....... ......
Physik der Polymerwerkstoffe. . . . . . . . ..
Flullstoffe und Additive in Kunststoffen . . . . .. . . .. .
Mikrokapseln in Kunststoffanwendungen . . . . . ... . . . ..
Materialauswahl flir Medizinprodukte aus Kunststoff. . . . ... ... ... ... ... ... ... ... ..
Hochleistungsthermoplaste . . . . . . . .
Biopolymere . . . . .
Werkstoffkunde Rezyklate — Mechanisches Recycling . . . . ... ... .. . ... ... .. ...
Werkstoffkunde Thermoplastische Elastomere. . . . . . . . . .
Grundlagen Duroplastmaterialien . . . . . . . . .
Alternativmaterialien und Second Source. . . . . . . ..
Rheologie fir Kunststoffverarbeiter . . . . . . ... ...
Grundkurs Dispergierung und Charakterisierung von Suspensionen . . .. ... .............
Farb- und Pigmentdispersionen. . . . . . . . .
Formulierung von InkJet-Tinten . . . . . . .

Geflllte Harzsysteme . . . . . .

Jetzt entdecken!
E-Learning-Kurse

» Dichte von Kunststoffen
» Der Glastibergang bei Kunststoffen
» Chemische Grundlagen der Polymere

29
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Werkstoffkunde
der Thermoplaste

Einfiihrung in die
Kunststofftechnik

Jetzt informieren: www.skz.de/826

5:5:2 WERKSTOFFTECHNIK

WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Das Seminar vermittelt breites Fachwissen zu thermoplastischen Kunststoffen. WURZBURG
5 Hierbei wird den Massenkunststoffen sowie den technischen Thermoplasten 2711.-2811.2023

erhohte Aufmerksamkeit gewidmet. Neben den chemischen Grundbegriffen 04.03.-05.03.2024
werden die spezifischen Eigenschaften der Werkstoffe erlautert und die sich 1811.-1911.2024
hieraus ergebenden Anwendungen praxisnah aufgezeigt.

HORB
12.03.-13.03.2024
02.05.-03.05.2024

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE 1.470 - EUR 25.06.-26.06.2024
~ o Teilnahmepreis 08.10.-09.10.2024
. S 11] | R o

e Ssx O () e @ Frihbucher-Rabatt
'!, “ m bis 12 Wochen vor Termin
Ea Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ
% INHALTE
<

» Herstellung, Aufbau, Struktur und physikalisches Verhalten der Kunststoffe
- Syntheseverfahren, Klassifizierung, Zustandsdiagramme
- Kunststoffe und die Umwelt

» Amorphe und Teilkristalline Thermoplaste
- Polyolefine (PE, PP)

8 - Polystyrole (PS, SB, SAN, ABS, ASA)
¥ - Polyvinylchlorid (PVC)
a - Polyamide (PA)
- Polyoxymethylen (POM)
- Polyester (PET, PBT, PC) hIE1I_ [=] Jetzt informieren
- - Polyacrylate (PMMA) HeEe und anmelden!
il - Biokunststoffe (PLA, TPS)

» Uberblick Zuschlagstoffe fiir Thermoplaste

» Uberblick weiterer Thermoplaste

» Erkennen von Kunststoffen mit einfachen Methoden
- Dichte, Bruchprobe, Brennprobe, Léslichkeit

» Kunststoffe und die Umwelt

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fligen & Ober-
flachentechnik

o
=4
£

[bs]

< &

c ©

£

]

o E

E2

2 m

o=

o
=]
&

'ui LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobeneswissen g Expertenwissen T(;\P Praxisanteil
=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Prasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
= 8 = (-] =)

[

n

n

= O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - = a @ ¢ Management- @ . .
'§ @ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte
£ 30

N

54

vl

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



NISSEN
SCHAFET
WERTE

F

Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Der Werkstoff Kunststoff ist Uiberaus vielseitig — das er-
fordert breite Kenntnisse der unterschiedlichen Kunst-
stofftypen, deren erreichbaren Eigenschaften und
moglichen Modifikationen. Der neue modulare SKZ-
Abschluss ,Kunststoff-Materialexperte” tragt dieser
Anforderung Rechnung. Der Abschluss st6f3t auf hohe
Resonanz seitens der Industrie.

SKZ-Abschluss
Kunststoff-Materialexperte

www.skz.de/abschluesse

Hohe Nachfrage bei der Industrie

Kaum eine Materialgruppe ist so flexibel wie die der
Kunststoffe. Vielseitig einsetz- und anpassbar kom-
men sie in verschiedensten Anwendungen zum Ein-
satz. Von der Zahnblrste beim morgendlichen Zah-
neputzen, Uber den Laufschuh auf der Joggingrunde
bis hin zum Flugzeug: Uberall sind unterschiedlichste
Kunststoffmaterialien im Einsatz, um die nachhaltige,
optimale Performance fir die jeweilige Anwendung si-
cherzustellen. Dies stellt die Verarbeiter vor grof3e He-
rausforderungen. Die Mitarbeiter, vor allem in der Ent-
wicklung, bendtigen umfangreiche Kenntnisse Uber die
verschiedenen Kunststofftypen, ihre rheologischen,
physikalischen bzw. mechanischen Eigenschaften so-
wie Modifikationsmoglichkeiten. Vor allem bei kleinen
und mittleren Unternehmen fehlt es hier oft an ent-
sprechendem Fachpersonal.

SKZ bietet ,umfangreiche Qualifizierung"

Um diesen Ansprlichen gerecht zu werden und neue
Experten flr Kunststoffmaterialien auszubilden, hat
das SKZ den Abschluss ,Kunststoff-Materialexper-
te" ins Leben gerufen. ,Wir bieten mit dem Abschluss
eine sehr umfangreiche und intensive Qualifizierung
zu Kunststoffmaterialien und haben da wohl einen
Nerv getroffen. Viele unserer Kunden haben eine ent-
sprechende Qualifikation angefragt und so freut es uns
umso mehr, dass wir von Beginn an eine hohe Nach-
frage haben", erklart Andreas Buttner, Gruppenleiter
Bildung Materialien, Compoundieren und Extrudieren.
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Grund agen
der Kunststoffchemie

Einfiihrung in die
Kunststofftechnik

Jetzt informieren: www.skz.de/824

gﬁi WERKSTOFFTECHNIK

WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Im Rahmen dieses Kurses wird der gesamte Lebenszyklus eines Kunststoffes aus ONLINE

5 chemischer Sicht beleuchtet. Beginnend mit der Petrochemie, iber Monomere 0412.-05.12.2023
und deren Polymerisation, werden grundlegende Reaktionsmechanismen, ver- 16.05.-17.05.2024

wendete Reaktoren und deren Kinetik betrachtet. Uber die Struktur von Polymeren 1212.-1312.2024
(Verzweigung, Kettenlange) werden physikalische Eigenschaften (Glastbergang

é \;g oder Festigkeiten) abgeleitet.

8 [ts]
KURS-MERKMALE 935,-EUR

Teilnahmepreis
7 T P
370 L @
—_— ?ﬁ “_. . ' [] .Q Friihbucher-Rabatt
'_' m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis m ﬁ

INHALTE

Additive Fertigung

» Definition von Kunststoffen und ihre kommerzielle Bedeutung.
» Vom Bohrloch zum Monomer, Erdélverarbeitung und Rohstoffalternativen
» Polymerisationsverfahren

- Radikalische, kationische und anionische Polymerisation

- Katalysatoren (Ziegler - Natta, Metallocen)

8 - Copolymerisation

¥ - Stufenwachstumsreaktionen (Kondensation und Addition)

& - Reaktoren und technische Anlagen

» Aufbau und Struktur
- Molmasse und Molmassenverteilung (=75 =] : :
. r Jetzt informieren

- - Verzweigung und Vernetzung & e ey
i + Amorphe und teilkristalline Thermoplaste

- Glastibergang und Kristallisation
- Mechanische und thermische Eigenschaften
- Phasen und Mischbarkeit

» Abbaumechanismen
- Kettenabbau, UV und oxidativ
- Chemische Bestandigkeit, Quellen und Lésen
- Hydrolyse

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fligen & Ober-
flachentechnik

o

=4
£

[bs]

< &

c ©

£

]

o E

E2

2 m

o=
o
=]
&

'ui LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobeneswissen g Expertenwissen '[;\P Praxisanteil

Leve)
E= SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht m Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich

@
n

= O ohnefachspezi- ‘3;, Facharbeiter - 0= e @ ¢ Management- @ . .

'& @ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb 0 Fihrungskrafte
% 32 [
N

54

vl

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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- Kunststoffrezepturen -

Materialentwicklung und
. Modifizierung

Einfiihrung in die
Kunststofftechnik

Jetzt informieren: www.skz.de/853
5:5:2 WERKSTOFFTECHNIK

Werkstofftechnik

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage

Kunststoffe kdnnen liber Additive und Fillstoffe fir die unterschiedlichsten WURZBURG
Einsatzzwecke angepasst werden. Die Einstellung von Festigkeiten, Farben, 2011.-2111.2023
Flamm- und Alterungsschutz sowie der Einsatz von Fillstoffen ist meist eine 09.04.-10.04.2024
preisglinstige oder leichtere Alternative zum Einsatz teurerer Werkstoffe. \Welche 24.09.-25.09.2024
Maglichkeiten zur Veredelung von Kunststoffen bestehen lernen sie in diesem Kurs.

(08

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE 1.250 - EUR
Teilnahmepreis
a = T P Q’ﬂ
?* ’_. . ' U 1.;\\ Frihbucher-Rabatt
'_' u m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ

INHALTE

Additive Fertigung

» Grundlagen

» Kunststoffeigenschaften

» Messverfahren und Bauteileigenschaften
» Kurzibersicht Kunststoffe

» Polaritaten und Mischbarkeiten

» Kunststoffmischungen 8
» Blends E::”
» Copolymere 3
» Additive und Fullstoffe

» Fasern [=]34 =]

75 Jetzt informieren
45 und anmelden!

» Weichmacher
» Alterungsschutz, Stabilisatoren und UV-Schutz

=

» Flammschutz I

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

» Ubersicht Compoundierprozess
» Rezepturentwicklung
»Vorgehensweise

» Recherche

Fiigen & Ober-
flachentechnik

PRAXIS

| ®

» Aufbereitung (Compoundierung) von exemplarischem Mustermaterial
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X Physik der

i

Polymerwerkstoffe

| Grundlagen fur die Praxis
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5:5:2 WERKSTOFFTECHNIK

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage

Die Polymerphysik bildet die Grundlage fur das kunststofftechnische Verstandnis WURZBURG

der Zusammenhange zwischen der Polymerstruktur, der Morphologie und dem 14.05.-15.05.2024
physikalischen und mechanischen Verhalten. Die Kenntnis dieser Zusammen-

hange und der damit gegebenen Beeinflussungsmaglichkeiten bei der Herstellung

und Verarbeitung von Polymeren ist ein wichtiges Instrument zur Optimierung.

KURS-MERKMALE 1.610,- EUR
Teilnahmepreis
. T P
' . ' .Q Frihbucher-Rabatt
' ' LEVEL m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E

INHALTE

» Der Aufbau von Polymerwerkstoffen
- Polyreaktionen, Polymerstruktur, Molektlkonformation
- Struktur der Polymerschmelze, Viskoelastizitat
» Struktur von thermoplastischen Polymerwerkstoffen
- Glasubergang und physikalische Alterung
von amorphen Thermoplasten
- Schmelziibergang und kristalline Uberstrukturen
von teilkristallinen Thermoplasten
» Rheologie und Verarbeitungsverhalten
» Deformations- und Bruchverhalten [=
» Verarbeitungsverhalten und Thermodynamik von Polymerblends
» Thermoanalyse und andere Charakterisierungsmethoden
» Anwendungseigenschaften
- Klebstoffe, Fasern, Lacke, Elastomere
- Permeabilitat, Absorption
» Polymerschaume

Jetzt informieren
=R und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobenes Wissen .ll Expertenwissen T/Z\P Praxisanteil
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gé SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht D Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



“y in Kunststoffen

gﬁé WERKSTOFFTECHNIK

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Mit neuen Katalysatoren lassen sich heute auf die Anwendung hin maf3ge-
schneiderte Kunststoffe synthetisieren. Lernen Sie in diesem Seminar, wie Sie
durch Zugabe von Flllstoffen und Additiven die Eigenschaften von Kunststoffen
gezielt verbessern kdnnen.

KURS-MERKMALE 1.250,- EUR
Ty ®= Teilnahmepreis
& O 0 =
@c 20 . ' e Friihbucher-Rabatt

m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E
INHALTE

» Flllstoffe und Additive — ein Uberblick

» Grundlagen und Wirkungsweise vom Talkum in Kunststoffen

» Naturliche Calciumcarbonate in Kunststoffen

» Titandioxid — Weif3pigment und UV-Absorber

» High Performance Fillers und die Vorteile der Oberflachenbehandlung

» Flexible Extrusionsanlagen zum Compoundieren
von Fullstoffen und Additiven

» Optimierung der Verarbeitungs-Prozesskette unter VVerwendung
von Calciumcarbonat

» Mineralische Flammschutzmittel

» Wachse - nicht nur Fliefverbesserung, sondern ,Added Value"
flr Kunststoffcompounds

» Dispergierung organischer Pigmente

» Biozide in Kunststoffen

» Optimierte Additivsysteme flir Polyolefine

» Antioxidantien und Lichtschutzmittel flir Kunststoffe —
unentbehrlich und problematisch

» Alternative Weifdpigmente

LEGENDE

ol ﬂ Grundlagen ol [] gehobenes Wissen gl l Expertenwissen T[;\P Praxisanteil

@ SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht m Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - 0= e @ ¢ Management- @ . .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte

Jetzt informieren: www.skz.de/852

4 Fullstoffe und Additive

TERMINE DAUER: 2 Tage

PEINE
2111.-2211.2023
1911.-2011.2024

0 El Jetzt informieren
= und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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sﬁé WERKSTOFFTECHNIK

Hochleistungsthermoplaste
Werkstoff, Verarbeitung, Bauteil

Hochleistungsthermoplaste nehmen einen immer grofie-
ren Stellenwert in der Luft- und Raumfahrt aber auch in der
Automobilindustrie, Elektrotechnik und Elektronik ein. Die
Ver- und Bearbeitung von Hochleistungsthermoplasten un-
terscheidet sich teilweise stark von der Verarbeitung tech-
nischer Thermoplaste. In diesem Kurs lernen Sie verschie-
denen Anwendungen und Einsatzmoglichkeiten sowie die
Grenzen von Hochleistungsthermoplasten kennen.

o X
[ermcs]

LEVEL

-

Materialauswahl fur Medizin-
produkte aus Kunststoff

www.skz.de/825

v’ Typische Anforderungen
an Materialien im Medizinbereich

v Kaufmannische / strategische

4 Anforderungen und technische Aspekte
v Ubersetzung von Produktanforderungen
in Materialanforderungen anhand

diverser konkreter Beispiele

gu— T P
E-\ Zertifikat und Prifung

Schwierigkeitsgrad  &mm Praxisanteil

www.skz.de/819
Biopolymere

Eigenschaften und Anwendungen

Der Einsatz von Biopolymeren rlickt immer mehr in den Fo-
kus der Rohstoffauswahl. Auf der Suche nach Alternativen
zu herkdmmlichen petrobasierten Materialien sind Biopoly-
mere fur viele Anwendungen eine gute Wahl. In diesem Kurs
werden lhnen die Unterschiede innerhalb dieser Material-
klasse, die jeweiligen Eigenschaften sowie konkrete Beispie-
le aus der Praxis vermittelt.

T P
o =X O™

www.skz.de/859

Mikrokapseln
in Kunststoffanwendungen

Der Einsatz von geflllten Mikrokapseln in Kunststoff-
schmelzen hat positive Auswirkungen auf viele Eigenschaf-
ten des Endbauteils (z.B. tribologische VerschleiRminimie-
rung). Die Moglichkeiten und Einsatzgebiete fiir verkapselte
Ole oder andere Stoffe (z.B. Treibmittel, verkapselte Harze
fur selbstheilende Materialien) sind ein vielversprechender
Wachstumsmarkt. Lernen Sie in diesem Kurs die wichtigsten
Grundlagen zu Mikrokapseln in Kunststoffen.

-y

Vernetzte Materialien

Hintergriinde und Informationen zum aktuellen
Stand der Forschung in unserem SKZ-Whitepaper.

Der Unterschied zwischen vernetzten und unvernetzten
Kunststoffen liegt in der Struktur der Kettenmolekuile.
Diese kdnnen entweder linear/verzweigt sein oder lie-
gen als komplexe, dreidimensional verknlipfte Ketten
vor. Thermoplaste haben beispielsweise lineare oder
verzweigte Kettenmolekiile und sind daher wieder auf-
schmelzbar. Vernetzte Kunststoffe wie Elastomere oder
Duroplaste hingegen sind nicht mehr schmelzbar oder
loslich und haben dadurch besondere chemische und
physikalische Eigenschaften.

E Prasenz-Kurs m Online-Kurs ﬂ Inhouse méglich




Jetzt informieren
und anmelden!

Werkstoffkunde

Thermoplastische Elastomere

Thermoplastische Elastomere oder Elastische Thermoplas-
te? Es kommt auf die Betrachtungsweise an. In diesen Kurs
lernen Sie neben den generellen Materialeigenschaften, wie
aus der besonderen Morphologie der thermoplastischen
Elastomere Moglichkeiten und Grenzen flr diverse Einsatz-
gebiete entstehen.

o000

LEVEL

T.P
N
[ Praxis }

-

www.skz.de/855

Grundlagen Duroplastmaterialien

In diesem Kurs lernen Sie den Aufbau der Duromerkunst-
stoffe und die daraus folgende Abgrenzung zu den Thermo-
plasten. Sie entwickeln ein Verstandnis fur Einsatzgrenzen
und Besonderheiten der Duroplaste und leiten daraus Még-
lichkeiten zur Anpassung der Werkstoffeigenschaften ab.
Abgerundet wird der Kurs durch einen kompakten Einblick in
die eingesetzten Verarbeitungsverfahren, Moglichkeiten fir
biobasierte Duromere und Recyclingmaglichkeiten.

o000

LEVEL

T .P
N
[ Praxis }

-

-

Jetzt kostenfrei anfordern!

www.skz.de/whitepaper k

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.

Werkstofftechnik

Alternativmaterialien und Second Source

Materialknappheit und Rohstoffmangel sind aktuell ein sehr
grofdes Thema. Beim Umstellungsprozess zu einem Alter-
nativmaterial spielen sehr viele Faktoren eine bedeutende
Rolle. Im Rahmen des Kurses ,Alternativmaterialien und Se-
cond Source"” gehen SKZ Experten auf eben diese Gebiete ein.
Denn potenzielle Ersatzmaterialien lassen sich unter ande-
rem durch Uberschneidungen der wichtigsten, technischen
Eigenschaften finden. Wir zeigen auf, welche Eigenschaften
dies sein k6nnen und wie diese Werkstoffdaten aufzufinden
sind.

o X

[ever B Prais ]

Werkstoffkunde Rezyklate -

Mechanisches Recycling

v Unterschiede zwischen

mechanischem, chemischem

und physikalischem Recycling
v Postconsumer- vs. Postindustrierezyklat
v Prozessschritte beim

mechanischen Recycling

v Marktsituation

"
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Rheologie fur
Kunststoffverarbeiter

Kunststofftechnik

Einfiihrung in die

5:5:2 WERKSTOFFTECHNIK

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 1Tag

Erst das Grundverstandnis der Fliefseigenschaften und Viskositat von Thermo- WURZBURG
S plastschmelzen (Kunststoffschmelzen) und deren Abhangigkeit von Prozess- und 2311.2023
Materialparametern ermdglicht dem Kunststoffverarbeiter ein zielgerichtetes 2111.2024
Design und den optimalen Betrieb von Anlagen. Dieses Seminar vermittelt hierzu
einen tiefergehenden Einblick in die Bestimmung, Interpretation und Anwendung
unterschiedlicher rheologischer Kennzahlen.

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE 1105 ,- EUR
~ Teilnahmepreis
a . T P
?P .S . ' ' .Q Frihbucher-Rabatt
'—' “ [ PRAXIS ] bis 12 Wochen vor Termin
_En Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E
g INHALTE
» Aufbau und Struktur von Kunststoffen
- - Ubersicht tiber Syntheseverfahren, Molmasse, erzweigungen
a - Copolymere, Polymerblends, amorphe/teilkristalline Kunststoffe
—_ » DUsenstromung als Basis von Verarbeitungs-
und Charakterisierungsverfahren
8 - Konzept von Scherrate, Schubspannung und Viskositat
'E;va - Gesetz von Hagen-Poiseuille
a » Die Viskositat von Polymerschmelzen (Viskositat der Kunststoffschmelze)
- Weiterflihrende Messmethoden: Kapillar- und Rotationsrheometrie
- Scherratenabhangigkeit, Strukturviskositat [=] . .
o . . Jetzt informieren
- » Temperatur- und Druckabhangigkeit der rheologischen Eigenschaften EREES und anmelden!
il - Temperaturverschiebung und Masterkurve, ’

Arrhenius und WLF-Ansatz

- Dissipative Erwarmung, thermische Stabilitat von Kunststoffen
» Phanomene bei der Extrusion von Kunststoffschmelzen

- Einlaufdruckverluste, Strangaufweitung

- Flief3instabilitaten/Wandgleiten
» Geflillte Systeme

- Einfluss von Flllstoffen (TiOZ, Ruf3, Glasfaser etc.) auf die Viskositat

- Verschaumen von Thermoplasten mit physikalischen Treibmitteln
» Dehnrheologie

- Relevanz der Dehneigenschaften fir die Kunststoffverarbeitung

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fligen & Ober-
flachentechnik
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Jetzt informieren
A und anmelden!

skz.de/866
Grundkurs Dispergierung und
Charakterisierung von Suspensionen

Im Rahmen dieses Grundkurses werden die Funktionsprinzi-
pien und Anwendungsgebiete unterschiedlicher Dispergier-
verfahren vorgestellt. Weiterhin werden moderne, praxis-
orientierte Charakterisierungsmethoden zur Untersuchung
von Suspensionen aufgezeigt. Neben den praxisnahen Vor-
tragen kdnnen die Teilnehmer ihre Dispergier-Kenntnisse im
Rahmen einer Fallstudie weiter vertiefen.

o0l 2 = &

skz.de/309

Farb- und
Pigmentdispersionen

Lernen Sie, wie sowohl die Grundkomponenten als auch das
Dispergierverfahren die Endeigenschaften von Farb- und
Pigment-Suspensionen beeinflussen kénnen.

Erfahren Sie Neues Uber die aktuellsten Entwicklungen der
Verfahrenstechnik zur energieeffizienten Herstellung von
Farb- und Pigment-Suspensionen sowie Uber praxisgerech-
te Charakterisierungsmethoden.

=
skz.de/806
Formulierung

von Inklet-Tinten

Erfahren Sie im Seminar mehr Uber die Formulierung und
Charakterisierung von Inkjet-Tinten sowie deren Chancen
und Grenzen im digitalen Druck. Profitieren Sie von Ihrem er-
lernten Wissen und erweitern Sie Ihr Know-how in der An-
wendung von Inkjet-Tinten.
ol =X

[ Praxis }

LEVEL

-

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

N

Gefiillte
Harzsysteme

v' Grundlagen der Harzchemie

v Modifizierung von Harzsystemen

v/ Benetzung und Dispergierung
von Additiven und Fullstoffen

v’ Dispergierverfahren

v’ Charakterisierung

von gefiillten Harzsystemen

"
°

ol

J &

,.
%a
g

Das Europaische Zentrum 1

fiir Dispersionstechnologien F d
Das EZD in Selb ist ein interdiszipli-
nares Forschungs- und Innova-
tionszentrum, dessen Know-how

die Herstellung und Charakterisierung

von Dispersionen ist. Mit unserem kompetenten Team
unterstltzen wir Sie bei Ihren Herausforderungen!

v’ Auftragsforschung

v Offentliche geférderte Projekte

v' Analytische Dienstleistungen und Materialpriifung
v Weiterbildung vor Ort und Online

Mehr zum EZD auf: www.ezd.eu
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Wussten Sie eigentlich...

... dass in Kunststoffen
Kreide enthalten sein kann?

Im Marchen der 7 Geif3lein macht Kreide die Stimme sanft.
Als Fullstoff in Kunststoffen dient die Kreide aber nicht den
Klangeigenschaften. Sondern zur Verbesserung einer der
wichtigsten Kennwerte namlich dem Preis. Kreide oder z.B.
auch Talkum sind Fillstoffe, die die Produktionskosten ent-
scheidend senken. Die Produktqualitat, naturlich je nach
Anwendung, bleibt davon meist unbeeintrachtigt bzw. kann
in manchen Fallen sogar verbessert werden.
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Compoundieren

Grundlagen Recycling von Kunststoffen. . . 42 Dosieren flir Compoundierprozesse . . . . . 46
Compoundieren flr Quereinsteiger. . . . . 44 Compoundieren und Extrudieren von TPE. . 46
Compoundieren von Kunststoffen Reaktive Extrusion und Compoundierung. . 46
in Theorieund Praxis. . . .. ......... 45 Recycling von Carbonfaserabfallen. . . . . . 46
Compoundieren kompakt . . . .. ... ... 46 Compoundierfehler. . . .. ........... 46
Extrudieren

Gepruifter Einrichter — Extrudieren . . . . . 48 Extrusionsfehler. . ... .......... ... 52
Extrudieren fir Quereinsteiger. . . . . . .. 50 Instandhaltung von Extrusionswerkzeugen 52
Technologie-Seminar Extrusion. . . . . . . 51 EinfUhrung in die Folientechnologie . . . . . 53
ABC der PVC-Extrusion. . . . ... ...... 52 Blasfolienextrusion Kompakt . .. ... ... 53
Extrusion von Filamenten Blasfolienextrusion fiir Quereinsteiger . . . 53
flrden3D-Druck . ............... 52 Geprifter Einrichter — Blasfolienextrusion . 53
Extrusion kompakt . . .. ... 52 Kunststoffe flr die Blasfolienextrusion . . . 53
Blasformen

Geprufter Einrichter — Blasformen . . . . . 54 Blasformfehler .. ................ )
Blasformen kompakt . ... ......... 55 Blasformen flr Quereinsteiger . . ... ... 55
Thermoformen

Geprifter Einrichter - Thermoformen . . . . 56 Thermoformfehler . . ... .. ......... 57
Thermoformen kompakt . .. ... ... .. 57 Thermoformen fur Quereinsteiger . . . . . . 57

Jetzt entdecken!
E-Learning-Kurse

» Grundlagen der Maschinentechnik
in der Extrusion

www.skz.de/e-learning

COMPOUNDIEREN
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VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?
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Das Recycling von Kunststoffen erlangt nicht zuletzt durch die neuen Richtlinien
seitens der EU eine immer wichtigere Bedeutung fiir die Kunststoffindustrie.
Dieser Kurs bietet einen grundlagenorientierten Uberblick zu den verfiigbaren
Materialstrémen, den Anforderungen an das Material, den haufig eingesetzten

St Maschinensystemen und deren Funktion sowie zu vielen exemplarischen Fall-
é 5 beispielen.
e b}
KURS-MERKMALE 1.325,- EUR
Teilnahmepreis
7 T P
3 u o o
B 7;’ “* [ | [] [] l ;\\ Friihbucher-Rabatt
'_' m bis 12 Wochen vor Termin
Eﬂ Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E
g INHALTE
<

» Grundlagen Kunststoffkunde
» Uberblick zu Recycling Materialien
(Materialstrome, Moglichkeiten/Grenzen, Fallbeispiele)
» Abgrenzung Post-consumer <=> Inhouse Recycling
» Prozesstechnik — Materialvorbereitung (Schreddern, Waschen, Sichten)

g » Prozesstechnik — Maschinenkomponenten,
'Ea Verfahrenstechnik am Beispiel einer EREMA-Anlage
a » Prozesstechnik — Einsatz weiterer Anlagensysteme
(z.B. Doppelschneckenextruder)
» Recycling und Nachhaltigkeit (u. a. Marine Litter)
.

Fligen & Ober-
flachentechnik

PRAXIS

» Kennenlernen der Maschinenkonzepte
» Demoversuche zum Recycling am Beispiel einer INTAREMA 906 TE Anlage
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Jetzt informieren: www.skz.de/900

TERMINE DAUER: 2 Tage

WURZBURG
04.06.-05.06.2024

el Jetzt informieren
ERREL und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Werkstofftechnik

Compoundieren
& Extrudieren

Was hat Compoundieren mit Pfannkuchen zu tun?
Die passende Geheimrezeptur fiir qualitativ hochwer-
tige Pfannkuchen a la SKZ steuerte Kursleiter Mathias
Ruckdeschel bei, der keinen Aufwand scheute, den Teil-
nehmern naherzubringen, wie die exakte Dosierung
von unterschiedlichen Schiittgltern (in diesem Fall u.a.
Zucker mit einer Schittdichte von ca. 0,67-1,02 g/cm?,
Mehl mit einer Schittdichte von ca. 0,55-0,60 g/cm?,
Backpulver mit einer Schiittdichte von ca. 0,7 g/cm? und
Milch mit einer Schiittdichte von ca. 1 g/cm?) sowie die
genaue Rezeptur die Qualitat des entsprechenden Pro-
duktes direkt beeinflussen.

&)

Additive Fertigung

In diesem Fall wurde die Qualitat der erzeugten Pro-
dukte von 18 kritischen Testern im Rahmen des Kur-
ses Compoundieren von Kunststoffen in Theorie und
Praxis eingehend geprift und fir ,sehr gut" befunden.
Zusatzlich zum kulinarischen Héhepunkt wurde den
Teilnehmern im 5-tagigen Praxiskurs ausfiihrlich die
Verfahrenstechnik des Compoundierens, die Heraus-
forderungen beim Dosieren und Granulieren von Kunst- -
stofferzeugnissen sowie wichtige praktische Tipps zum ;
Compoundieren vermittelt.

Spritzgief3en

Praxis mal anders - Beim Anrtihren von Pfannkuchen-

teig werden Analogien bei der Herstellung von Kunst-
stoffgranulaten veranschaulicht.

Der Weg der PET-Einweg-Pfandflasche vom Pfandautomat zum Recycling

Fiigen & Ober-
flachentechnik

PET-Flaschen werden aus Polyethylenterephthalat
hergestellt, ein thermoplastischer Kunststoff aus der
Familie der Polyester. Der Kunststoff kann beliebig oft
wieder eingeschmolzen werden kann.

Nachdem die PET-Flaschen ihren Weg durch den
Pfandautomaten hinter sich gebracht haben, werden
sie zerdrlckt. Somit kénnen viel mehr PET-Flaschen
in Ballen in das Recyclingwerk transportiert werden
als unzerkleinert. Im Recyclingwerk werden diese zu-
nachst nach Farben sortiert, Flaschendeckel, Etiketten,
andere Plastikteile aussortiert, bevor sie zu Flakes ge-
mahlen und gereinigt werden. Abhangig von der Mate-
rialqualitat werden weitere Reinigungsschritte sowie

eine Tiefenreinigung durchgefihrt, um den Kunststoff
von Fremdstoffen und Verunreinigungen zu befreien.
Anschlieféend wird es geschmolzen und zu Rezyklat
weiterverarbeitet, um es zur \Weiterverarbeitung aus-
liefern zu kénnen. Die Qualitat des gereinigten bzw.
recyceltem PET ist nun so hoch, dass die Flakes theo-
retisch wieder in Kontakt mit Lebensmitteln kommen
durfen. Jedoch werden aus nur wenigen alten Flaschen
wieder neue PET-Flaschen hergestellt. Oftmals wird
das Rezyklat zu Kleidung, Taschen, Dammmaterialien,
etc. weiterverarbeitet. Teilweise kdénnen durch das
Bottle-to-Bottle-Recycling aber auch alte PET-Fla-
schen zur Herstellung von neuen PET-Flaschen ver-
wertet werden

43
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Priftechnik &
Qualitatsmanagement
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Compoundieren
fur Quereinsteiger

Einfiihrung in die
Kunststofftechnik

& " COMPOUNDIEREN

g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Dieser Kurs ist optimal, um erste Erfahrungen im Bereich Compoundieren zu WURZBURG
sammeln. Es werden die Grundlagen der Compoundiertechnologie vermittelt 2410.-2510.2023
und die Zusammenhange anhand von praktischen Versuchen demonstriert. 29.01.-30.01.2024

Fur eine ausflhrliche Einarbeitung in die Thematik empfehlen wir unseren Kurs 1410.-1510.2024
,Compoundieren von Kunststoffen in Theorie und Praxis" mit SKZ-Zertifikat.
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KURS-MERKMALE 1105,-EUR

Teilnahmepreis

L=y’ 3 |
- @ '!, . U U A Frihbucher-Rabatt

LEVEL bis 12 Wochen vor Termin
g
= H . .
i) Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L
&
[
=
=
3 INHALTE
<

» Werkstofftechnik
- Einteilung der Kunststoffe, struktureller Aufbau
(@morph/teilkristallin)
- FUll- und Verstarkungsstoffe
» Compoundiermaschinen

g - Aufbau und Verfahrenskonzepte zur Aufbereitung von Kunststoffen
'Efﬂ - Vor-/Nachteile der Aufbereitungskonzepte
& - Einstellparameter einer Compoundierlinie

» Peripherie zum Compoundieren

- Dosiersysteme, Filtrations- und Granuliertechnik Of=110] . :
[T Jetzt informieren
v EEES und anmelden!
PRAXIS Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

» Kennenlernen einer Compoundierlinie
- Riisten und Reinigen (Aufbauen einer Anlage, Schnecken stecken)
- Anfahren einer Anlage
- Compoundieren unter Variation der Prozessparameter

Fligen & Ober-
flachentechnik
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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| Cdmpoundieren

von Kunststoffen
in Theorie und Praxis

b COMPOUNDIEREN

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Sie erhalten umfangreiche Kenntnisse auf dem Gebiet der Compoundierung und
verstehen das Verhalten von Kunststoffen. In praktischen Ubungen lernen Sie,
den Prozess optimal zu beherrschen. Durch die Tricks der Experten wird Ihre
Compoundierung effizienter und der Personaleinsatz optimiert.

KURS-MERKMALE 1.610 - EUR
Teilnahmepreis
T P
s.0: o) 7 seen
'_' u PPRAXIS | Prifung

Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L E@)
n

INHALTE

» Maschinenausstattung zum Compoundieren
- Einschnecken- und Doppelschneckenextruder
- Materialmischer, Schmelzepumpen
» Thermoplastische Werkstoffe und Zuschlagstoffe
» Qualitatssicherung am Compound
- Dokumentation der Mischung und der Verarbeitungsparameter
- Wareneingangs- und -ausgangsprifung
» Dosier- und Granuliersysteme

PRAXIS

» Maschinentechnik kennenlernen
» Erstellen einer Schnecke
» Handling und Einstellung von Dosiersystemen
» Compoundieren
» Granulierung von Schmelzen
- Werkzeuge, Nachbehandlung des Granulats
- Trocknung und Verpackung
» Compoundieren mit verschiedenen Einstellungen und Materialien

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin

LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobeneswissen g Expertenwissen T[;\P Praxisanteil
@ SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht m Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich
O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - = @ ¢ Management-

[ e @ .. .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.

Jetzt informieren: www.skz.de/343
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""" COMPOUNDIEREN

www.skz.de/517

Compoundieren kompakt

In diesem Online-Kurs wird lhnen Basiswissen zur Aufberei-
tung und Veredelung von Kunststoffen, dem Compoundie-
ren, vermittelt. Sie lernen die verwendeten Maschinen und

St Prozesse kennen und verschaffen sich einen allgemeinen
%% Uberblick (iber die Méglichkeiten zur Materialmodifizierung
8z durch Additive oder Fiillstoffe.
o o3
my.
<>
QY
www.skz.de/834
" Dosieren fir
3 Compoundierprozesse
é Das exakte Dosieren von Schittgtitern in Compoundierpro-
2

Spritzgief3en

Fligen & Ober-
flachentechnik

Priftechnik &
Qualitatsmanagement

i

SKZ - Abschliisse
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zessen hat mafdgeblichen Einfluss auf die Produktqualitat der
Materialien und Anwendungen. Erlernen Sie im Rahmen die-
ses Kurses das notwendige Fachwissen rund um das Thema
,Dosieren". Erganzt mit vielen Beispielen direkt aus der Praxis
sowie aktuellen Neuigkeiten und Anwendungen bei Dosier-
systemen erhalten Sie einen umfassenden Uberblick.
000 =3

LEVEL PRAXIS.

Compoundierfehler

Praxisnahe Methoden zur Ursachenfindung

www.skz.de/327

v Ursache Maschineneinstellung

v" Ursache Material "
v" Ursache Maschine

v Ursache Peripherie

v Ubungen an verschiedenen Extrudern

r®
-
i

= &

= T P
=R Zertifikat und Priifung

Schwierigkeitsgrad Praxisanteil

www.skz.de/883

Compoundieren
und Extrudieren von TPE

Bei der Aufbereitung und Extrusion von thermoplastischen
Elastomeren (TPE) gibt es einige Herausforderungen an Ma-
schinentechnik und —bediener. Lernen Sie in diesem Kurs die
Besonderheiten dieser Materialklasse und das Verhalten
von TPE bei Compoundierung und Extrusion besser kennen.
In Theorie und Praxis erwerben Sie hier das notige Wissen,
um TPE materialgerecht zu verarbeiten.
i

B &

www.skz.de/863

Reaktive Extrusion und Compoundierung

Wurden reaktive Prozesse zur Aufbereitung von Kunststof-
fen bislang Uberwiegend von den Polymerherstellern ange-
wandt, so ist in den letzten Jahren auch ein zunehmendes
Interesse der Compoundeure und Extrudeure an dieser Tech-
nologie zu verzeichnen. Eine der Grundvoraussetzungen fir
die erfolgreiche Durchfiihrung ist jedoch ein tiefergehendes
Verstandnis der gesamten Materie.
o X

G D

(-

www.skz.de/857

Recycling von Carbonfaserabfillen

Die Verwendung von Carbonfaserrezyklaten bei der Herstel-
lung von Compounds bringt viele Potentiale insbesondere
bzgl. Energie- sowie Kosteneinsparungen mit sich. Dabei
ist bei der Verarbeitung der Rezyklate auf einige Besonder-
heiten zu achten. Lernen Sie in diesem Kurs die wichtigsten
Grundlagen zu Carbonfaserabfallen, zu den Herausforde-
rungen sowie Potentialen, Verarbeitungsmethoden sowie
Endeigenschaften der Produkte kennen.
000 2%

G D

J &

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

E Prasenz-Kurs m Online-Kurs ﬂ Inhouse méglich
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Geruchsoptimiert, energieeffizient, kreislauffahig. Und bei spezifischen
Anwendungen sogar: superclean und lebensmitteltauglich. Das Regranulat der
Zukunft kann mehr. Innovative EREMA Technologien und Maschinen holen im Zusammen-
spiel mit digitalen Assistenzsystemen mehr aus Ihrem Post-Consumer Materialstrom heraus.
Mehr Qualitat, mehr Produktivitat. Fur ein besseres Endprodukt. So etwa die neue,
energiesparende Doppelfiltrationslésung INTAREMA® TVEplus® DuaFil® Compact, die
bewdhrte Anti-Geruch-Technologie ReFresher oder das clevere Predictive Maintenance
Tool Predict:On. Starten Sie mit EREMA bereits jetzt in diese Zukunft. In die neue

Ara des Recyclings.

ERENVA®

CHOOSE THE NUMBER ONE. PLASTIC RECYCLING SYSTEMS



Geprufter Einrichter -
Extrudieren
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,,a? e, EXTRUDIEREN

g VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 5Tage
Im Rahmen dieser Veranstaltung wird ein breites \Wissen zur Extrusionstechnik WURZBURG
vermittelt. Sie lernen wichtige verfahrenstechnische Zusammenhange sowie die 18.09.-22.09.2023

Grundlagen der Maschinen- und Werkzeugtechnik der wichtigen Extrusionsarten 2310.-27.10.2023
kennen. Die vermittelten Grundlagen in Verbindung mit zahlreichen Hinweisen 05.02.-09.02.2024
im ausflhrlichen Praxisteil garantieren Ihnen ein effizienteres Arbeiten. 15.04.-19.04.2024

1 16.09. - 20.09.2024
ég 21.10.-25.10.2024
S [0+
KURS-MERKMALE 1.610,- EUR =
Teilnahmepreis [% Schriftliche Priifung am letzten Kurstag
7 yiry T P
nY oL o [] 7 95 - EUR
S '!, AL Priifung

Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬂ l Eé)
n

INHALTE

Additive Fertigung

» Kunststoffkunde
- Herstellung, Aufbau und Struktur der Standardkunststoffe
- Eigenschaften, Schwindung und Verzug
- Trocknung, Aufbereitung und Fullstoffe

» Wichtige Kunststoffe flir das Extrudieren

g - PE, PP, PVC, PA
'E;"a » Maschinentechnische Grundlagen
5 - Maschinenaufbau
- Schneckenkonstruktionen
» Grundlagen Formgebung und -stabilisierung b I; Jetzt informieren
- - Werkzeug, Kalibrierung, Kiihlung R und anmelden!
s, » Verfahrenstechnische Grundlagen ;

» Nachfolgeeinrichtungen, Sonderverfahren
» Uberblick tiber Priifverfahren fiir Rohstoffe

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fligen & Ober-
flachentechnik

PRAXIS

» Kennenlernen, Anfahren und Optimieren einer PVC- / PE-Extrusionsanlage
» RUsten einer Extrusionsanlage
» Besichtigung der Extruderanlagen im SKZ-Verarbeitungstechnikum
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Die SKZ-Forschergruppe ,Compoundieren und Extrudieren*

Die Gruppe ,Compoundieren und Extrudieren® ist eine
der am langsten aktiven Forschergruppen am SKZ. Die

Die Herstellung von Kunststoffhalbzeugen
Die Produktion von qualitativ hochwertigen Halbzeugen
ist die Anforderung der Kunden an jedes Extrusionsun-
ternehmen. Um diesen Anforderungen gerecht zu wer-
den, vermitteln wir fundiertes Fachwissen, damit Sie
die Zusammenhange entlang der gesamten Prozess-
kette erlernen, verstehen und vertiefen kénnen. Unser
Bildungsangebot umfasst hierbei sowohl die verschie-
denen Extrusionsverfahren (z. B. Rohre, Profile, Folie/
Platte, Filamente) als auch das spezifische Fachwissen
zu den verarbeiteten Materialien.

www.skz.de/abschluesse k

Hatice Malatyali: Die Moglichkeit
sehr variabel und flexibel auf ver-

Compoundieren
& Extrudieren

Additive Fertigung

®
§
SKZ-Abschluss
Fachkraft Extrusion
Extrusionstechnikum am SKZ-Standort Wirzburg -v-

Fiigen & Ober-
flachentechnik

| ®

Tatigkeiten sind sehr vielschichtig. Flr eine hohe Pro- schiedene Themen zu reagieren. Ins- mé
duktqualitat milssen beispielsweise in der Extrusion besondere in der Polymeraufbereitung = E"
Material, Maschine, Prozess und Qualitatssicherung ermoglicht dies der modulare Aufbau der %E
optimal aufeinander abgestimmt sein. Was an den Compoundieranlagen. In unseren Projekten i%
Tatigkeiten sonst spannend ist und welche Projekte in arbeiten wir intensiv an der verfahrenstechnischen <
Arbeit sind haben wir Gruppenleiterin Hatice Malatyali Prozessauslegung von Compoundier- und Extrusions-

gefragt. prozessen. =

Hatice, was fasziniert Dich an den Verarbeitungsver-
fahren Compoundieren und Extrudieren?

Lesen Sie den gesamten Artikel auf www.skz.de
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Extrudieren

Einfiihrung in die
Kunststofftechnik

fur Quereinsteiger

By

é %, EXTRUDIEREN

g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Dieser Kurs ist optimal, um erste Erfahrungen im Bereich Extrudieren zu sam- WURZBURG
meln. Es werden die Grundlagen der Extrusionstechnologie vermittelt und die 12.09.-13.09.2023
Zusammenhange anhand von praktischen Extrusionsversuchen demonstriert. 23.01.-24.01.2024

Fur eine intensivere Einarbeitung in die Thematik der Extrusionstechnologie 10.09.-11.09.2024
empfehlen wir den Kurs ,Geprifter Einrichter — Extrudieren” mit SKZ-Zertifikat.
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'_, m bis 12 Wochen vor Termin
_En Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L
5 INHALTE
<
» Werkstofftechnik
- - Einteilung der Kunststoffe
¢ | - Kunststoffe fiir die Extrusion
_— - Eigenschaften
» Extrusionsanlagen
8 - Aufbau einer Extrusionsanlage
'E;va - Verschiedene Extrudertypen
a - EinstellgrofRen (z. B. Durchsatz, Drehzahl, Temperatur)
» Extrusionswerkzeuge und Nachfolge
- Werkzeugbauarten (Profile, Rohre, Folien) [x] . .
. Jetzt informieren
. el ELH: und anmelden!
il - Kiihlung :
: AbZUg Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.
@ £
£e PRAXIS

» Kennenlernen einer Extrusionsanlage
- Anfahren einer Anlage

- Optimieren
- Abstellen
=
c
5
=
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o
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echnologie-Seminar
Extrusion

Extruder, Werkzeuge, Nachfolgeeinrichtungen

i
¢¢

Einfiihrung in die
Kunststofftechnik

el

;‘:.'. EXTRUDIEREN
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VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage

Das Seminar richtet sich an Techniker, Ingenieure, Meister und Maschinenfiihrer WURZBURG

aus Produktion und Entwicklung in Extrusionsbetrieben sowie im Maschinen- und 19.06.-20.06.2024
Werkzeugbau. Es eignet sich ebenso fiir Quereinsteiger in der Extrusionstechnik,

die einen tieferen Einblick in die Extrusionstechnik mit ihren Varianten erhalten

mdchten. Sg
=
e [bs]
KURS-MERKMALE 1.325,-EUR
Teilnahmepreis
os 0= < QY
] “ [ | % Frithbucher-Rabatt
'_' m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E Eﬂ
INHALTE g

» Einleitung Extrusion (Dosierung, Rheologie)

» Extruderbauarten und Anforderungen an den Extruder in der Praxis
am Beispiel Einschneckenextruder

» Extrudertechnik gleichldufiger Doppelschneckenextruder

» Peripherie eines Extruders

» Extrusionswerkzeuge fur die Produktion von Kunststoffrohren

» Extrusionswerkzeuge fur die Produktion von Kunststoffprofilen

» Verschleifdschutz in der Extrusion

» Einsatz von Simulation in der Extrusionstechnik

» Moglichkeiten zur Energiereduzierung, Maschinensteuerung ,4.0" =

» Recycling und Nachhaltigkeit in der Extrusion

SpritzgiefRen

Jetzt informieren
EEH und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.
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» Rundgang durch das Extrusionstechnikum am SKZ
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se EXTRUDIEREN

www.skz.de/320

ABC der PVC-Extrusion

Im Rahmen dieses Kurses werden |hnen die Grundlagen zur
Herstellung, Aufbereitung und Verarbeitung des Werkstoffs
PVC vermittelt. Sie erhalten in theoretischer und praktischer
Artund Weise einen Einblick in die Besonderheiten und Merk-
male dieses Kunststofftyps. Der Kurs bietet Ihnen besonders
durch die zahlreichen praktischen Vorflihrungen detaillierte
Einblicke in die Welt der PVC-Verarbeitung.

000 7t B

Extrusionsfehler

Fehlerquellen und Lésungsansatze

www.skz.de/882

v Moglichkeiten der Fehlerursache

v’ Fehlerquellen: Maschinenparameter,
Material, Nachfolge !

v’ Losungsansatze zur Fehlerbehebung

v Typische Fehlerbilder und Ursachen

v Demonstrationsversuche am Extruder

T P
0l 5 = -

T .P

E-\ Zertifikat und Prifung

Schwierigkeitsgrad  &mm Praxisanteil

www.skz.de/338

Instandhaltung
von Extrusionswerkzeugen

Gerade durch die richtige Instandhaltung der Werkzeuge
werden entscheidende Punkte wie Qualitat, Ausstofileistung,
Ausschussraten und damit nicht zuletzt die Wirtschaftlichkeit
des gesamten Extrusionsprozesses beeinflusst. Im Rahmen
dieses Kurses werden lhnen die verschiedenen Méglichkeiten
zur richtigen Wartung und Pflege Ihrer Extrusionswerkzeuge
mit wertvollen Tipps aus der Praxis vermittelt.

T . P
0l =
LEVEL

www.skz.de/319

Extrusion von Filamenten
fiir den 3D-Druck

Das FDM-Verfahren (Fused Deposition Modeling), bei dem
ein Kunststoffstrang schichtweise abgelegt wird, stellt im
3D-Druck eines der schwerpunktmafdig eingesetzten Ver-
fahren dar. Lernen Sie in diesem Kurs die Méglichkeiten zur
kontinuierlichen Extrusion der Filamente in Theorie und Pra-
xis kennen und erhalten Sie wertvolle Expertentipps rund
um die Herstellung der 3D-Druck-Filamente.

=

www.skz.de/518

Extrusion kompakt

In diesem Online-Kurs wird lhnen Basiswissen zum Kunst-
stoffverarbeitungsverfahren der Extrusion anschaulich ver-
mittelt. Neben den am haufigsten verwendeten Maschinen
lernen Sie interaktiv auch verschiedene Werkzeuge zur Her-
stellung von Halbzeugen aus Kunststoffen kennen.
000 2%

[ever B Pras ]

&

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

E Prasenz-Kurs m Online-Kurs ﬂ Inhouse méglich



Jetzt informieren
und anmelden!

www.skz.de/837

Einfithrung in die Folientechnologie

Folien findet man als Verpackung, Informationstrager und
Isoliermaterial in der Landwirtschaft und im Bauwesen. Zur
Herstellung, Verarbeitung und Anwendung dieser dinnen,
flexiblen und so vielseitigen Materialien ist viel technisches
Wissen aus unterschiedlichen Disziplinen erforderlich. Die
gesamte Wertschopfungskette der Folientechnologie wird
am Beispiel von Verpackungsfolien vorgestellt und disku-
tiert. Nach dem Kurs verfligen Sie Uber ein solides Basiswis-
sen in der Folientechnologie.

o X

&

www.skz.de/860

Blasfolienextrusion fir Quereinsteiger

Dieser Kurs fuhrt Sie an das Verarbeitungsverfahren der
Blasfolienextrusion heran. Er eignet sich fir Mitarbei-
ter, welche noch Uber wenig oder nur geringe theoretische
Grundkenntnisse zu diesem Verfahren verfligen, bzw. ihr
Wissen auffrischen mdchten. Es werden die Grundlagen der
Extrusionstechnologie und der entsprechenden Zusammen-
hange beim Folienblasen vermittelt und im Rahmen eines
Demopraktikums direkt an der Anlage vertieft.

o000

= &

TP
S0
[Praxis }

www.skz.de/386

Kunststoffe fiir die Blasfolienextrusion

Innerhalb einer Blasfolie werden meist unterschiedliche Ma-
terialien im Schichtaufbau verarbeitet. Neben Trager- und
Sperrschichten kdnnen Haftvermittler, Rezyklat und Dekor-
schichten zum Einsatz kommen. Dieser Kurs erméglicht ih-
nen den Uberblick iber die Materialien, die fiir die Blasfolien-
extrusion zum Einsatz kommen.
000 Y

&

Folienextrusion

Blasfolienextrusion Kompakt

In diesem Online-Kurs wird Ihnen das kompakte Basiswissen
zur Blasfolienextrusion vermittelt. Neben den verwendeten
Extrudern lernen Sie auch die zum Folienblasen verwendba-
ren Werkzeuge, sowie die verschiedenen Nachfolgeeinrich-
tungen kennen.
o0 3

[LeveL B PrRaxis ]

(-

Geprifter Einrichter -
Blasfolienextrusion

www.skz.de/387

v Werkstofftechnik

v Verfahrenstechnik

v Werkzeugtechnik

v Nachfolgeeinrichtungen

v Fehlermoglichkeiten
und Lésungsansatze

v Anfahren und Optimieren

einer Blasfolienanlage
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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ﬁ BLASFORMEN

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Lernen Sie die grundlegenden Merkmale unterschiedlicher Kunststoff-Materialien

fir die Blasformtechnik kennen und erfahren Sie in Theorie und Praxis, wie Sie

mit Maschine und Werkzeug optimal umgehen. Gerne diirfen Sie Anschauungs-
beispiele (auch Fehlerteile) aus Ihrer Produktion zur Diskussion mitbringen.

KURS-MERKMALE 1.610,- EUR
Teilnahmepreis
Al T .. P
22 [] o 95 - EUR
M L LD
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L Eé‘)
INHALTE

» Kunststoffkunde
- Herstellung, Aufbau und Struktur der Standardkunststoffe
sowie gangiger Biokunststoffe
- Eigenschaften, Schwindung und Verzug
- Trocknung, Aufbereitung und Fullstoffe
» Wichtige Kunststoffe fiir das Blasformen
- PE, PP, PVC, PA, PC, PET
» Maschinentechnische Grundlagen
» Verfahrenstechnische Grundlagen
» Aufbau der Kopfwerkzeuge
» Sonderverfahren
» Uberblick tiber Priifverfahren fiir Rohstoffe

PRAXIS

» Kennenlernen der Extrusionsblasanlage
- Anfahren und Optimieren
- Herstellbericht
+ Qualitatssicherung
- Rusten einer Anlage

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin

LEGENDE

.[]ﬂ Grundlagen .l[] gehobenes Wissen |ll Expertenwissen

g(:) SKZ-Zertifikat
n

L Sicherheitsschuhe E Présenzunterricht D Online-Kurs

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - = e @ ¢ Management-
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb

Jetzt informieren: www.skz.de/322

T P f
7N Praxisanteil

ﬂ Inhouse moglich

'.’ Fiihrungskrafte

TERMINE DAUER: 5 Tage

WURZBURG

1112.-15.12.2023
11.03.-15.03.2024
09.12.-13.12.2024

[5;»? Schriftliche Priifung am letzten Kurstag

& Jetzt informieren
m und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



Jetzt informieren
und anmelden!

skz.de/520

Blasformen kompakt

In diesem Online-Kurs wird lhnen Basiswissen zum Extru-
sionsblasformen interaktiv vermittelt. Sie erlernen sowohl
den prinzipiellen Funktionsablauf des Blasformens als auch
den typischen Maschinenaufbau der Anlagen. Aufierdem er-
halten Sie einen Einblick in die verwendete Werkzeugtechnik
zur Herstellung von Hohlkérpern aus Kunststoff.

T.P

0™

skz.de/326

Blasformfehler
Fehlerquellen und Losungsansatze

Fehlerbilder und Fehlerursachen unentdeckt, kdnnen sie
sehr schnell zu Reklamationen und damit verbundenen Kos-
ten flihren. Im Rahmen dieses Kurses sollen haufig auftre-
tende Fehlerquellen analysiert und kategorisiert werden.
Entlang des Weges des Materialflusses werden verschiede-
ne Losungsansatze zur Fehlerbehebung erarbeitet und am
Ende des Tages in einem Demonstrationspraktikum vertieft.

ol = =)

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

R

ke

Blasformen

Blasformen
fur Quereinsteiger

www.skz.de/323

v Werkstofftechnik

v Maschinentechnik

v Werkzeuge

v Verfahrensablauf

v Einstellparameter

v Herstellen von blasgeformten Bauteilen

unter Variation der Verfahrensparameter

T . P
0l 5 =R

Vom Einsteiger zum Experten - individuelle Weiterbildung mit Abschluss

Mit dem Konzept der Abschliisse am SKZ haben Sie die
Sicherheit, dass Sie Ihre Weiterbildungsmafdnahmen
zu gegebener Zeit und mit den fiir Sie notwendigen
Themen ergreifen kénnen. Die Produktion von hoch-
wertigen Bauteilen im Extrusions-Blasformverfahren
erfordert detailliertes Wissen rund um die Zusammen-
hange von Maschine, Werkzeugen und nicht zuletzt
dem verwendeten Material. Im Rahmen dieses Ab-
schlusses erhalten Sie genau dieses Wissen - in an-
schaulichen Theorieteilen, aber vor allem auch in aus-
fUhrlichen Praxisteilen direkt an der Anlage.

Durch den SKZ-Kunststoff-Pass wird Ihre Weiterbil-
dung dokumentiert bis Sie Ihr Ziel erreicht haben. Sie
wissen jederzeit, wo Sie stehen und was lhr sinnvoller
nachster Weiterbildungsschritt ist. Die Ausbilder und
Trainer am SKZ sind dabei Ihre Tourguides und beglei-
ten Sie bei jeder Stufe: Ihr roter Faden zum gewlinsch-
ten Abschluss.

SKZ-Abschluss
Fachkraft Blasformen

www.skz.de/abschluesse
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* Geprufter Einrichter -

Einfiihrung in die
Kunststofftechnik

- Thermoformen

H Jetzt informieren: www.skz.de/331

£ ﬁ THERMOFORMEN

g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 4 Tage
Lernen Sie die Eigenschaften von Thermoplasten kennen und erfahren Sie in WURZBURG

Theorie und Praxis, welche Mdglichkeiten das Verarbeitungsverfahren Ther- 18.09.-21.09.2023
moformen bietet. Trainieren Sie den Verfahrensablauf mit unterschiedlichen 17.09.-20.09.2024
Werkzeugen in praktischen Ubungen. Lernen Sie von erfahrenen Experten, wie

Sie sich bei Problemen selbst helfen kénnen.

S [0+
KURS-MERKMALE 1.325,- EUR [?f Schriftliche Priifung am letzten Kurstag
Teilnahmepreis
<7 Al T P
L (] | e
B u Priifung
- | PRAXIS ]
Ea Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L Eé‘)
g INHALTE

» Kunststoffkunde
- Herstellung, Aufbau und Struktur der Standardkunststoffe
sowie gangiger Biokunststoffe
- Eigenschaften, Schwindung und Verzug
- Trocknung, Aufbereitung und Fullstoffe

g » Herstellung thermoplastischer Halbzeuge
'E;"a » Eigenschaften der tiefziehbaren Thermoplaste
a » Grundlagen und Begriffe bei der Thermoformung
» Thermoformwerkzeuge
» Temperieren von Werkzeugen = Jetzt informieren
- » Thermoformverfahren EES und anmelden!
s, » Verfahrensablauf und Nacharbeit

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fligen & Ober-
flachentechnik

PRAXIS

» Maschinenaufbau

» Einfache Werkzeuge flir den Prototypenbau
» Unterschiedliche Materialien

» Einstellung der Parameter

» Unterschiedliche Verstreckungen

Priftechnik &
Qualitatsmanagement

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin
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Jetzt informieren
und anmelden!

skz.de/519

Thermoformen kompakt

In diesem Online-Kurs wird lhnen Basiswissen zum Thermo-
formen interaktiv vermittelt. Sie erlernen sowohl den prinzi-
piellen Funktionsablauf des Thermoformverfahrens als auch
den typischen Maschinenaufbau der Anlagen. Aufierdem er-
halten Sie einen Einblick in die verwendete Werkzeugtechnik
zur Herstellung von Tiefziehteilen aus Kunststoff.

0™

skz.de/329

Thermoformfehler
Fehlerquellen und Losungsansatze

Fehlerbilder und Fehlerursachen bei Thermoformprozessen
sind ebenso vielfaltig wie die eingesetzten Materialien. Trotz
der Material- und Verfahrensvielfalt, lassen sich jedoch all-
gemeinglltige Fehlerursachen identifizieren. Im Rahmen
dieses Kurses sollen haufig auftretende Fehlerquellen sowie
verschiedene Ansatze zur Fehlerbehebung aufgezeigt wer-
den.
ot

i,

= &

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

R

Mehr zum Thema Thermoformen auch in unserem Podcast

KUNSTSTOFF: nachgefragt
#Folge 70

Lisa-Marie und Moritz Bittner (formary) -
Digitalisierung, Plattformen und Thermoformen

In dieser Folge geht es um Thermoformen oder auch
Tiefziehen. Matthias und Alex haben Lisa-Marie und
Moritz Bittner von formary zu Gast. Die beiden haben
mit Hilfe einer digitalen Losung und einem grofden
Partnernetzweg eine Plattform geschaffen, um die Zeit
von Anfrage bis Angebot entscheidend zu verkirzen.

Thermoformen

fur Quereinsteiger

v Werkstofftechnik
v Maschinentechnik

v Aufbau und Bestandteile der Anlagen

) v Verfahrensablauf |
v Einstellparameter
v Durchfiihren von

Demonstrationsversuchen

N

[ }
B
2.

=

Wir sprechen natlrlich Uber dieses
System aber auch dariiber wie es zur
Idee kam und was wir in Zukunft noch
erwarten durfen.

Neugierig geworden?

Hdren Sie mehr zu diesem und weiteren Themen
in unserem regelmaf3ig erscheinenden Podcast
auf: www.skz.de/podcast

57
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Wussten Sie eigentlich...

...dass viele Brillengestelle

bereits additiv gefertigt werden?

Das gute, alte Nasenfahrrad wird bei einigen Anbietern
tatsachlich bereits als 3D gedruckte Variante angeboten.
Also das Gestell. Die Vorteile sind klar, man hat grofde De-
signfreiheit und kann geringe Stlickzahlen realisieren. Da
jeder Kopf ein bisschen anders ist, kann mittels 3D Scan das
Brillengestell individuell angepasst werden. Auch Sonder-
winsche wie z.B. ein personlicher Schriftzug lassen sich

realisieren. Material der Wahlist Ubrigens oft Polyamid, das
macht die Brille leicht und belastbar. Als Verfahren dient ein
Pulverdruck wie z.B. SLS. Die Linsen sind zwar nicht gedruckt
aber auch Kunststoff.



ADDITIVE
FERTIGUNG

Additive Fertigung

Konstruktion fur die Additive Fertigung . . . . . . . . . 60
Grundlagen der Additiven Fertigung . . . . . . . . . 62
Geprufter Einrichter — Additive Fertigung . . . . . . . . . . 63
Additive Fertigung mit polymerbasierten Pulvern . . . . . ... .. ... ... 64
Zertifizierter Produktentwickler Additive Fertigung . . . .. . . . .. . o 65
Crashkurs Additive Fertigung . . . . . . . . 66
Strangablegeverfahren in der Additiven Fertigung . . . .. . . . . ... . o 66
Polymere der Additiven Fertigung . . . . . . . . . 66
3D-Druck fUr DeSIBNer . . . o v o o o o 66
3D-Druck inder Medizintechnik . . . . . . . .. 66
Fachkraft fiir additive Fertigungsverfahren (nachDVS) . . . . . . . ... . o i 67
Kurse in englischer Sprache:

Introduction to Additive Manufacturing . . . . . . . . . 67
Design for Additive Manufacturing . . . . . . . . . . 67
Lattice-Design for Additive Manufacturing. . . . . . .. . . 67

Jetzt entdecken!
E-Learning-Kurse

» The Binder Jetting process
» The Material Jetting process www.skz.de/e-learning
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Konstrﬁktion

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

fur die Additive Fertigung

Basiswissen

N

H Jetzt informieren: www.skz.de/316
£ ADDITIVE FERTIGUNG
g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2-3 Tage
Sie arbeiten in der Konstruktion oder Bauteilkonzeptionierung? Dann ist dieser WURZBURG
5 Kurs genau das Richtige fir Sie und Ihre Kollegen. Lernen Sie die konstruktiven 20.09.-21.09.2023

Freiheitsgrade des 3D-Drucks in Abhangigkeit des Verfahrens kennen. Ganz nach 31.01.-02.02.2024
dem Motto ,Geht nicht, gibt's nicht!" erarbeiten Sie mit der Untersttitzung des 16.09.-17.09.2024
Trainers eigene Bauteilkonzepte.

Compoundieren
& Extrudieren

ONLINE
1511.-1711.2023
KURS-MERKMALE 1.325,-EUR 06.05.-08.05.2024

Teilnahmepreis | vor Ort 2011.-2211.2024
T . P

e, 0= [] N 1105 - EUR
'!, u .' {% HINWEIS

Teilnahmepreis | Online
" LEVEE L PRAXIS J Im Online-Format dauert der Kurs
En Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E D 3 Stunden pro Tag.
@
§ INHALTE
<

» Grundlagen zu den einzelnen Druckverfahren
- extrusionsbasierte Verfahren
- pulverbasierte Verfahren
- harzbasierte Verfahren
» Konstruktionsregeln fiir die jeweiligen Druckverfahren

g - Wanddicken, Masseanhaufungen etc.
'Efﬂ - Konstruktionsregeln flir bewegliche Baugruppen
& - Spaltmafie, Lage der Teile im Baujob etc.
» Pre-Processing
) Datgnaufbereitung R Jetzt informieren
s e EEA: und anmelden!
il » Konkrete Beispiele aus Ihrem Aufgabengebiet :

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fiigen & Ober-
flachentechnik

o
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£
[bs]
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] Frihbucher-Rabatt
© bis 12 Wochen vor Termin
'ui LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobeneswissen g Expertenwissen T(;\P Praxisanteil
=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Prasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
= 8 = (-] =)
[
n
n
= O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - = a @ ¢ Management- @ . .
'§ @ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte
£ 60
N
54
vl

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Einfithrung in die
Kunststofftechnik

=

Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Werkstofftechnik

Compoundieren
& Extrudieren

Center for Additive Production.

Know-how-Transfer in Forschung und Bildung.

Der Wettlauf um die profitable Nutzung additiver Fer-
tigungstechnologien fir Serienprodukte ist global
erkennbar und Europa kann und muss kraftvoll und
nachhaltig um eine Vorreiterrolle kampfen. Das hervor-
ragend vernetzte SKZ-CAP bildet hierfiir einen zentra-
len Leuchtturm.

Den Anschluss nicht verpassen! Die additiven Ferti-
gungstechnologien wie Stereolithografie, Fused Depo-
sition Modeling, Lasersintern sind auf dem Vormarsch.
Erwerben Sie in unseren Kursen die Kenntnisse und
Fertigkeiten anhand praxisbezogener Beispiele, um
kiinftig auch selbst von der neuen 3D-Druck-Technolo-
gie zu profitieren.
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c
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.o
=
£
(9}
w
o
£
iz
©
°
<<

Center of Additive Production
Additive Fertigung am SKZ
FLM gefertigte Bauteile -q-

www.skz.de/cap k
T e O e S|

Fligen & Ober-
flachentechnik

Mission Additive Fertigung — Basiswissen rund um den 3D-Druck

3D Basics:

Unterschiede zwischen FDM, FLM und FFF

Fused Layer Modeling (FLM) ist das wahrscheinlich am
weitesten verbreitete 3D-Druck-Verfahren. Und den-
noch gibt es Unterschiede.

3D Basics: Das SLS-Verfahren
Die Starken des Lasersintern liegen in der Kleinserie.
Doch es gibt noch weitere Vorteile!

3D Basics: Stereolithografie
Die Stereolithografie gilt als Urvater der Additiven Fer-
tigung. Doch was ist das Uberhaupt?

Nitzliche Tipps und Tricks flr Kunststoffprofis — und
solche, die es werden wollen - finden Sie in unseren
kostenlosen Whitepapern.

Jetzt kostenlos anfordern: www.skz.de/whitepaper
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o Grundlagen

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

Basiswissen kompakt

£ Jetzt informieren: www.skz.de/311
% ADDITIVE FERTIGUNG
g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 3 Tage
Den Anschluss nicht verpassen! Die additiven Fertigungstechnologien sind auf WURZBURG
5 dem Vormarsch. Lernen Sie in diesem Kurs die ndtigen Grundkenntnisse anhand 2410.-26.10.2023
von praktischen Beispielen kennen, um zukiinftig auch selbst von der neuen 3D- 20.03.-21.03.2024
Drucktechnologie zu profitieren. Erleben Sie live die unterschiedlichen additiven 22.04.-23.04.2024
g Verfahren und deren Vor- und Nachteile am konkreten Beispiel.
t2 HINWEIS
EL:;, Gerne kdnnen Sie Bauteile aus eigener
Ch Produktion zur gemeinsamen Diskussion
KURS-MERKMALE 1.325 "~ EUR mitbringen.
?" = : . @ Teilnahmepreis | vor Ort
= O [] N 1105 - EUR
@c >0 . i % @ Teilnahmepreis | Online ONLINE
) TN T G 1312.-1512.2023
'ED Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E D ﬁ 06.03.-08.03.2024
% 15.05.-17.05.2024
% INHALTE 2110.-2310.2024
< 0212.-0412.2024
» Kunststoffkunde
- - Herstellung, Aufbau und Struktur HINWEIS
.‘ - Eigenschaften, Schwindung und Verzug Im Online-Format dauert der Kurs
—_— - Trocknung, Aufbereitung und Flllstoffe 3 Stunden pro Tag.

» Verarbeitungsverfahren

8 - extrusionsbasierte Verfahren
ﬁa - pulverbasierte Verfahren
a - harzbasierte Verfahren
» Prozessplanung
» Nachbearbeitungsmaoglichkeiten [=] % [a] . :
) . Jetzt informieren
- » Fertigungsgerechte Konstruktion % und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fiigen & Ober-
flachentechnik

PRAXIS

» Prozessplanung

» Nachbearbeitung
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£
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E
55
o E
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] @ Frihbucher-Rabatt
© bis 12 Wochen vor Termin
" LEGENDE ,EUEQ Grundlagen gehobenes Wissen “ Expertenwissen T/;\P Praxisanteil
E SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht m Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich
i e
= O ohnefachspezi- w & Facharbeiter - 0= A @ ¢ Management- o@e . x
§ (&) fischesVorwissen (Z) Meister- Techniker (1] gt Eegizlar @) Kaufleute:Vertrieb ro‘ (R e
£ 62
N
54
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Einfithrung in die
Kunststofftechnik

Additive Fertigung

ADDITIVE FERTIGUNG &
WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 10 Tage g
Der Kurs vermittelt lhnen in zwei Wochen ein umfassendes Wissensspektrum. WURZBURG
Neben den 3D-Druck-Verfahren, bekommt der Teilnehmer auch sicherheitsrele- Teil 1 Teil 2 e,
vante und wirtschaftliche Einblicke in das Gebiet der additiven Fertigung. Durch 25.09.-29.09.2023 09.10.-13.10.2023
den hohen Praxisanteil konnen Sie das Erlernte direkt umsetzen. 08.04.-12.04.2024 22.04.-26.04.2024

23.09.-27.09.2024 07.10.-11.10.2024

c
c
5¢
5.2
c T
3 3
o5
a x
gw
o B
=l

= P .
KURS-MERKMALE je1.510 - EUR [: Schriftliche Priifung am letzten Kurstag

Teilnahmepreis

T ey 95 - EUR
fo Wl &

Prifun

LEVEL g
oo
c
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E L Eé 5}
) &
2
INHALTE E

» Kunststoffkunde
- Materialien flr die jeweiligen Druckverfahren

» Additive Fertigungsverfahren sowie deren Vor- und Nachteile
- extrusionsbasierte Verfahren
- pulverbasierte Verfahren

- harzbasierte Verfahren 8
» Arbeitssicherheit in der Additiven Fertigung Eﬂ
» Slicen der Bauteile a
» Typische Fehlerbilder in der Additiven Fertigung
» Post-Processing: Einfarben und Oberflachenbehandlung = . .
) } i ) : Jetzt informieren
» Grundlegende Konstruktionsregeln, Wirtschaftlichkeit EEEE und anmelden! -

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fiigen & Ober-
flachentechnik

PRAXIS

» Filamentherstellung

» Qualitatssicherung an additiv gefertigten Bauteilen

» Analyseverfahren: Schittdichte, Rieselfahigkeit, Rundheit der Partikel, Dichte
» Additive Fertigungsverfahren

| ®

o
Post-P i 5
» FOST-Frocessing @ E
c
55
9 E
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.. o=
Frihbucher-Rabatt ]
bis 12 Wochen vor Termin ©
LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobeneswissen g Expertenwissen T/;\P Praxisanteil =
=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Prasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Additive Fertigung
mit polymerbasierten Pulvern

ADDITIVE FERTIGUNG

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage

Aufgrund Ihrer Vorteile (z. B. mechanische Eigenschaften, Technologiereife, etc.) WURZBURG

werden pulverbasierte Additive Fertigungsverfahren im industriellen Umfeld 2011.-21.11.2023
vermebhrt fiir die Produktion von (Klein-)Serien herangezogen. Uber die Jahre 05.06.-06.06.2024
haben sich diverse pulverbasierte Verfahren am Markt etabliert und es kommen 2511.-2611.2024
stetig neue Verfahrensvarianten hinzu.

KURS-MERKMALE 1.325,-EUR
Teilnahmepreis
a . . U T. P
?ﬁ “_. [ | U {% ) Frithbucher-Rabatt
'_' m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E

INHALTE

» Technologietibersicht

» Werkstoffkunde & Materialentwicklung

» Datenaufbereitung

» Konstruktion fir die pulverbasierte Additive Fertigung von Kunststoffen
» Arbeitsschutz

» Fokus Laser-Sinter (LS) Prozess

» Fokus Multi Jet Fusion (MJF)/ High Speed Sintering (HSS)

» Post-Processing

» Qualitatssicherung

» Mechanische Priifung F@% Jetzt informieren

O] und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

PRAXIS

» Hands-0n: Laser Sintern
» Pulvercharakterisierung

LEGENDE

. [][l Grundlagen EE gehobenes Wissen g ll Expertenwissen T/Z\P Praxisanteil

=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Préasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
E 8 = ] =]

@ ¢ Management-

O ohnefachspezi- ‘#‘, Facharbeiter - [ B3
“ Kaufleute - Vertrieb

@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor

'., Fiihrungskrafte

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Additive Fertigung

ADDITIVE FERTIGUNG

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

3D-Druck wird von kreativen Menschen in hohem Maf3e geschatzt und eréffnet
vollig neue Dimensionen der Gestaltung jenseits der konventionellen Techniken.
Anpassungen kénnen jederzeit ausgefiihrt und das Ergebnis direkt als Aus-
druck begutachtet werden. Die Inhalte des Kurses vermittelt Ihnen ein breites
Wissenspektrum rund um die Produktentwicklung additiv gefertigter Bauteile.

KURS-MERKMALE 1.750,- EUR
“n Teilnahmepreis
& Te 95 - EUR

o= @ ol S o

CTIN(T ) LEVEL " PRAXIS | rurung

Zielgruppe Anspruch

Theorie/Praxis E @

INHALTE

» Marktdaten, Einsatzgebiete, Trends und Potenziale der Additiven Fertigung
» Kunststoffkunde
- Herstellung, Aufbau und Struktur
- Eigenschaften, Schwindung und Verzug
- Trocknung, Aufbereitung und Fullstoffe
- Verfahrensspezifische Materalien
» 3D-Datenaufbereitung und -erzeugung
- Workflow, CAD-Tools, Reverse Engineering und 3D-Scannen
- Topologieoptimierung, Datenaufbereitung, Pre-Processing
» Additive Fertigungstechnologien
- Verfahrensubersicht, typische Fehlerbilder, Post-Proccesing
- Mechanische Eigenschaften additiv gefertiger Bauteile
- Arbeitssicherheit und Umweltschutz
» Kostenstrukturen und Wirtschaftlichkeit
» Grundlagen der Produktentwicklung
» Fertigungsgerechtes Konstruieren fiir die Additive Fertigung
» Funktionsintegration
» Leichtbau und Bionik
» Fligen von Additiven Bauteilen
» Qualitatssicherung
» Anwendungsbeispiele

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin

LEGENDE .[][l Grundlagen .l[] gehobenes Wissen .ll Expertenwissen T/Z\P Praxisanteil
Leve) Lever)
@ SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Préasenzunterricht D Online-Kurs ﬂ Inhouse méglich
n

O ohnefachspezi- ‘3;, Facharbeiter - =

o . @ ¢ Management-
@ fisches lorwissen '!' Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor

@ .
o Kaufleute - Vertrieb “ U

)

TERMINE DAUER: 5 Tage

WURZBURG
17.07.-21.07.2023
08.07.-12.07.2024

[52.? Schriftliche Priifung am letzten Kurstag

i Jetzt informieren
1
O] und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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a’ﬂ ADDITIVE FERTIGUNG

www.skz.de/370

Crashkurs
Additive Fertigung

Sie interessieren sich fir die Additive Fertigung und mochten
schnell in die Thematik eintauchen? Dann ist unser eintagi-
ger Crashkurs genau das richtige fiir Siel Nach dem Besuch
der Schulung kennen Sie die wesentlichen Unterschiede der
einzelnen Additiven Fertigungsverfahren, wissen welche
Materialien es gibt und haben einen Uberblick (iber die Mog-
lichkeiten und Grenzen des 3D Drucks.

T . P
0l = =
0 =

in der Medizintechnik

www.skz.de/335

v Marktdaten und Einsatzgebiete

v Qualitatssicherungsaspekte

v Kritereien zur Materialauswahl

v’ Biokompartible Materalien

v" Grundlagen zu den Druckverfahren

v Anwendungsbeispiele aus der Praxis

LI HOo

= T P
=R Zertifikat und Priifung

Schwierigkeitsgrad Praxisanteil

www.skz.de/310

Strangablegeverfahren
inder Additiven Fertigung

Das FLM-Verfahren (Fused Layer Modeling) ist unter den
3D-Druckverfahren das popularste. Lernen Sie in diesem
Kurs alles Uber die einsetzbaren Materialien, die Grundlagen
der Technologie und den Druckprozess kennen.

000 783 =
www.skz.de/333
Polymere

der Additiven Fertigung

Dieser Kurs vermittelt Ihnen umfassendes Wissen rund um
die Polymere, die bei der additiven Fertigung Anwendung
finden. Neben den Grundlagen der Syntheseverfahren be-
kommen Sie Know-how zu den vielfaltigen Materialeigen-
schaften der eingesetzten Werkstoffe fur die extrusions-/
pulver-/ und harzbasierten 3D-Druck Verfahren. Darlber
hinaus erlernen Sie Methoden zur Qualitatssicherung der
einzelnen Technologien.

o0l =3 =Ry

www.skz.de/363

3D-Druck fur Designer

3D-Druck wird von kreativen Menschen in hohem Mafie ge-
schatzt und ertffnet vollig neue Dimensionen der Gestal-
tung jenseits der konventionellen Techniken. Anpassungen
kdénnen jederzeit ausgefihrt und das Ergebnis direkt als
Ausdruck begutachtet werden. Dieser Kurs soll lhnen die De-
signmdglichkeiten sowie die Anlagentechnik naher bringen.

o 2 =

E Prasenz-Kurs m Online-Kurs ﬂ Inhouse méglich




i Jetzt informieren
é und anmelden!

www.skz.de/512

Introduction
to Additive Manufacturing

Don't miss the boat! Additive manufacturing keeps gaining
more and more attention with increasing fields of applicati-
ons. In this course, your will learn the necessary basics being
premised on practical examples. You will learn about the in-
dividual perks of each printing technique, hence you will be
able to benefit from the new technologies soon.

T.P

=
www.skz.de/5T1

Design for Additive Manufacturing

If your work field is in Computer Aided Design and you are
interested in adapting your modelling for 3D printing, this
course is perfect for you. You will learn about the geometric
freedoms in additive manufacturing depending on different
kinds of printing techniques. With the assistance of our CAD
experts you will develop your very own concepts to improve
or enable your ideas - everything is possible!

=
www.skz.de/351

Lattice-Design for Additive Manufacturing

Lattice-Strukturen stellen eine faszinierende Moglichkeit
dar, um komplexe und dennoch leichte Bauteile mittels Ad-
ditiver Fertigung herzustellen, die in einer Vielzahl von An-
wendungen von entscheidender Bedeutung sind. Dieser Kurs
bietet Ihnen die einzigartige Gelegenheit, Ihre Kenntnisse im
Bereich des 3D-Drucks zu erweitern und sich speziell auf
die Erstellung und Optimierung von Lattice-Strukturen zu
fokussieren.

T . P
0l =t =Nm)

Fachkraft fur additive
Fertigungsverfahren (nachDvS)

www.skz.de/407

v DVS-Prifungslehrgang

v Grundlagen der additiven Fertigung

v Anwendungsbereiche und Markte

v Qualitatssicherung bei Bauteilen

v Aufbereitung der Daten fir den
Bauprozess in einer Lasersinteranlage

v Verfahrensparameter

T oP
=]

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Was macht eigentlich...

... ein Heif3kanal im Spritzguss?

Beim Heifskanalist das Angusssystem thermisch getrennt
vom Werkzeug. Wird also separat beheizt. Dadurch erstarrt
die Schmelze tatsachlich erstim Formnest und nichtim An-
gusssystem. Dies spart zum einen spater abzutrennende
Anglisse und ermoglicht grofdere Bauteile. Aufderdem lasst
sich die Zykluszeit verkiirzen und damit Effizienz gewinnen.
Aufierdem lassen sich natiirlich langere FlieRwege realisieren,
da der Kunststoff nicht zu friih abkihlt und damit erstarrt.
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Maschinenbediener

Fiir jeden das richtige Wissen

zur richtigen Zeit.

Von den Grundlagen bis zum Expertenwissen.

Als Reaktion auf den akuten Fachkraftemangel bietet die
Kunststoffindustrie einer weiter steigenden Zahl an Quer-
einsteigern eine berufliche Einstiegschance. Auch in den
nachsten Jahren ist von weiterem Zuwachs auszugehen.
Der Qualitatsanspruch ist weiterhin unverandert hoch und
hohe Qualitat ist an eine entsprechende Qualifizierung ge-
koppelt. Fur die berufliche Aus- und Weiterbildung ist ein

Weitere Spezialisierungen

Werkzeug-
Temperierung

Werkzeug-
innendruck

Duroplaste Silikon

Gepriifter
Bemusterer

Spritzgief3fehler

Zum Vergleich

IHK-Abschluss: Kunststofftechnologe
(ehem. Verfahrensmechaniker
Kunststoff/Kautschuk)

Gepriifter
Einrichter -

Rusteinrichter Spritzgiefien

Kunststoffe
und Feuchtigkeit

Material-
bereitstellung

breites Portfolio mit verschiedenen Niveaustufen, je nach
personlichem Kenntnisstand erforderlich. Egal ob Techniker
oder Ingenieur — mafdgeschneiderte und aufeinander ab-
gestimmte Kurse ermoglichen Ihnen die Zusatzqualifikation,
die aktuell bendtigt wird. Sowohl fiir Quereinsteiger als auch
flr Fachkrafte, die ihr Wissen erweitern oder auffrischen
mochten - Fiir jeden Teilnehmer ist der richtige Kurs dabei.

OEE, Ristzeit-
reduzierung

HeifRkanal Mehr-

Komponenten

Kalkulation Maschinen-

steuerung

ZERTIFIKAT [;é\)

Bemusterung von SpritzgiefRwerkzeugen

Vertiefungskurs fiir Einrichter
und Kunststofftechnologen

Werkzeugwoche

Gepriifter
Werkzeug-
konstrukteur

Konstruieren
Bauteile | Werkzeuge

Spritzgief3en Thermoplaste - Die Basics
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Vorbereitungskurse
zur IHK-Abschlussprufung

'ﬁ-ﬁ

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

Verfahrensmechaniker Kunststoff und Kautschuk

el

@ QUALITATSMANAGEMENT

Werkstofftechnik

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 3 Tage

Auszubildende der kunststoffverarbeitenden Industrie benétigen zur erfolg- PEINE - KURS 1

reichen Teilnahme an den Abschlusspriifungen 1und 2 spezielle Kenntnisse und 12.02.-14.02.2024 o
Fertigkeiten, z. B. Umformen von Thermoplasten oder die Metallverarbeitung.

Unsere Kurse vermitteln je nach gewahltem Priifungszeitpunkt fundierte

Fachkenntnisse zum Erwerb dieser Fahigkeiten. g
3 82
5 s
KURS-MERKMALE 785,- EUR
Teilnahmepreis
O U T o.P PEINE - KURS 2 &Y
[ ] [] 1(6\\ Friihbucher-Rabatt 11.03.-13.03.2024 .
m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E HORB - KURS 2

23.04.-25.04.2024
INHALTE

Additive Fertigung

KURS 1 - Vorbereitung auf die praktische IHK-Abschlusspriifung Teil 1

Die Priifung besteht aus der Herstellung einer mechanischen Baugruppe [=] 5 [=]
und der Ausflihrung von schriftlichen Aufgabenstellungen.

Folgende Inhalte werden vermittelt:

» Lesen und Verstehen von technischen Zeichnungen

» Grundlagen der spanenden Bearbeitung von Kunststoffen

» Warm- bzw. Umformen von Kunststoffen

» Herstellung von Langléchern, Radien, Durchbriichen und Ausklinkungen
» Biege- u. Umformarbeiten an Metallen

» Herstellung einer kompletten mechanischen Baugruppe auf Zeit

=
o
o
o
[
N
B
=
(=%
)

KURS 2 - Vorbereitung auf die theoretische IHK-Abschlusspriifung Teil 2 - —

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fachrichtung Formteile

Haufig bestehen am Ende der Ausbildungszeit noch Defizite

in bestimmten Teilbereichen der zu priifenden Ausbildungsinhalte.

Dieser Kurs geht gezielt auf den Lehrstoff des Berufsschulunterrichtes und
den Stand des Auszubildenden ein. Er besteht aus den Priifungsbereichen
» Herstellen von Formteilen

» Verfahrenstechnische Systeme

» Produktionsplanung und -analyse

Fiigen & Ober-
flachentechnik

| ®

o
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< &
c ©
£
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o E
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&
LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobeneswissen g Expertenwissen T/;\P Praxisanteil =
=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Prasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
= 8 = (-] =)
b
n
O ohnefachspezi- ‘#ﬁ Facharbeiter - @= e @ ¢ Management- @ . . =
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb 0 Fihrungskrafte E
=
N
54
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



Spritzgiefien
Thermoplaste

Die Basics
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H - Jetzt informieren: www.skz.de/348

% .‘ SPRITZGIEREN » AUFBAUQUALIFIKATION - EINRICHTER

g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Sie erhalten das notwendige Prozessverstandnis fir das Zusammenspiel der WURZBURG

T, verschiedenen Prozesskomponenten Maschine, Werkzeug, Einstellung und 0410.-0510.2023

Materialim Spritzgiefsen. Dadurch sind Sie in der Lage, im betrieblichen Alltag auf 29.01.-30.01.2024
Augenhohe zu kommunizieren. Abgerundet wird dieses Wissen mit einer prak- 18.03.-19.03.2024
tischen Demonstration an der Spritzgiefdmaschine. Nach Abschluss des Kurses 25.03.-26.03.2024
sind Sie mit den Grundlagen des Spritzgief3ens in Theorie und Praxis vertraut. 06.05.-07.05.2024
13.06.-14.06.2024
29.07.-30.07.2024

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE 990,- EUR 29.08.-30.08.2024
“~ o &, Teilnahmepreis 04.09.-05.09.2024
]y @M U DN 2011.-2111.2024
. o-0c O [] i ;\\ Friihbucher-Rabatt 2811.-2911.2024
u u [ PRAXIS ] bis 12 Wochen vor Termin
Ea Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L PEINE
LE 18.03.-19.03.2024
2 13.06.-14.06.2024
& INHALTE 29.08.- 30.08.2024
» Grundlagen der Kunststoffe 2811.-2911.2024
» Maschinentechnik
» Werkzeugtechnik

» Prozessfuhrung

PRAXIS

=
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» Praktische Demonstration an einer Spritzgiefdmaschine

[=]
]

Jetzt informieren
- & und anmelden!

ek

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fiigen & Ober-
flachentechnik

)
2
£E
£
o E
£5
S5
Tk
2 P o L F
Eine Initiative von
= LEGENDE ; ; T o P Prax
~] CGrundlagen gehobenes Wissen Expertenwissen N Praxisanteil E.IHHESEE““FF v‘
=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuh Pra terricht Online-Ku Inhe oglich
E(;? ertifikaf L icherheitsschuhe E rdsenzunterricl D nline-Kurs ﬂ Inhouse moglic! - DEUTS{HL]&LHD
% O ohnefachspezi © ¢ Facharbeit [ @®c M t @ ) KIMW - KUZ - 5KZ
= ohne fachspezi- acharbeiter - = - € Management- . . -,
'§ @ fisches lorwissen '!,ﬁ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte e - > "
I T A
§ F
n

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Ulrich Schétzlein, Senior Trainer am SKZ (links) und Aaron
Gessner, Meister Kunststoff und Kautschuk, der bereits als
Schiler das SKZ-Lab besuchte

Ehemaliger Teilnehmer aus dem SKZ-Schiilerlabor

legt erfolgreich Priifung zum Meister Kunststoff
und Kautschuk ab

JJTatsachlich habe ich mich noch an Uli erinnert. Der
Praxisanteil wahrend des Meisterkurses ging zwar
mehr in die Tiefe, aber dadurch lernt man eben auch
die praktische Anwendung’, betont Herr Gessner im Ge-
sprach mit dem SKZ. ,Die Ausbildungsstelle zum Ver-
fahrensmechaniker war zwar etwas weiter von mei-
ner Wirzburger Heimat entfernt, ich wirde mich aber
immer wieder fir diese Branche mit lhren grof3artigen

Weiterentwicklungsmoglichkeiten entscheiden.

IHK-Abschluss
Gepriiften Industriemeister

Kunststoff und Kautschuk

www.skz.de/meister

Ein Hoffnungsschimmer in Sachen Fachkraftemangel?

Friihe Bildungsaktionen entfalten Wirkung!

Am SKZ erkannte man bereits friih, dass eine differen-
zierte Sicht auf Kunststoffe bereits fir Schiler im Alter
zwischen 14 und 19 Jahren gerade im Hinblick auf die
zukinftige Berufswahl sinnvoll ist. Aus diesem Grund
wurde 2010 das Schiilerlabor SKZ-Lab in Wiirzburg er-
6ffnet und inzwischen auch erfolgreich am SKZ in Pei-
ne eingeflihrt. Im Rahmen des SKZ-Lab wird auch tiber
die klassischen Ausbildungsberufe, Studiengange etc.
in der kunststoffverarbeitenden Industrie informiert.
So geben an der FH Wirzburg bis zu 15% der Studien-
anfanger im Studiengang Kunststofftechnik an, das
SKZ-Lab besucht zu haben. Das Projekt soll Schiilern
einen Einblick in den Unternehmensalltag erdffnen
und nicht zuletzt auch fir die Berufsbilder innerhalb
der Kunststoffindustrie begeistern.

Der Erfolg des Projektes wurde den Verantwortlichen
kirzlich deutlich bewusst, als es im Meisterkurs zu
einem Wiedersehen mit einem ehemaligen SKZ-Lab-
Teilnehmer kam. ,Da hat tatsachlich einer der Meis-
terschiler angefangen von unserem Schulerlabor zu
erzahlen und wie ihn dies letztlich motivierte, Verfah-
rensmechaniker zu lernen’, erzahlt Ulrich Schatzlein,
Senior Trainer am SKZ. Aaron Gessner, der als Acht-
klassler am SKZ-Lab teilnehmen durfte, kehrte an das
SKZ zurlick, um Meister Kunststoff und Kautschuk zu
werden. Inzwischen hat Herr Gessner die IHK-Weiter-
bildung auch erfolgreich abgeschlossen.
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Einfithrung in die
Kunststofftechnik
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Werkstofftechnik
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Maschinenbediener

Vorbereitungskurs flr Herstellerschulungen

Jetzt informieren: www.skz.de/330
.= SPRITZGIEREN » AUFBAUQUALIFIKATION - EINRICHTER

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage

Herstellerkurse sind in der Regel sehr auf die technischen Moglichkeiten der Maschine, HORB

Handling und Steuerung ausgerichtet. Wir holen sie ab mit den Grundlagen zum 09.01.-10.01.2024
Spritzgiefden lUiber den Werkstoff Kunststoff und dessen Eigenschaften. Lernen 03.04.-04.04.2024
sie die Maschinensteuerungen besser zu verstehen, was ihnen die Bedienung 02.07.-03.07.2024
erleichtert. Nach Besuch dieses Kurses sollen die Teilnehmer selbststandig eine 1211.-1311.2024
voreingestellte Spritzgief2maschine anfahren und einfache Wartungsarbeiten

an Werkzeug und Maschine durchfiihren kdnnen.

KURS-MERKMALE 1105,-EUR

Teilnahmepreis

T P
@ . [] U 1.;\\ Frihbucher-Rabatt

LEVEL m bis 12 Wochen vor Termin

Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L

INHALTE

» Kunststoffkunde
- Herstellungsverfahren, Aufbau von Kunststoffen
- Eigenschaften, Bezeichnungen, Trocknung, Aufbereitung, Additive
und Fullstoffe
» Grundlagen, Aufbau und Antriebe einer Spritzgussmaschine
- Schlief3einheit, Spritzeinheit
- Abstimmung der Maschinenparameter
- Wege, Geschwindigkeiten und Krafte
- Umgang mit unterschiedlichen Steuerungen
» Aufbau von Spritzgusswerkzeugen OO0 Jetzt informieren
- Werkzeugarten und Angusssysteme & und anmelden!
- Temperierung, Entliftung und Entformung
- Werkzeugpflege

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

PRAXIS

» Anfahren einer eingestellten Spritzgiefdmaschine unter Anwendung der
Kenntnisse zum Aufbau der Spritzgussmaschine

skz.de/332
Unsere Empfehlung: Praxistag Spritzgieflen

Die Einsteiger erlernen den besseren Umgang mit der Maschine. Physika-
lische Zusammenhange der Wege, Geschwindigkeiten, Krafte bzw. Driicke
werden praktisch — unabhangig von der Steuerung und dem Maschinen-
fabrikat — trainiert.

LEGENDE

ol ﬂ Grundlagen ol [] gehobenes Wissen gl l Expertenwissen T[;\P Praxisanteil

E SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht m Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - 0= e @ ¢ Management- @ . .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb 0 Fihrungskrafte

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Riisteinrichter

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

B

.= SPRITZGIEREN » AUFBAUQUALIFIKATION - EINRICHTER

Werkstofftechnik

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 5Tage

Die Position des Risteinrichters schliefdt die Liicke zwischen ungelernten Mit- WURZBURG
arbeitern und gelernten Einrichtern bzw. Kunststoffformgebern (neu Kunst- 08.01.-12.01.2024 o
stofftechnologen). In diesem Kurs erlangen die Teilnehmer Kenntnisse tiber 26.02.-01.03.2024
das wirtschaftliche und sichere Riisten von Spritzgiefdwerkzeugen. Durch den 08.04. -12.04.2024
hohen Praxisanteil ist dieser Lehrgang auch fur Mitarbeiter geeignet, welche die 03.06.-07.06.2024
deutsche Sprache (noch) nicht voll beherrschen. 01.07.-05.07.2024

09.09.-13.09.2024

0411.-08.11.2024

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE 1.610,- EUR

Teilnahmepreis
T . P
©) ol &) 95,- EUR
@ Prifung
| PRAXIS ]
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L Eé\)

@ Schriftliche Priifung am letzten Kurstag

&)

INHALTE

Additive Fertigung

» Wichtige Produktions- und Prozessdokumenten

» RUstvorbereitung

» Der Rustprozess

» Rustnachbereitung

» Richtiges Werkzeughandling

» Sicherheits- und Schutzeinrichtungen

» ,First Level” Wartungsarbeiten an Spritzgief3werkzeugen

=
o
o
=2
[
N
B
=
(=%
)

PRAXIS Ela = Jetzt informieren
& und anmelden! 'V'

» Durchfilhrung mehrerer Ristvorgange unter Anleitung: o= G

Ristvorbereitung / Ristung / Rustnachbereitung —

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

» Setzen der ,Nullpunkte"

» Handhabung von Heifskanalen mit und ohne Verschlussnadel:
Anschlief3en, Anfahren und Abstellen

» Spritzgief3prozess starten (@anfahren, einfache Werkzeuge)

» Werkzeug und Maschinensicherung einstellen

» Qualitatsiberwachung einschalten

» Werkzeughandling, Demontage, Wartung von Spritzgiefdwerkzeugen

Fiigen & Ober-
flachentechnik

| ®
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Frihbucher-Rabatt ]
bis 12 Wochen vor Termin ©
LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobeneswissen g Expertenwissen T(;\P Praxisanteil =
=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Prasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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eprftér Einrichter
Spritzgieflen

.= SPRITZGIEREN » AUFBAUQUALIFIKATION - EINRICHTER

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Die Qualifikation zum Gepruften Einrichter befahigt Sie Spritzgiefdwerkzeuge

systematisch zu rlisten und sicher anzufahren. Hierzu lernen Sie alle relevanten

Kriterien flir Werkzeuge, Maschinen, den Spritzgief3prozess und den Werkstoff
Kunststoff in der Theorie und Praxis. Sie lernen alle wichtigen verfahrenstech-
nischen Zusammenhange kennen, um den Spritzgussprozess sicher und wirt-
schaftlich zu beherrschen. Am letzten Kurstag schlief3en die Teilnehmer mit der
Prifung zum Einrichter ab.

KURS-MERKMALE ie1.610,- EUR
Teilnahmepreis
@) [] T~ _EUR
® ¢ D [ " iy
CPRAXIS ] g
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ l Eé\)
INHALTE

» Kunststoffkunde

Herstellung, Aufbau und Struktur der Standardkunststoffe
» Werkzeugtechnik
» Grundlagen der Spritzgief3technologie

Maschine, Verfahren, Sonderverfahren, Arbeitssicherheit
» Materialaufbereitung, Trocknung
» Fullstudie, Siegelpunkt, Schneckenpositionen
» Dosieren, Verweilzeit, Werkzeuginnendruck, Schwindung
» Prozessfihrung und Prozessoptimierung

PRAXIS

» RUsten und Einrichten der Spritzeinheit
» Anfahren unterschiedlicher Spritzgiefdwerkzeuge
» Prozessparameter an verschiedenen Maschinen
und mit unterschiedlichen Werkzeugen ermitteln
» Werkzeugsicherung richtig einstellen
Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin

skz.de/303

Unsere Empfehlung: Vertiefungskurse fiir Einrichter

Ob Digitalisierung oder neue Materialien - viele Dinge sind heutzutage so
schnelllebig, dass man leicht den Anschluss an neue Technologien verlieren
kann. Daher bieten wir regelmafige Vertiefungskurse fir Einrichten an.

LEGENDE

ol l Expertenwissen

D Online-Kurs

@ ¢ Management-
“ Kaufleute - Vertrieb

T P f
7N Praxisanteil

.[][l Grundlagen .l[] gehobenes Wissen
Leve)

E Préasenzunterricht

@ i . =
C rEEnEdEr 6’—‘ Ingenieur - Bachelor

@ SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe
n

ﬂ Inhouse moglich

(O ohnefachspezi- '., Fiihrungskrafte

@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker

TERMINE

WURZBURG | Teil 1
09.10.-13.10.2023
06.11.-10.11.2023
1112.-1512.2023
05.02.-09.02.2024
04.03.-08.03.2024
15.04.-19.04.2024
10.06. - 14.06.2024
08.07.-12.07.2024
16.09.-20.09.2024
07.10.-1110.2024
1111.-1511.2024
09.12.-1312.2024

PEINE | Teil1

06.11.-10.11.2023
08.04.-12.04.2024
03.06.-07.06.2024
09.09.-13.09.2024
04.11.-0811.2024

HORB | Teil1

18.09.-22.09.2023
2011.-2411.2023
22.01.-26.01.2024
18.03.-22.03.2024
03.06.-07.06.2024
09.09.-13.09.2024
04.11.-0811.2024

DAUER: 10 Tage

WURZBURG | Teil 2

23.10.-27.10.2023
2011.-24.11.2023
15.01.-19.01.2024
19.02. - 23.02.2024
11.03.-15.03.2024
22.04. - 26.04.2024
17.06.-21.06.2024
15.07.-19.07.2024
23.09.-27.09.2024
1410.-18.10.2024
2511.-2911.2024
13.01.-17.01.2025

PEINE | Teil2

2711.-01.12.2023
15.04.-19.04.2024
12.06.-21.06.2024
23.09. - 27.09.2024
1811.-22.11.2024

HORB | Teil 2

0611.-10.11.2023
15.01.-19.01.2024
04.03.-08.03.2024
15.04.-19.04.2024
15.07.-19.07.2024
1410.-18.10.2024
0212.-06.12.2024

= Schriftliche Priifung am letzten Kurstag

=

Er' Jetzt informieren

m4%EH und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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* Vertiefungskurs

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

2 fiir Einrichter und
Kunststofftechnologen

el

Jetzt informieren: www.skz.de/303 H
.= SPRITZGIEREN » AUFBAUQUALIFIKATION - EINRICHTER &
WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 3 Tage g
Sie sind bereits geprifter Einrichter, Kunststofftechnologe oder besitzen bereits WURZBURG
Prozesswissen und mochten lhr Wissen auffrischen und vertiefen? Der Kurs auf Anfrage 0
beinhaltet das notwendige Prozessverstandnis fiir das Zusammenspiel der
Komponenten Maschine, Werkzeug, Einstellung und Material im Thermoplast- PEINE
Spritzguss. 26.02.-28.02.2024 St
10.06.-12.06.2024 t2
26.08.-28.08.2024 8%
2511.-27.11.2024 e
KURS-MERKMALE 1.470 - EUR
Teilnahmepreis HORB
T P B
Ty 31.01.-02.02.2024 Qﬂ
°
F,’ ol U [ ) Friinbucher-Rabatt 09.04. - 11.04.2024 .
- m bis 12 Wochen vor Termin 0907 _ 11072024
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ L 17.09.-19.09.2024 Eﬂ
1012.-1212.2024 g
INHALTE g

» Werkstofftechnik
- Aufbau, Struktur und thermisches Verhalten
von Standardkunststoffen
- Lagerung und Transport, Feuchtigkeit und Trocknung,
Konditionierung von Thermoplasten
- FUll- Verstarkungsstoffe / Veranderung des Fliefs-
und Erstarrungsverhaltens
- Orientierung, Schwindung und Verzugsproblematik
» Prozesstechnik

=
o
o
=2
[
N
B
=
(=%
wn

- Systemanalyse der Maschine und des Prozessablaufes

- Schlief3einheit / Spritzeinheit / Peripherie

- Zyklusablauf beim Thermoplastspritzgiefsen / Schneckenpositionen
- Einstell- u. Prozessgrofien an der Maschine und ihre Auswirkungen —

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Jetzt informieren
und anmelden! -

R0

auf die Qualitatsmerkmale (Zielgrofien) / Stérungsbehebung
- Druckverlauf in Maschine und Werkzeug
- Qualitatssicherung in der Produktion / Optimierungsstrategien
» Werkzeugtechnik
- Werkzeugarten, Bauelemente, Angusssysteme, Angussarten
- Temperierung, Entformungs- und Entliftungssysteme

Fiigen & Ober-
flachentechnik

PRAXIS @1
» Einstellen einer Spritzgiefdmaschine y
» Grundeinstellungen und Wirkungsweise der wichtigsten Parameter & L
~ [
wie Einspritzgeschwindigkeit, Nachdruck, Staudruck und TE
o O
Werkzeugtemperierung, Zuhaltekraft £ 5
=
» Prozessoptimierung und Qualitatsparameter aktivieren und einstellen &3
=3
LEGENDE .[]ﬂ Grundlagen .l[] gehobenes Wissen |ll Expertenwissen T(;\P Praxisanteil ~—]
gé SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht D Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich
n
Q
n
O ohnefachspezi- & ¢ Facharbeiter- [ B3 a @ ¢ Management- @ . . 5
@ fisches lorwissen '!,ﬁ Meister-':'echm'ker “ﬂ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte E
<
N
&

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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£\ N\ N
Geprufter Bemusterer

von Spritzgiellwerkzeugen

.= SPRITZGIEREN » PROZESSOPTIMIERUNG

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Das fehlerlose Zusammenspiel von Maschine, Werkzeug, Material und Einrichter
ist Voraussetzung fur die Produktion fehlerfreier Teile. Hierflr ist es wichtig, eine

effiziente Bemusterung fiir eine prozesssichere Fertigung durchfiihren zu kénnen.
Ebenso bedeutend ist es, die Ursachen auftretender Fehler durch systematische

Vorgehensweise schnell zu finden und zu beheben. Den Teilnehmern werden daftir
die physikalischen und rheologischen Zusammenhange des Formteilbildungs-
prozesses vermittelt. Im Praktikum wird die Fehlerbeseitigung intensiv erarbeitet.

KURS-MERKMALE 1.750,- EUR

Teilnahmepreis | vor Ort

e 0= P 95,- EUR

Prifun
LEVEL g
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬂ L Eé)
n

INHALTE

» Moglichkeiten der Fehlerursache - Die 4-M-Methode
- Ursache Maschineneinstellung:
Temperaturen, Driicke, Geschwindigkeiten, Wege, Zeiten usw.
- Ursache Werkzeug:
Verteiler, Wanddicken, Anspritzpunkte, Werkzeugkihlung
- Ursache Kunststoffmaterial:
Molmassenverteilung, Additive, Fill- und Verstarkungsstoffe
« Ursache Maschine:
Verschleif der Spritzgiefmaschine, Mangel der Peripheriegerate
» Schwindung und Verzug
- Einflussgrofsen, PvT-Verhalten von Kunststoffen
- Ursachen von Verzug, mogliche Gegenmafinahmen
- Verschiedene Einstellstrategien

PRAXIS

» Ubungen an verschiedenen Spritzgiemaschinen
» Praktische Durchfiihrung der Bemusterung

» Durchfiihrung eines DoE (Design of Experiments)
» Auswerten der Versuchsreihen

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin

LEGENDE

ol ﬂ Grundlagen ol [] gehobenes Wissen gl l Expertenwissen T(;\P Praxisanteil

=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Présenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
E |8 = ] =]

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter -
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker

@ ¢ Management-

O (s
“ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb

'.’ Fiihrungskrafte

TERMINE

WURZBURG

04.12.-08.12.2023
22.01.-26.01.2024
18.03. - 22.03.2024
13.05.-17.05.2024
22.07.-26.07.2024
2110.-25.10.2024
0212.-06.12.2024

PEINE

04.12.-08.12.2023
04.03.-08.03.2024
02.09.-06.09.2024
02.12.-06.12.2024

HORB

09.10.-13.10.2023
19.02. - 23.02.2024
17.06. - 21.06.2024
23.09.-27.09.2024
16.12.-20.12.2024

DAUER: 5 Tage

g
:IE E! Jetzt informieren
EaER und anmelden!

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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; 1l Jetzt informieren
:ﬂ'ﬁ‘: und anmelden!

skz.de/391

Bemusterung von
SpritzgieRwerkzeugen

Spritzgief3prozesse werden zunehmend komplexer. Der Kurs
vermittelt lhnen in einfacher Weise grundlegende Ablaufe
und Begrifflichkeiten, die im Zusammenhang mit einer sys- - .
tematischen Vorgehensweise bei der Ermittlung der optima- SPrltzslerEhler

len Maschineneinstellung stehen. e eibehebLng

ol 2 = &

www.skz.de/390

skz.de/37

Werkzeuginnendruck v Ursache Maschineneinstellung
Prozessoptimierung mittels Sensorik

v Ursache Werkzeug

Der Einsatz von Werkzeuginnendrucksensoren bietet lhnen
eine hohe Prozessstabilitat und lickenlose Qualitatssiche-
rung. In vielen SpritzgieRmaschinen und Werkzeugen wird v Ursache Maschine
diese Technik bereits vorgehalten. Nutzen auch Sie die Még-
lichkeiten der Werkzeuginnendruckmessung flr lhre Produk-
tion, z. B. beim Erstbemustern oder zur Prozesssteuerung.

v" Ursache Kunststoffmaterial

v Schwindung und Verzug
v Verschiedene Einstellstrategien

AN =N v Ubungen an verschiedenen

Spritzgiefdmaschinen

SpritzgieRwerkzeuge

effizient temperieren “ N =y |

~
Ao

Dieser Kurs wendet sich an Konstrukteure und Anwender, die
tagtaglich mit der Auslegung, Beschaffung oder dem Betrieb
von SpritzgiefRwerkzeugen zu tun haben. Der Teilnehmer er-
halt einen Einblick in die Grundlagen der Werkzeugtempe-

rierung, zeigt Moglichkeiten auf, kritische Bauteilgeometrien N
prozesssicher zu temperieren und zeigt erfolgreiche Bei- Kurs in englischer Sprache  INN
spiele aus der Praxis. Es werden sowohl das Spritzgiefdwerk- www.skz.de/399
zeug selbst als auch geeignete Peripherie zu dessen Betrieb

betrachtet.

[] T. P
[ ] A E ﬁ
Tever

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Statistik fur die
Prozessoptimierung - DOE

www.skz.de/531

v’ Einfuhrung SPC, mathematische

Grundlagen von der Fehlersammelkarte

zur Streuung und Abweichung
in der Normalverteilung
v’ Prozessqualifikation: Prozessfahigkeit

und Maschinenfahigkeit sowie

Grundlagen und Unterschiede Cor und c,

v Maschinenparameter, Prozessgrofien,
Messgrofsen, Storeinfliisse

und Storgrofien

T . P
15 -
3 =

www.skz.de/532

Statistische Versuchsplanung
in der SpritzgiefRverarbeitung

Ein robuster Prozess mit moglichst grofdem Prozessfenster
sollte bei jeder Serienfertigung angestrebt werden, um die
geforderte Qualitat wirtschaftlich sicherzustellen. In diesem
Kurs wird die Methode der statistischen Versuchsplanung
anschaulich erldutert und in praktischen Ubungen an der
Maschine trainiert, so dass der Teilnehmer in der Lage ist,
das gelernte Wissen systematisch im Unternehmen anzu-
wenden.

A =
www.skz.de/533
Toleranzgroflen

fiir die Prozessiiberwachung

Die Abhangigkeit von Prozessparameter wie Nachdruck oder
Massetemperatur auf die Qualitatsmerkmale sind Uber die
klassische DOE zu ermitteln und auszuloten. Doch wie sieht
es mit den Prozessgrofien wie z. B. Restmassepolster, Ein-
spritzdruck oder Dosierzeit aus?! In jeder Maschinensteue-
rung kénnen Sie genau fir diese Grofden Toleranzfelder an-
geben. Doch wie grofd dirfen diese Fesnter wirklich sein,
um die Qualitat der Produkte nicht zu beeinflussen? Dieser
Lehrgang zeigt lhnen eine systematische Vorgehensweise
zur Ermittlung der Toleranzfenster fUr die relevanten Pro-
zessgrofien.
o X

G D

J &

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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fir den optimalen Spritzgief3prozess
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Version 4.4 v

Funktionsumfang | MESOS pro

v’ Assistent zur Fiihrung durch die Auswertungsschritte

v’ Standard-Versuchspléne (voll- und teilfaktoriell mit 2 Levelstufen, Sternplan)

v’ Erweiterte Versuchsplane (D-optimaler Plan, faktorielle Plane
mit 3 oder mehr Levelstufen)
v" Bis zu 30 Qualitdtsmerkmale
v’ Tabellarische Messwerteingabe inkl. Datenaustausch (iber die Zwischenablage
v Messwertimport und -export, Schnittstelle zu Messgeraten
v’ Kennwertberechnung mit Ausreif3ertest
v/ Varianzanalyse & Berechnung des Grenzeffekts
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viou.v.m.
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Einfarben
von Spritzgiefiteilen

mit Masterbatch und Flissigfarben

Jetzt informieren: www.skz.de/373

.= SPRITZGIEREN » PROZESSOPTIMIERUNG

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage

Die Farbgebung von Kunststoffartikeln spielt eine immer starkere Rolle. Hinzu WURZBURG

kommt die geforderte Farbharmonie innerhalb einer Baugruppe. Der Lehrgang 0712.-0812.2023
bietet Ihnen einen ganzheitlichen Blick auf den Einfarbeprozess beim Spritzgie- 29.01.-30.01.2024
3en. Ihnen werden die unterschiedlichen Maoglichkeiten zum Einfarben sowie 25.06.-26.06.2024
die prozessspezifischen Einflussgrofien auf den Farbeindruck in praktischen 01.10.-0210.2024
Versuchen aufgezeigt.

KURS-MERKMALE 1.325,-EUR

Teilnahmepreis

Ah — T o.f
'!{’6_. .'U [6\\ Frihbucher-Rabatt

LEVEL bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E L
INHALTE

» Grundlagen des Einfarbens

» Farbmetrik

» Farbdosierung

» Einflisse im Spritzgief3prozess

PRAXIS

» Farbdosierung

» Dosiertechnik BIEEE] Jetzt informieren
» Einfliisse im Spritzgief3prozess o uinel el
» Inline-Farbmessung "

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

N

Ny

-
|
L

Nl

.\
\ L“x

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.

LEGENDE

ol ﬂ Grundlagen ol [] gehobenes Wissen gl l Expertenwissen T[;\P Praxisanteil

E SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht m Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - 0= e @ ¢ Management- @ . .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte



- Eﬂﬁ‘: und anmelden!

www.skz.de/361

Fachgerechte Materialbereitstellung
in der Kunststoffverarbeitung
Trocknung, Chargenwechsel und Kennzeichnung

Die Materialvorbereitung in kunststoffverarbeitenden Be-
trieben ist fUr einen reibungslosen Produktionsablauf es-
senziell. Qualitdtsmangel z.B. durch eine unzureichende
Materialtrocknung fihren zu hohem Ausschuss und verur-
sachen damit enorme Kosten. Lernen Sie in diesem Kurs die
einzelnen Schritte und die richtige Abfolge zu einer sicheren
Materialvorbereitung kennen.

o0l il =)

www.skz.de/529

OEE, Riistzeitreduzierung und
Shopfloor-Management

Die stetige Steigerung der Anlagenverfligbarkeit, kirzere
Durchlaufzeiten und die Beherrschung der immer komplexer
werdenden Anlagen und Prozesse gehoéren zu den taglichen
Herausforderungen an den Spritzgief3verarbeiter. In diesem
Kurs erhalten lhre Mitarbeiter eine Einfihrung in die seit
langem etablierten Begriffe, Methoden und Kennzahlen zur
systematischen Prozessverbesserung.

ol = =

www.skz.de/875

Kunststoffe und Feuchtigkeit

Feuchtigkeit spielt eine wesentliche Rolle bei der Verarbei-
tung und dem spateren Einsatz von Kunststoffen. Insbeson-
dere hygroskopische (feuchte liebende) Kunststoffe kdnnen
bei einer unzureichenden Trocknung wahrend der Verarbei-
tung geschadigt werden (hydrolyse). Feuchte hat einen we-
sentlichen Einfluss auf das mechanische, physikalische und
chemische Verhalten des Kunststoffs/Bauteils.
000 23

LEVEL PRAXIS.

-

Prozessoptimierung

Mehr Kunststoffwissen
in unseren neuen
E-Learning-Kursen

E-Learning bietet den Lernenden eine flexible, kosten-
glnstige und ansprechende Maoglichkeit, sich neues Wis-
sen und neue Fahigkeiten anzueignen, was es zu einer
immer beliebteren Option fir Einzelpersonen und Unter-
nehmen macht.

Einteilung der Kunststoffe

Nicht alle Kunststoffe sind gleich. Die chemische Struktur
der Polymere und die Bindungen zwischen den Polymer-
ketten sorgen fiur grundlegend unterschiedliche Eigen-
schaften.

Chemische Grundlagen der Polymere

Polymere sind grofde Molekdile, die aus sich wiederholen-
den Einheiten, den Monomeren, bestehen. Bei der Poly-
merisation werden mehrere Monomere chemisch mitei-
nander verbunden, um ein Polymer zu bilden. Es gibt drei
Haupttypen von Polymerisationen: Radikalpolymerisa-
tion, Additionspolymerisation und Kondensationspoly-
merisation.

Dichte von Kunststoffen

Die Dichte eines Kunststoffs ist ein wichtiger Material-
kennwert, dessen Kenntnis insbesondere flr die Ver-
arbeitung essentiell ist. Dabei kann die Dichte durch
bestimmte Zusatze, wie Fullstoffe und Additive, oder
Verfahren, wie Schaumen, variiert werden kann. Die Be-
stimmung der Dichte eines Material ist ebenfalls nicht
trivial.

Jetzt informieren

www.skz.de/e-learning

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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UNSERE DIENSTLEISTUNGEN

Anwendungsnahe Forschung und Entwicklung

Spritzgieflen

Simulation, Bemusterung, Prozessberatung ...

Analyse der Faserliangen-

verteilung (FiVer)

Seit der Griindung des SKZ werden Unternehmen bei der Op-
timierung und Qualitatssicherung von Spritzgief3prozessen
unterstlitzt. Unser (ber mehrere Jahrzehnte aufgebautes
Wissen wird kontinuierlich ausgebaut und wird im Rahmen
von Forschungs- und Industrieprojekten, sowie Fort- und
Weiterbildungen an die Unternehmen weitergegeben.

www.skz.de/forschung/prozess k

L ThalE [N

Simulationvon
SpritzgiefR-Bauteilen

Durchlaufen Fasern einen Verarbeitungsprozess, werden
diese zwanglaufig geschadigt und in ihrer Lange redu-
ziert. Zur Bestimmung der im Bauteil vorliegenden Faser-
langenverteilung dient die vom SKZ entwickelte Software
FiVer. Gerne flihren wir Messungen in Ihrem Auftrag durch.
Alternativ kénnen Sie aber auch die Software FiVer selbst
erwerben und die Untersuchungen in lhrem Labor oder in-
nerhalb der eigenen Qualitatssicherung durchfiihren.

Bemusterung von Spritzgief}-

werkzeugen und -materialien

Wir mustern im Auftrag unserer Kunden Werkzeuge im
SKZ oder bei einer vor-Ort-Beratung mit Prozessanalyse
kundenspezifisch oder nach SKZ-Ablauf ab. Wir bieten
zusatzlich die Moglichkeit Abmusterungen an Thermo-
plasten sowie einen Vergleich der Verarbeitbarkeit und
Eigenschaften durchzufiihren. Hierzu zahlen auch Poly-
mere, die sich noch in der Entwicklung befinden. Eine
Bemusterung kann fiir Hart- und fiir Weichkomponen-
ten, Hochtemperatur-Kunststoffe, PVC, ... durchgefiihrt

werden.

Mit der Unterstiitzung durch die Spritzgief3simulation
kénnen Fehler in der Entwicklungsphase Ihres Bauteils
friihzeitig erkannt und Produktionsverzégerungen so-
wie kostspielige Anpassungen von SpritzgiefRwerkzeu-
gen vermieden werden. Unser Leistungsspektrum der
Spritzgiefdsimulation, die wir seit mehr als 25 Jahren
in unserem Hause betreiben, umfasst dabei die Rheo-
logische und Thermische Auslegung, Vorhersage von
Schwindung und Verzug, sowie die Betrachtung von
Sonderverfahren. Die Simulation der Formteilfullung,
der Abkiihlung sowie von Schwindung und Verzug be-
gleitet im besten Fall die Produkt- und Werkzeugent-
wicklung von Anfang an. Ebenso sind aber auch bereits
vorhandene Werkzeuge simulierbar und Werkzeugan-
derungen absicherbar.

Gerne stellen wir die Ergebnisse unseren Kunden zur
Verfligung, beispielsweise fir integrative Simulationen
(z. B. Faserorientierungen ...), Fertigung von Kavitaten
mit vorgehaltenem Verzug oder das Drucken von An-
schauungsmustern mit errechnetem Verzug.



Hart-/Weich-Verbunde

und Verbundhaftung

Die resultierende Verbundhaftung von Thermoplasten
mit TPE ist oftmals nicht vorhersagbar. Fir Bauteil-
auslegungen, Materialoptimierungen/-substitutionen, Inline-Priifverfahren
Benchmarks, Materialentwicklungen usw. ist die Hohe
der Verbundhaftung jedoch ein wichtiges Kriterium. Wir
bieten daher die Herstellung von 2K-Prifkdrpern und die

Priifung des Verbundes an, wobei der Einfluss der Verar-

beitungsparameter (DOE) und/oder Lagerbedingungen Bei unseren Forschungs- und Entwicklungstatigkeiten

(Warmlagerung, Medienlagerung, Klimawechseltests....) steht stets die industrielle Relevanz und Nutzbarkeit der
Berticksichtigung findet. Neben der Herstellung und
Prifung nach VDI2019 sind weitere Moglichkeiten z. B.

auch mit anderen Substraten vorhanden. Sprechen Sie

Ergebnisse im Vordergrund. Im Rahmen unterschiedlicher
Kooperationen sind Inline-Systeme entstanden die in ein-
facher und kostengtinstiger Weise in bestehende Prozes-
uns an. Wir beraten Sie hierzu gerne ausfihrlich. seintegrierbar sind. Wir helfen Ihnen dabei, mit Hilfe dieser
Verfahren lhre Produktion zu optimieren, Fehler/Probleme
zu erkennen und eventuelle fehlerhafte Teile automatisch
auszusortieren. Je nach Fragestellung nutzen wir daher
in unseren Forschungsprojekten, Kundenversuchen oder

HerStell“ng Werkzeugbemusterungen folgende Messmethoden:

von Priifkorpern

Die Herstellung von Norm- und Sonderpriifkdrpern ist
Bestandteil unserer zahlreichen Kunden- und F&E - Ak-
tivitaten. Ein Auszug der zur Verfligung stehenden Prif-
kérper kann auf unserer Webseite herunter geladen
werden. Weiterhin bieten wir die Moglichkeit, noch nicht
vorhandene Geometrien bzw. Kavitaten kundenspezi-
fisch herzustellen.

Schiaumen von

Thermoplasten

Das Schaumen von Thermoplasten bietet viele Vorteile
bei Spritzgief3-Bauteilen. Die industriell wichtigsten sind
vor allem: Geringere/keine Einfallstellen und Verzug,
langere FlieRwege und geringere SchlieRRkrafte (kleine-
re Maschinen). Die Gewichtsreduktion der Bauteile und
Materialeinsparungen sind positive Nebeneffekte. Kun-
denversuche kénnen mit physikalischen und/oder che-
mischen Schaumen erfolgen. Ebenso ist die Nutzung von
Mikrokapseln moglich. Wir bewerten fiir Sie die Schaum-
barkeit mittels SKZ- oder Kundenwerkzeugen und Analy-
sieren/Bewerten die Schaumstruktur.

\/Inline-Thermograﬁe
\/Inline-Farbmessung
v/ Inline-Schlieren- bzw. Homogenitatsmessung

Einfarben

von Thermoplasten

Masterbatch ist der Standard zur Selbsteinfarbung.
Deutlich schnellere Farbstimmungsprozesse, eine ho-
here Flexibilitat und vor allem eine bessere Wirtschaft-
lichkeit bieten Flussigfarben. Bei uns stehen moderne,
leckagefreie Flussig-Dosiersystem fir Kundenversu-
che zur Verfligung. Erganzt wird das Equipment durch
Mischschnecken, statischen Mischen und Inline - Farb-/
Schlierenmesssystemen. Die Bewertung des Einfarbe-
verhaltens und eines Farbwechsels, des Einflusses der
JFarbe" auf den SpritzgiefRprozess und die Materialei-
genschaften sowie die Anmutung bei unterschiedlichs-
ten Oberflachenstrukturen sind nur ein Teil moglicher
Betrachtungen.

www.skz.de/forschung/prozess
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Geprufter Werkzeugkonstrukteur
fuir SpritzgieRwerkzeuge

Kompakt-Lehrgang

.= SPRITZGIEREN » ARTIKEL- UND WERKZEUGGESTALTUNG

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Sie gewinnen Sicherheit bei der Konstruktion von Werkzeugen und tauschen lhre
Erfahrungen mit anderen Teilnehmern aus. Die produktionsgerechte Konstruk-
tion von Spritzgiefdwerkzeugen ist mit dem Expertenwissen aus dem Lehrgang

praxisorientierter und profitabler moglich.

KURS-MERKMALE

T . P

os 0= .
T o~

Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis

INHALTE

» Kunststoffkunde fir Konstrukteure
» Kunststoffgerechte Produktgestaltung

» Werkzeugtechnik und Werkzeugkonstruktion

» Spezielle Werkzeugarten

» Werkzeugwerkstoffe und Einsatz von Normalien

» Methodisches Vorgehen bei der Konstruktion
» Spritzgiefdtechnik

PRAXIS

» Anfahren einer Spritzgiefdmaschine

» Einfluss der Prozessparameter auf die Qualitat

» Typische Spritzgiefdfehler

LEGENDE

.[]ﬂ Grundlagen .l[] gehobenes Wissen

=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Présenzunterricht
E |8 =

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - @ P
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur-Bachelor

3.655,-EUR

Teilnahmepreis

B 4 L

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin

ﬂ Inhouse moglich

“ Kaufleute - Vertrieb

Jetzt informieren: www.skz.de/337

TERMINE DAUER: 10 Tage

WURZBURG
1112.-12.01.2024
09.12.-10.01.2025

@ Schriftliche Priifung am letzten Kurstag

!El 0 Jetzt informieren
of und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



skz.de/838

Konstruieren von Spritzgiefiteilen
aus thermoplastischen Kunststoffen

Das Seminar vermittelt die Grundlagen fur eine erfolgrei-
che Entwicklung und Beurteilung von Kunststoffteilen aus
Thermoplasten. Die behandelten Themen reichen von der
Werkstoffauswahl Uber die Gestaltung und Optimierung bis
hin zur Fertigung. Das Seminar ist praxisorientiert ausgelegt
und beinhaltet Referate, praktische Beispiele und Diskussio-
nen. Im Anschluss an die Weiterbildung haben Sie fundiertes
Wissen im Konstruieren mit Kunststoffen.

ol

LEVEL

T .P
N
[Praxis ]

B4

skz.de/829

Werkzeugtechnologie fiir Kaufleute

Wie kommt es zu unterschiedlichen Preisen auf eine Anfra-
ge? Woflr brauchen wir das Werkzeug? Kénnen die unter-
schiedlichen Aufgaben des Werkzeugs mit unterschied-
lichem Aufwand geldst werden? Diese Aufgaben und der
dadurch entstehende Aufwand entscheiden Uber den Preis.
Die Unterschiede zwischen teuren und billigen Werkzeugen
werden in den Beispielen verdeutlicht.
00 =X

LeVEL I PrAXIs |

= J

WERKZEUG\VOCHE

LIVE-Online-Kurs: je Modul 3 Stunden

www.skz.de/540

v kompakt und auf den Punkt gebracht
v modular oder am Stlick buchbar

v vier mal pro Jahr

FI=]
o
[}

o

skz.de/817

Konstruieren von SpritzgieRwerkzeugen

Erfahren Sie in unserem Seminar, welche Einflisse z. B. die
Werkzeugtemperierung oder das Entformen auf das spatere
Formteil hat. Die Betrachtung unterschiedlicher Angief3sys-
teme sowie der Einsatz der Heifskanaltechnik sind ebenfalls
zentrale Themen dieser Veranstaltung. Auch die Berechnung
und Simulation von Formteil und Verzug spielt eine wesent-
liche Rolle bei der Konstruktion von Spritzgiefdwerkzeugen..

HOS

T .P

o =X

[ever B Prais ]

skz.de/811

Kalkulation von Spritzgiefteilen

In dem immer harter umkampften Markt flr Spritzgussteile
ist es von entscheidender Bedeutung die Prozesse und Kos-
teneinfliisse in dieser Branche zu kennen und zu verstehen.
Artikelkalkulation, Abschatzen der Werkzeugkosten und Er-
mittlung der Maschinenstundensatze sind hierfir grund-
legende Voraussetzungen flr wettbewerbsfahige Preisfin-
dung und Verfahrensauswahl.
o0 =3

LEVEL PRAXIS

HOS

Montag
Grundlagen
Werkzeug

a2

Freitag
Simulations-
berechnung
[

Dienstag
Anguss-
systeme

Mittwoch
Temperier-
technik

[E0:35 5 [EIERE
2

[w] 3R [8] 34

Donnerstag

Entformungs-

technik

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Sp;itzgieﬂen von

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

thermoplastischen Elastomeren

H Jetzt informieren: www.skz.de/365
& .= SPRITZGIEREN » SONDERPROZESSE
g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Sie verarbeiten TPE in 1K- oder Mehr-K-Anwendungen (2K) oder wollen dies in WURZBURG
5 naher Zukunft tun. Dann ist der Kurs genau der richtige Einstieg flir Sie, um in 2711.-2811.2023
Praxisversuchen und Theorie das unterschiedliche Verhalten von TPE bei der 06.03.-07.03.2024
Spritzgiefdverarbeitung kennenzulernen. 18.09.-19.09.2024
3 [0+
KURS-MERKMALE 1.325,- EUR
Teilnahmepreis
7 T P
. n O [ i Friihbucher-Rabatt
'_' m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E L

INHALTE

Additive Fertigung

» TPE-Klassen: Unterschiede und Anwendungsgebiete (Wiederholung)
» TPE-klassenspezifische Verarbeitungsunterschiede

» Kompatibilitat und Haftung bei Mehrkomponentenbauteilen

» Verarbeitungsprobleme/Spritzgief3fehler

» Haftung und Haftungsprifung mit Beispielen

» Qualitatssicherung/DoE

» Einsatz des 3D-Drucks flir TPE-Bauteile

=
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=
[
N
B
=
a
wn

PRAXIS

» Verarbeitung unterschiedlicher TPE-Klassen
» Anfahren von 2K-Werkzeugen
» Einfluss der Prozessparameter auf die Bauteilqualitat
und die Verbundhaftung
» Inline-Thermografie zur Prozessoptimierung und Qualitatssicherung
» Haftungsprifung
» Flief3spirale
» Variotherme Temperierung
» Spritzen von TPE in einen gedruckten Einsatz

Fiigen & Ober-
flachentechnik

o
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£
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'ui LEGENDE 900 Grundlagen o8 gehobeneswissen g Expertenwissen 7[;\P Praxisanteil
Leve)
E= SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht m Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich
@
v
= O ohnefachspezi- ‘3;, Facharbeiter - 0= e @ ¢ Management- @ . .
'é @ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb 0 Fihrungskrafte
£ 88
N
54
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



skz.de/878

Spritzgieflen von
geschaumten Thermoplasten

Ob Gewichtseinsparung, reduzierte Zykluszeit, weniger Ein-
fallstellen oder das Spritzgiefden verzugsarmer Teile — Ziele
flir den Einsatz von Thermoplast Schaumspritzguss. Physika-
lisches- oder Chemisches Schaumen? CO, oder Stickstoff? Wo
liegt der Nutzen aber auch die Grenzen bei den jeweiligen Ver-
fahren und welche Werkzeugtechniken kommen dabei zum
Einsatz? Dieser Kurs gibt Ihnen die relevanten Antworten.

T _.P

ol =
skz.de/376

Spritzgieflen von
Silikonelastomeren

Der Lehrgang vermittelt einen ersten Eindruck der Méglich-
keiten und Grenzen bei der Verarbeitung von Flissigsilikon
LSR. Der Werkstoff, die Verfahrenstechnik sowie die Verarbei-
tungsprobleme und deren Abhilfe werden naher beleuchtet.

T . P
00 =3 ()

skz.de/525

Faserverstirkte Thermoplaste

Sie verarbeiten bzw. planen den Einsatz von langfaserver-
starkten Granulaten in Ihrer Produktion?! Dieser Lehrgang
bietet Ihnen die Moglichkeit, in umfangreichen praktischen
Versuchen, Ihr Fachwissen bezlglich der schonenden Verar-
beitung aufzufrischen. Durch die ganzheitliche Betrachtung
der Produktionskette vom Spritzgiefden bis hin zur Prifung,
erhalten Sie ein zeitnahes visuelles Feedback zur Faserscha-
digung in Abhangigkeit der eingestellten Prozessparameter.

-

ot X

LEVEL PRAXIS.

Sonderprozesse

)

Spritzgiefen von Duroplasten

Basiswissen kompakt

T\

www.skz.de/339

v Typisierung der Formmassen
v Verfahrenstechnik
v Flief3- und Vernetzungsverhalten
v’ Faserorientierungen,
Schwindung und Verzug
v Verarbeitungsprobleme bei Duroplasten

und deren Abhilfe

ol

LEVEL

i,

=

Alle aktuellen Termine
und Verfiigbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Was ist eigentlich...

... Muffenschweifden?

Ganz kurz eine Verbindungstechnik, die beispielsweise im
Verschweifden von Kunststoffrohren haufig zum Einsatz
kommt. Die Muffe ist hierbei ein Verbindungsstuck, in wel-
chem Drahte bereits eingearbeitet sind. Uber aufien liegende
Anschlisse kdnnen diese Drahte mit Strom versorgt und
dadurch erhitzt werden. Die zu verschweifdenden Kunst-
stoffrohre miissen also in beide Enden der Muffe gesteckt
werden, anschlief3end Strom drauf und die Drahte schmelzen

den Kunststoff und verschweifden Rohre und Muffe.

Klingt soweit einfach, es gibt da aber einige Dinge zu be-
achten, wie z.B. Materialien Sauberkeit, Dauer und und und.
Dies lernt man am besten in einem Kurs beim SKZ.



& OBERFLACHENTECHNIK

Flgen & Oberflachentechnik

Ultraschallschweifden in der Serienfertigung . . . . . . . . . . . . i e 92
Technologie der Sonotrode . . . . . . . o 0 e e 93
Polymerverguss in Elektrik und Elektronik . . . . . . . . . . 94
Elektrostatikist Uberall . . . . . . . 95
Laserschweifden von Kunststoffen . . . . . .. . ... 95
Reinigen, Aktivieren und Kleben von Kunststoffoberflachen. . . . . .. .. ... ... ... ... ... 95
Lackierenvon Kunststoffen. . . . . . . . . 95
Oberflachenbehandlung und Plasmabeschichtung . . .. ... ... ... ... .. . . ... . .. ..... 95
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Prozess- und Qualitatssicherung

"V FUGEN & OBERFLACHENTECHNIK

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Die Teilnehmer dieses Kurses lernen neben den Grundlagen des Ultraschall-
schweifsens von Kunststoffen auch den Einfluss der Verfahrensparameter zur
Prozesstiberwachung und Qualitatssicherung kennen. Der Lehrgang ist sehr

) in der Serienfertigung

o

Jetzt informieren: www.skz.de/414

TERMINE DAUER: 2 Tage

WURZBURG
08.11.-09.11.2023
17.04.-18.04.2024

praxisorientiert und vermittelt neutrales und unabhangiges Wissen auf dem
Gebiet des Ultraschallschweifsens von Kunststoffen mit Maschinen verschie-

dener Hersteller.

KURS-MERKMALE

1.400,- EUR

Teilnahmepreis

HINWEIS

Als Erganzung zu diesem Thema empfehlen
wir Ihnen die Teilnahme am Kurs
Technologie der Sonotrode.

%}a - To \P

] Y ' % Friihbucher-Rabatt

'-, u m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E L

INHALTE

» Grundlagen und Schweif3prozess

» Produktanforderungen fiir das Ultraschallschweif3en

» Grundlagen der Ultraschall-Technik

» Arbeitsweise von Ultraschallschweifsanlagen

» Erfahrungsbericht eines Maschinenherstellers

» Technologische Zusammenhange beim Prozessablauf

» Einfluss der Materialeigenschaften und des Spritzgiefdens
auf den Schweif3prozess

» Moglichkeit zur Fihrung durch das SKZ Fligetechnikum

» Prozessoptimierung und Qualitatssicherung

» Schweifdgerechte Konstruktion der Fligeteile und der Teileaufnahme

» Versuchsplanung, Prozessoptimierung und -sicherung

» Priifen von Schweifdverbindungen und Qualitatssicherung

» Blick Uber den Tellerrand — Neues aus der Forschung

PRAXIS

» Workshop — Support und Consulting

» Praktische Gruppenarbeit an einer US-Schweifdmaschine

» Praktische Gruppenarbeit zur selbststandigen Prozessoptimierung
einer US-Schweif3naht

LEGENDE

ol l Expertenwissen

m Online-Kurs

.Uﬂ Grundlagen .l[] gehobenes Wissen

@ SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Présenzunterricht

© & Facharbeiter =

O ohnefachspezi- a~ Ingenieur - Bachelor

@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker

@ ¢ Management-
“ Kaufleute - Vertrieb

T P f A
I Praxisanteil

ﬂ Inhouse moglich

'., Fiihrungskrafte

OPTIONAL

Es besteht die Moglichkeit, eine Priifung
abzulegen. Die Kosten fur die Priifungsvor-
bereitung und die schriftliche Priifung mit
SKZ-Zertifikat betragen 130 ,- EUR.

Jetzt informieren
und anmelden!

El% =
O]

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Einfithrung in die
Kunststofftechnik

Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Werkstofftechnik | %\

.

Vertiefen Sie Ihre Kenntnisse auf dem Gebiet 5 @
des Ultraschallschweifdens mit unserem

Kurs Technologie der Sonotrode.

Der erweiterte Kurs behandelt u. a. das Zusammen- Q’ﬂ

spiel von Schwingungswandler, Transformationsstiick
(auch Booster oder Ampli genannt) und Sonotrode. Im
Vordergrund stehen hierbei v. a. Faktoren flr die rich-
tige Auslegung und Auswahl einer Sonotrode sowie die
Randbedingungen wie beispielsweise die zu fertigende
Stlickzahl, die Bauteilgrofie sowie die Geometrie der
Bauteile.

Additive Fertigung

Spritzgief3en

Unsere Empfehlung:

Technologie der Sonotrode

Je nach Anforderung werden beim Ultraschall-
schweif3en verschiedene Sonotroden eingesetzt.

www.skz.de/415 k
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Neues Online-Lexikon fiir Begriffe rund um Kunststoff

Das Kunststoff-Zentrum erweitert sein kostenfreies
Wissensangebot um ein Onlinenachschlagewerk. Das

Flgezone durch sogenannte Energierichtungsgeber
konzentriert. Die ebenfalls aus Kunststoff bestehen-

Institut aus Wirzburg schafft damit die Moglichkeit
Begriffe rund um Themen der Kunststoffverarbeitung
schnell, online nachzulesen.

So zum Beispiel auch das Thema
Ultraschallschweif3en von Kunststoffen

Das Ultraschallschweifden ist ein Serienschweif3-
verfahren, bei dem die zum Schweifden notwendige
Warme durch den Einsatz von Ultraschall erzeugt
wird. Hierflir werden die Flgepartner zunachst zu-
sammengepresst, bevor mittels einer oder mehrerer
Sonotroden Ultraschall in das Bauteil eingeleitet wird.
Der Schall durchlauft den Kunststoff und wird in der

den Energierichtungsgeber schmelzen dabei auf und
bilden eine Schmelzeschicht in der Fligezone. Sind
die Energierichtungsgeber vollstandig geschmolzen,
stoppt die Schalleinleitung und die Kunststoffschmel-
ze kihlt unter Druck ab. Sehr schnelles Verfahren mit
Schweif3zeiten unter einer Sekunde. Ublicherweise fiir
kleine bis mittelgrof3e Bauteile mittels Ultraschall ge-
schweifst. Die Arbeitsfrequenz liegt beim Ultraschall-
schweifsen typischerweise zwischen 20.000 Hz und
40.000 Hz. Die Schalleinleitung erfolgt i.d.R. im
Abstand unter 6 mm zur Schweif3zone.

Mehr auf: www.skz.de/kunststoff-lexikon

| ®

Priftechnik &
Qualitatsmanagement

SKZ - Abschliisse | (
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" Polymerverguss
11~ in Elektrik und Elektronik

X

H Jetzt informieren: www.skz.de/849
£ 'V' FUGEN & OBERFLACHENTECHNIK
g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Das Seminar vermittelt einen praxis- und anwenderorientierten Uberblick tiber WURZBURG
5 die aktuellen Vergussmassen, Applikationsverfahren, Vorbehandlungs- und Priif- 2311.-2411.2023
moglichkeiten sowie Hinweise zur konstruktiven Auslegung. Angesprochen sind 2611.-2711.2024
Anwender als Entwicklungsingenieure, Konstrukteure sowie Verantwortliche in
g Produktion und Qualitatssicherung.
8 o]
KURS-MERKMALE 1.260 ,- EUR
Teilnahmepreis
7 T P
S ST |
—_— ] u . 'Y ) Frihbucher-Rabatt
'-, m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E

INHALTE

Additive Fertigung

» Polymerverguss zum Schutz von Elektrik und Elektronik:
Materialien und Kennwerte

» Entwicklung von Vergussprozessen aus Sicht eines Lohnvergiefsers

» Epoxidharzvergussmassen - Grundlagen und Besonderheiten

» Silicone im Einsatz als elektrische Isolierstoffe — ein Uberblick

» Polyurethan fiir 1001 Anwendungen

» Parylenebeschichtung — dauerhafte Versiegelung
elektronischer Baugruppen mit extremen Anforderungen

» Low Pressure Molding

» Klimasichere Baugruppen durch Reinigung [=

» Badfreie Vorbehandlungsverfahren

» Automatisierte Verarbeitung von 2K-Vergussmassen

» Eigenspannungen im Verguss: Vorhersage und konstruktive
Mafinahmen zur Reduktion

» Qualitatssicherung im Polymerverguss

» Alterungseffekte bei Vergussmaterialien fUr die Elektronikverkapselung

Spritzgief3en

Jetzt informieren
mEH und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



www.skz.de/850

Laserschweifen
von Kunststoffen

Das Seminar gibt einen Uberblick iiber die Grundlagen
und die Konzepte des Laserschweif3ens von thermo-
plastischen Kunststoffen. Im Fokus stehen dabei un-
ter anderem die Themenkomplexe Laserstrahlquellen
fur das Kunststoffschweif?en; Werkstoffe, Farbmittel
und Additive; Grundlagen, Anwendungen und Potenzial
des Laserdurchstrahlschweifiens; Grundlagen der Lasersi-
cherheit sowie Innovationen.

T.P

o8l =X =

www.skz.de/813

Reinigen, Aktivieren und Kleben
von Kunststoffoberfliachen

Beim Kleben, Bedrucken oder Lackieren von Kunststoffen
kommt es besonders auf die richtige Reinigung und Akti-
vierung der Oberflachen an. In diesem Seminar lernen Sie
geeignete Verfahren und Techniken zur Oberflachenvorbe-
handlung kennen und kénnen diese im Flgetechnikum des
SKZ im Anschluss an die Theorie in praktischen Versuchen
direkt anwenden.

ot 7if =
www.skz.de/812
Lackieren

von Kunststoffen

Das Grundlagen-Seminar vermittelt einen Uberblick lber
den gesamten Prozess des Lackierens von Kunststoffen
und behandelt in den jeweiligen Beitragen die wichtigsten
Erfolgsfaktoren. Darunter fallen Spritzgusseinflisse, die Ak-
tivierung der Oberflachen, Lackrohstoffe und Lackformulie-
rungen, alternative Dekorationstechniken, Prozessoptimie-
rungen sowie die Analytik und Fehlervermeidung aufgrund
von Schadensfallen.

i 3 =

Fugen & Oberflachentechnik

Elektrostatikist iiberall

In nahezu jedem Bereich der Unternehmen spielt Elektrosta-
tik eine Rolle! Nach dem Seminar sind die Teilnehmer in der
Lage, das Phanomen der elektrostatischen Aufladung besser
zu verstehen und dauerhaft im Betrieb zu beherrschen, chne
tiefgehende physikalische Grundkennnisse haben zu missen.

LI =

SKZ unterwegs bei
¢ plasmatreat

e FF

Oberflachenbehandlung
und Plasmabeschichtung

www.skz.de/207

v EinfUhrung zu Adhasion, Kunststoff-

oberflachen und Klebstoffen

v Uberblick iiber verschiedene
Vorbehandlungsverfahren

v Kontaktwinkelmessungen
und weitere Oberfldchenanalytik

v’ Aktivieren, Reinigen und Beschichten
mit der Opnair®-Plasma-Technologie

v Praktische Vorfiihrungen und Workshop

Ll B

Alle aktuellen Termine
und Verfugbarkeiten auf

www.skz.de/bildung

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Wussten Sie eigentlich...

... dass auch Kunststoffbauteile
gerongt werden konnen?

Allerdings. Rontgenstrahlen sind eine Methode der so-
genannten Durchstrahlungspriifung. Also ein Kérper wird
durchstrahlt und dadurch werden dichtere Objekte oder auch
Hohlraume, die im Inneren liegen sichtbar. So erkennt der
Arzt ob und wo ein Knochen gebrochen ist und der Quali-
tatssicher flr ein Kunststoffprodukt ist in der Lage, ohne ein
Produkt zum Test zerstdren zu missen Schwachstellen wie
z.B. Vakuolen also Hohlraume zu entdecken.




PRUFTECHNIK

& QUALITATSMANAGEMENT

Qualitatsmanagement

Grundlagen des Qualitatsmanagements . . 98 QM flr Medizinprodukte
Qualitatsmanagement in der Kunststoffindustrie. . . ... ... ... 102
praxisorientiert umsetzen ... ..... ... 98] Harmonisierte AIAG-VDA-FMEA . . . . . . .. 103
Interner Qualitatsauditor . . .. ..... ... 99 Interner Prozess- und Produktauditor. . . . 103
Lebensmittelsicherheit BRCGS Packaging Version6. . . ... ... .. 103
fur Verpackungshersteller . .. ... ... .. 100 Energie sparen in der Extrusion . . . . . . .. 103
HACCP fur die Herstellung

von Lebensmitteverpackungen . . . ... .. 101

Pruftechnik

Kunststoff- Qualitatsprifer . . ... .. .. 104 Toleranzen und Mafshaltigkeit
Schichtdickenmessung von Kunststoff-Formteilen . . . . ... .. .. 106
von Mikrometer bis Dezimeter ... ... .. 105 Prifmittelbeauftragter

Kunststoffteile richtig vermessen . . . . .. 106 in der Kunststoffindustrie. . . ... ... ... 106
Funktionsorientierte Form- und Lage- Inline-Qualitatssicherung

tolerierung von Kunststoff-Formteilen . . . 106 von Polymerschaumen. . . ... ... ... .. 106
Mechanische Prifverfahren . . ... ... .. 106

Farbsicherung

Praktische Sicherung der Farbqualitat .108 Farbrezeptierung fir Kunststoffe. . . . . .. 109
Farbsicherung in der

Kunststoffverarbeitung . . . . ... ... ... 109

Umwelt- und Klimamanagement

CO; Fufdabdruck Geprufter

selbstberechnen . . .. ............. 110 Klimaschutz-Beauftragter . . .. ... ... .. 11
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» »

Grundla;gen des

OQualitatsmanagements
Qualitatsbeauftragter (Modul 1)

Jetzt informieren: www.skz.de/711

@ QUALITATSMANAGEMENT

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 3 Tage

Sie entwickeln ein grundlegendes Verstandnis fur die Anforderungen der Norm WURZBURG

DIN EN ISO 9001:2015. Sie erfahren praktische Ldsungsmoglichkeiten, wie die 18.03.-20.04.2024
Umsetzung der Normforderungen im eigenen Unternehmen erfolgen kann. Sie

erfahren Anwendungs- und Umsetzungsmaglichkeiten zugeschnitten auf die

Kunststoffbranche. Sie erarbeiten sich grundlegendes Wissen fir Ihre Aufgaben

als Qualitatsbeauftragter.

KURS-MERKMALE 1.325,- EUR
0 Teilnahmepreis
@ E’p U To"\\P p HINWEIS
63 ‘.,€ éﬁ?ﬁg Eg?ﬁiﬂf{;ﬁ:ﬁatt Die in den Kursen benotigten Normen er-
halten Sie von uns flr die Dauer des Kurses
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis (=] leihweise. Méchten Sie Sich Notizen in die
Normen machen, empfehlen wir lhnen, eigene
INHALTE Normen zum Kurs mitzubringen.

» Die Hintergriinde und Entstehung von QM
» Definition und Beschreibung von QM
» Vorstellung der Norm DIN EN ISO 9001:2015
» Umsetzung der Forderungen der DIN EN ISO 9001:2015
» Dokumentationsanforderungen
» Prozessgestaltung: warum und wie?
» NUtzliche Werkzeuge aus dem QM zur Optimierung von Prozessen,
Dokumentationen und Ablaufen wie FMEA, Pareto, Ishikawa,
Poka Yoke, Q7, Brainstorming
E-l o Jetzt informieren
O] und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

PRAXIS

» Intensives Arbeiten in Kleingruppen

zur praktischen Umsetzung einzelner Normforderungen
» Die Umsetzungsbeispiele orientieren sich an den Winschen der Teilnehmer.
» Der praktische Anteil legt seinen Schwerpunkt auf die Kunststoffbranche

LEGENDE

ol ﬂ Grundlagen 1] [] gehobenes Wissen g} l Expertenwissen T(;\P Praxisanteil

=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Présenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
E |8 = ] =]

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - = @ ¢ Management-

[ e @ .. .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Einfithrung in die
Kunststofftechnik

Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Werkstofftechnik | %\

In drei Modulen zum Qualitatsbeauftragten. g%
Neben einem grundlegenden Verstandnis flir die Anfor- S
derungen der Norm DIN EN ISO 9001:2015 erlernen Sie
praktische Losungsmaoglichkeiten, wie die Umsetzung

. . <>
der Normforderungen im eigenen Unternehmen erfol- Qﬂ

gen kann. Planungswerkzeuge wie z.B. Projektplane
helfen Ihnen bei Ihren Aufgaben im Qualitatsmanage-
ment. Durch interne Audits decken Sie Verbesserungs-
potenziale im eigenen Unternehmen auf.

Modul1 skz.de/711

Grundlagen des Qualitatsmanagements

Modul 2 skz.de/712

Qualitatsmanagement praxisorientiert umsetzen

skz.de/713

Additive Fertigung

Modul 3

=4
Q
[y
g . o
Interner Qualitatsauditor %
&
2l
Qualitat muss produziert werden; sie kann nicht her-
beigepriift werden. In diesem Zitat von Werner Niefer,
Modularer Aufbau ...,.U;.,._

ehemaliger Vorstandsvorsitzender der Mercedes-Benz

— AG, steckt viel Wahrheit. Qualitatsbeauftragter

Moderne Weiterbildung in bewahrter Qualitat -
Das Trainings-Zentrum Qualitatswesen (TZQ)

Fligen & Ober-
flachentechnik

Kundentag am TZQ begeistert Besucher

Die zahlreichen Gaste konnten sich am 3. Mai 2023
einen Eindruck von den vielfaltigen Moglichkeiten der
neuen Bildungsstatte verschaffen. Die ersten Kurse
konnten bereits im neuen Gebaude durchgefiihrt wer-
den. Das TZQ bietet zahlreiche Schulungen rund um
Qualitatssicherung und Qualitatsmanagement an und
sollso die Industrie untersttitzen, die Verfligbarkeit gut

o
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ausgebildeter Fachkrafte im sensiblen Bereich der Pro-
duktqualitat zu sichern.

Wir sind mit dem Feedback zum Gebaude und der
Infrastruktur sehr zufrieden. Durch die umfangrei-
chen Moglichkeiten kénnen wir qualitativ noch hoch-

wertigere Schulungen zu Qualitat anbieten. Kinftig
online wie offline. Hier wollen und mussen wir neue
\Wege gehen aber diirfen gleichzeitig eine sinnvolle Di-
daktik nicht aus den Augen verlieren’, freut sich Chris-
toph Kreutz, Leiter des TZQ.
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Lebensmittelsicherheit fur

Verpackungshersteller

@ QUALITATSMANAGEMENT

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

Sie erhalten die Grundlagen und verstehen die wesentlichen Forderungen ver-
schiedener Standards zum Thema Lebensmittelsicherheit. Somit sind Sie in der
Lage effektiv in diesen Bereich einzusteigen. Anhand konkreter Beispiele aus der
Praxis werden die einzelnen Aspekte der Standards in der Lebensmittelsicherheit
klar und verstandlich vermittelt. Sie kdnnen die Forderungen der Lebensmittel-
hersteller verstehen, bewerten und in die betriebliche Praxis umsetzen.

KURS-MERKMALE 1.325,-EUR
o Teilnahmepreis
T P
[ ]
Qc 0= . U U { ;\\ Friihbucher-Rabatt
o “ m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E
INHALTE

» Bedeutung von Lebensmittelsicherheit flir Hersteller von VVerpackungen
» Aufbau und Aufrechterhaltung eines Hygienemanagements
» Vorteile einer guten Herstellpraxis
» Risikomanagement als Grundlage fiir die Sicherstellung
der Lebensmittelsicherheit
» HACCP zugeschnitten auf Verpackungshersteller
» Praventive Mafsnahmen und Kontrollpunkte
» Unterschiede zur Lebensmittelherstellung
» Konformitatsarbeit
» Migration
» Forderungen der Lebensmittelhersteller
nach entsprechenden Standards umsetzen
» Vorstellung und Vergleich verschiedener Standards
- FSSC 22000 Packaging
-1S0 22000
-1SOTS 22002 - &4
- BRCGS Packaging
- IFS Pack Secure
» Auditablauf
» Codex Alimentarius und Risikoanalyse

PRAXIS

» Erarbeitung der Grundzlige eines Lebensmittelsicherheitsmanagement-
systems anhand Gruppenarbeiten. Analyse und Diskussion von
Risikobewertungen aus der Praxis.

LEGENDE

ol ﬂ Grundlagen 1] [] gehobenes Wissen g} l Expertenwissen T(;\P Praxisanteil

=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Présenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
E |8 = ] =]

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - = e @ ¢ Management- @ . .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte

Jetzt informieren: www.skz.de/722

TERMINE DAUER: 2 Tage

WURZBURG
24.10.-2510.2023
23.10.-2410.2024

el Jetzt informieren
=B und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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HACCP fiir die Herstellung von

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

Lebensmittelverpackungen

el

@ QUALITATSMANAGEMENT ,é
WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage g
Dieses Training richtet sich an Fach- und Fihrungskrafte, die in der Herstellung WURZBURG
von Lebensmittelverpackungen tatig sind und ein Verstandnis der HACCP-Prin- 17.10.-1810.2023 L0

zipien erlangen mochten. Es vermittelt Grundlagen und wesentliche Forderun- 16.10.-17.10.2024
gen einer HACCP-EinfUhrung und somit einen effektiven Einstieg in das Thema
Lebensmittelsicherheit.

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE 1.325,-EUR
o Teilnahmepreis
' T o P a.g
Q®c 0= .' [6\\ Frihbucher-Rabatt
“ " m bis 12 Wochen vor Termin
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E _Eﬂ
INHALTE g

» Bedeutung von Lebensmittelsicherheit fiir die Hersteller von Verpackungen
» Einfache Umsetzung der Anforderungen fir Lebensmittelsicherheit
» Einfuhrung und Aufrechterhaltung eines Hygienemanagements
» Vorteile einer guten Herstellpraxis
» Risikomanagement als Grundlage fur die Sicherstellung
der Lebensmittelsicherheit
» Inhalte der HACCP zugeschnitten fuir Verpackungshersteller

c
]
o
o
[
N
B
=
(=%
wn

% 0 Jetzt informieren
o und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

PRAXIS

» Erarbeitung der Grundziige eines effizienten Risikomanagements
innerhalb einer Gruppenarbeit. Fur die Gruppenarbeiten kdnnen
mitgebrachte Risikobewertungen verwendet werden.

Fligen & Ober-
flachentechnik
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LEGENDE

|[][| Grundlagen .l[] gehobenes Wissen .ll Expertenwissen T/Z\P Praxisanteil

=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Prasenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
Ee | 8 = (-] =)

O ohnefachspezi- ‘3;, Facharbeiter - [ ] a @ ¢ Management- ) .
@ fisches lorwissen '!' Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor o Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte

SKZ - Abschliisse | a

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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OM fur Medizinprodukte
in der Kunststoffindustrie

DIN EN ISO 13485:2021

@ QUALITATSMANAGEMENT

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN?

In diesem Lehrgang eignen Sie sich umfangreiches Wissen zu einem Management-
system nach DIN EN IS0 13485 an. Sie sind auf dem aktuellen Stand der nationalen
und europaischen Gesetzgebung. Sie lernen die zusatzlichen Anforderungen
von DIN EN ISO 13485 gegentber DIN EN ISO 9001 kennen. Diese beziehen sich
insbesondere auf die Dokumentation, die Entwicklung und Beobachtung von
Medizinprodukten sowie Riickverfolgbarkeit und Validierung von Prozessen.

KURS-MERKMALE 2.050,- EUR
iy Teilnahmepreis
& [] e 230,- EUR

0= =O C . [6\\ Prijlfur:

CT (T ) (PRAXS ] 8

Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E L Eé‘)

INHALTE

» Medizinproduktegesetz

» Europaische Richtlinien und Medical Device Regulation

» Inverkehrbringen von Medizinprodukten

» Anforderungen nach DIN EN ISO 13485

» Verbindung zu DIN EN ISO 9001

» Umsetzung der geforderten Dokumentation

» Grundlagen Risikomanagement

» Praktische Beispiele aus der Kunststoffindustrie, Erfahrungsberichte

PRAXIS

» Dokumentationsanforderungen in der Praxis

» Arbeitsumgebung: Wartung und Pflege von Maschinen

» Arbeitsumgebung: Reinigung von Maschinen

» Biokompatibilitat von Reinigungsmitteln und Schmierstoffen
» Qualifizierung von Produktionsanlagen

» Validierung von Produktionsprozessen

» Change-/Risiko-Management in der Praxis

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin

LEGENDE

ol ﬂ Grundlagen 1] [] gehobenes Wissen g} l Expertenwissen T(;\P Praxisanteil

=@ SKZ-Zertifikat Sicherheitsschuhe Présenzunterricht Online-Kurs Inhouse moglich
E |8 = ] =]

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - 0= e @ ¢ Management- @ . .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte

Jetzt informieren: www.skz.de/723

TERMINE DAUER: 4 Tage

WURZBURG
25.03.-29.03.2024
23.09.-27.09.2024

HINWEISE

Die in den Kursen bendétigten Normen erhalten
Sie von uns fiir die Dauer des Kurses leihweise.
Mochten Sie Sich Notizen in die Normen machen,
empfehlen wir lhnen, eigene Normen zum Kurs
mitzubringen.

Die Priifung erfolgt elektronisch. Bitte bringen
Sie Ihren eigenen Laptop am Prifungstag mit.

D Jetzt informieren
O} und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

-

Deutsche Gesellschaft
far Qualitat

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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‘ Jetzt informieren
#eee und anmelden!

Tk

Qualitatsmanagement

» L A

Werkstofftechnik | %\

www.skz.de/701

Harmonisierte AIAG-VDA-FMEA

BRCGS

Im Seminar erweben wir das Grundwissen zur Erstellung, Packaging Version 6 208
Durchfiihrung und Moderation einer FMEA. Zudem erarbei-

ten wir gemeinsam eine Prozess-FMEA mit vielen prak-
tischen Empfehlungen zur Umsetzung. Das Seminar ist www.skz.de/720
gerade auch flr Teilnehmer interessant, die sich als Projekt-
manager, Fertigungs- oder Qualitatsplaner einen Uberblick

Compoundieren
& Extrudieren

Uber die FMEA-Methodik verschaffen oder als FMEA-Mode- v/ Hintergrund und Vorteile |
ratoren Tipps zur Umsetzung der harmonisierten FMEA er- f
halten wollen. des Standards verstehen
<>
o00 =3 = v Auditumfang bestimmen und ™~ P
| ——
das Audit planen kénnen
www.skz.de/702 P B %
Interner Prozess- und Produktauditor ¥ Bedeutung Nichtkonformitaten 5
gemafs VDA6.3und 6.5 und KorrekturmafRnahmen §

Sie kdnnen mit der erfogreichen Qualifikation Prozessaudits v’ Praventive MafRnahmen
durchflihren, z.B. im Rahmen einer PPAP-/PPF-Prozessab-
nahme oder mit dem Ziel, Optimierungen der eigenen Pro-
zesse zu bewirken und so zur fortlaufenden Verbesserung
beizutragen. In dem Seminar lernen wir das Prozessaudit

kennen einschlief3lich wichtiger Inhalten des VDA 6.3-Au- g
ditfragenkatalogs. Auditiibungen und das ,Turtle-Prinzip" Tor = ®
als Auditierungs- und Prozessanalysemethode runden das u ‘ =R = :?,1
Seminar ab. Dies ist gerade flr Teilnehmer interessant, die
sich auf ein Kundenaudit vorbereiten sowie interne Prozesse
oder Prozesse beim Lieferanten gezielt auditieren bzw. ana- -
lysieren mochten. ’
=

www.skz.de/730

Energie sparen in der Extrusion

Fligen & Ober-
flachentechnik

Aufgrund steigender Energiepreise steigt der Kostendruck
auf Unternehmen der Kunststoffverarbeitung. Energie spa-
ren wird immer entscheidender und ist mitunter Uberle-
benswichtig. Beim Extrusionsprozess selbst aber auch bei
Peripherieprozessen gibt es Einsparpotenziale. Sie beginnen
beim Antrieb und reichen von der Zylinderkihlung, tiber die
Abwarmenutzung und Produktionsanpassungen bis zum an

.
c
[

=4

‘JjﬂJ

X 00

T ™

Eg

o O
g E
£g

5

]
i
a s
=
5
3

Energieverfligbarkeiten und -preise abgestimmten Strom- Alle aktuellen Termine
bezug. Der Kurs soll die Teilnehmenden in Unternehmen be- - -

fahigen selbstandig Energiesparpotenziale zu identifizieren, und verf“gbarkelten auf
zu heben und so Kosten bei der Produktion zu senken.

www.skz.de/bildung

T P
o X (]
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Kunststoff-
OQualitatsprufer

@ QUALITATSSICHERUNG | PRUFTECHNIK

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 10 Tage

Als Mitarbeiter in der Kunststofffertigung haben Sie mit der Stichprobenkontrolle WURZBURG

wahrend der Herstellung von Kunststoffteilen zu tun? Ihnen fehlen aber Hinter- Teil1 Teil 2

grinde zum Werkstoff Kunststoff, zur Statistik und Prifmitteliberwachung 1311.-1711.2023 27.11.-01.12.2023

sowie zu Kunststoffpriifmethoden? Dann besuchen Sie unseren branchenweit 05.02.-09.02.2024 19.02.-23.02.2024

anerkannten Kunststoff-Qualitatspriifer-Lehrgang mit SKZ-Zertifikat. 08.04.-12.04.2024 22.04.-26.04.2024
0710.-1110.2024 21.10.-25.10.2024
1811.-2211.2024 02.12.-06.12.2024

KURS-MERKMALE ie1.610,- EUR

Teilnahmepreis

TR

@ Schriftliche Priifung am letzten Kurstag

TEVEL Prifung
Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E L Ecl)
n
INHALTE

» Kunststoffkunde

- Herstellung, Aufbau und Struktur der Standardkunststoffe

- Eigenschaften, Schwindung und Verzug

- Trocknung, Aufbereitung und Fillstoffe
» Grundlagen der Statistik

- Begriffe, Definitionen, Wahrscheinlichkeitsrechnung

- Zufallsstreu- und Vertrauensbereiche

- Binomialverteilung, Poissonverteilung, Normalverteilung

- Qualitatsregelkarten und statistische Prozesskontrolle (SPC)
» Anforderungen der DIN EN I1SO 9001 an Priifungen und Messmittel
» Prifverfahren

PRAXIS

» Demonstration und Auswertung
- Prifverfahren der Eingangskontrolle (Dichtebestimmung)
- Formmassenpriifung (MFR/MVR)
- Mechanische Prifungen
(Zugversuch, Hartemessung, Schlagbiegeversuch)
» Fallbeispiele und Rechenlbungen aus der Statistik
im SKZ-Rechnerraum mit Statistik-Software

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin
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Schichtdickenmessung

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

von Mikrometer bis Dezimeterr

R

Jetztinformieren: www.skz.de/703 H
@ QUALITATSSICHERUNG | PRUFTECHNIK £
WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 1Tag g
Sie erhalten einen Uberblick iber den Stand der Technik zu zerstérungsfreien WURZBURG
Prufverfahren fir Schichtdickenmessung und einen Ausblick auf die neuesten 2111.2023 T,
Forschungsergebnisse hierzu. Sie lernen den Aufbau der einzelnen Funktionsprin- 16.04.2024
zipien kennen und verstehen das jeweilige Funktionsprinzip anhand praktischer 07.11.2024

Durchfiihrung von Messungen an verschiedenen Messgeraten.
Gerne kdnnen Sie eigene Bauteile filr die praktischen Ubungen mitbringen.

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE ie1105,- EUR 54 Schriftliche Priifung am letzten Kurstag

Teilnahmepreis

T P B

&, O ..[] i 95 - EUR Q)
O Corxis ] Prifung

Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E 5=Q Eﬂ

INHALTE s

<

» Uberblick iber Labor- und Prozessmesstechnik

» Beschichtungsdicken, Inhomogenitaten bei Beschichtungen,
Wandstarken von Rohren, Profilen und Folien

» Begriffsdefinitionen: Richtigkeit, Prazision, \Wiederholbarkeit,
Auflésung, Messen, Priifen

» Systematische und zufallige Fehler 8

» Definition des Messortes: inline, atline, online, offline Eﬂ

» Allgemeines Funktionsprinzip der einzelnen Mess- und Prifverfahren &

» Auswertemaoglichkeiten

» Radar- und Terahertztechnik Jetzt informieren

» Ultraschallmethoden und anmelden! -
» Thermografie wiiin
» RéntgenteChnik Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online. e
PRAXIS

Fligen & Ober-
flachentechnik

» Prifdurchfuhrung verschiedener Verfahren:
- Radar- und Terahertztechnik
- Ultraschallmethoden
- Thermografie
- Rontgentechnik
» Anschliefdende Interpretation der Ergebnisse und die Ableitung
von Vor- und Nachteilen der einzelnen Verfahren
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Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin
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SKZ - Abschliisse

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.



%,

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

el

Werkstofftechnik

Compoundieren
& Extrudieren

&)

(]

*e Jetzt informieren
# und anmelden!

www.skz.de/398

Kunststoffteile richtig vermessen

Neulinge bzw. Quereinsteiger lernen in Theorie und Praxis,
die wichtigsten Maf3e in Zeichnungen zu finden und das ad-
aquate Messmittel auszuwahlen. Sie erkennen die Bedeu-
tung der Statistik und werden sicherer in der Auswertung
ihrer Ergebnisse. Hinweis: Gerne konnen die Teilnehmer
Kunststoffteile (evtl. mit Zeichnung) aus der eigenen Ferti-
gung zur Diskussion mitbringen.

E?'\)

000 7Y

LEVEL PRAXIS.

=
www.skz.de/823

Additive Fertigung

Spritzgief3en

Fligen & Ober-
flachentechnik
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Funktionsorientierte Form- und Lage-
tolerierung von Kunststoff-Formteilen

Die funktionsorientierte Tolerierung ist Grundlage, um eine
vollstandige Spezifikation der Geometrie zu erhalten. Dieser
Kurs vermittelt die Vorgehensweise, um ausgehend von den
Bauteilfunktionen die Bezlige und Toleranzen zu bestimmen.
Sie erlernen dartber hinaus die Grundzige der Form- und
Lagetolerierung. Dieser Kurs schafft auch gegenseitiges Ver-
standnis zwischen Kunden und Formteilherstellern.
000 23

LEVEL PRAXIS.

=
www.skz.de/321

Mechanische Priifverfahren

Durch die vermittelten Grundlagen in Theorie und Praxis
kdnnen Sie Kunststoffteile sicher und reproduzierbar priifen.
Sie beherrschen die mechanischen Prifverfahren. Ihre Prif-
ergebnisse werden aussagekraftig und zuverlassig.

l[][] Iy

PRAXIS.

=
www.skz.de/728

Inline-Qualitatssicherung
von Polymerschiaumen

Sie erhalten einen Uberblick iiber den Stand der Technik zu
offline- und v. a. inlinefahigen Priufverfahren flir das Charak-
terisieren von Polymerschaumen und einen Ausblick auf die
neuesten Forschungsergebnisse. Sie lernen die verfligbaren
Prifmethoden einschliefidlich der zugrunde liegenden Funk-
tionsprinzipien kennen und erfahren deren Vor- und Nach-
teile unmittelbar anhand praktischer Versuche in den Labo-
ren des SKZ.
0 =3

LEVEL PRAXIS.

=

Qualitatssicherung | Priftechnik

Priifmittelbeauftragter
in der Kunststoffindustrie

Sie sind flr die Verwaltung und Kalibrierung der Messmit-
telin der Fertigung verantwortlich? Sie wollen Hintergriinde
zu Normenvorgaben speziell fliir den Bereich der Messmit-
tel erhalten und anhand konkreter Beispiele fir Prifanwei-
sungen selbst eine Kalibrierung durchfiihren? Profitieren Sie
von umfangreichen vorgefertigten Prifmittelanweisungen,
die Sie im Kurs erhalten und sofort in lhrer Firma anwenden

konnen.
0l i B

LEVEL PRAXIS

von Kunststoff-Formteilen
Zielfuhrende Anwendung der DIN 16742 und I1SO 20457

www.skz.de/845

v Toleranzarten, Passungssysteme

1
i

und Tolerierungsgrundsatze

L4

v Papierzeichnungen vs. 3D-CAD-Modell =

Ei'

v Grundsatze und aktuelle Schwachstellen
der Formteil-Tolerierung
v’ Einflussfaktoren fiir Maf3- und

Gestaltabweichungen

ll i

\4
B

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.



One year in
the Saharan sun.
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Just a few weeks in here.

Bring the outside into your lab with Atlas.

Configurable to precisely simulate environmental
conditions, our weathering instruments set the standard - -
for accuracy and reliability. It's no wonder that Atlas is - [
the platform of choice for durability testing worldwide. p

See the widest range of weathering
instruments and outdoor test
facilities at atlas-mts.com.

BEATLAS / \METEK'
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Praktische Sicherung

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

der Farbqualitat

2

Jetzt informieren: www.skz.de/395

@ FARBMANAGEMENT

VWARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage

Werkstofftechnik

Bei eingefarbten Kunststoffprodukten muss die Einhaltung von Farbspezifikationen WURZBURG

im Rahmen der Qualitatssicherung gewahrleistet sein. Dies kann durch visuelle 1311.-1411.2023
oder farbmetrische Abmusterung umgesetzt werden. Der Workshop profitiert 18.03.-19.03.2024
von engagierten Teilnehmern durch aktive Mitarbeit und vermittelt praktische 1111.-1211.2024
Methoden und Ablaufe zur sicheren Priifung der Farbqualitat in Ihrem Unternehmen.

R

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE 1.250,- EUR

Teilnahmepreis

AN T P
@ f!fo ol U [ 4" Frihbucher-Rabatt FINVES

NECED PPRAXIS | bis 12 Wochen vor Termin Gerne kdnnen Sie eigene Proben

&)

o zur Abmusterung mitbringen.
3 . . .

i Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E ﬁ

g

3

2

=

3 INHALTE

» Physikalische und physiologische Faktoren der Farbwahrnehmung
» Normgerechte visuelle Abmusterung
» Geeignete Messgeometrien fUr die farbmetrische Qualitatssicherung
» Farbdifferenzen und Toleranzen —
Absprachen zwischen Lieferant und Abnehmer

g » Glanz und Appearance
¥ » Digitale Farbkommunikation
PRAXIS BlEsLE Jetzt informieren
s O] und anmelden!
b » Prifung der Eignung fur das Farbsehen: Munsell-Test und Ishihara-Test

» Visuelle Abmusterung - Einfllisse von Probe, Beobachter und Beleuchtung
» Beurteilung von Probenpaaren - Akzeptanz von Farbunterschieden
» Metamerie und Farbkonstanz
» Messung von Mustern mit unterschiedlichen Messgeraten
verschiedener Hersteller
» Behandlung von opaken, transparenten und transluzenten Proben
» Methoden zur Messung von gekriimmten Oberflachen
» Einfliisse von Glanz und Struktur — visueller Gesamteindruck
» Definition von farbmetrischen Toleranzen
» Ablauf einer digitalen Kommunikation in einem Unternehmen
oder innerhalb einer Lieferkette

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fligen & Ober-
flachentechnik

o
c
[
@5
X o
c o
EE
o O
o E
E2
2 i
o=
[]
3
=]

Frihbucher-Rabatt

bis 12 Wochen vor Termin

LEGENDE .[]ﬂ Grundlagen .l[] gehobenes Wissen |ll Expertenwissen T[Z\P Praxisanteil

gé SKZ-Zertifikat L Sicherheitsschuhe E Prasenzunterricht D Online-Kurs ﬂ Inhouse moglich
n

O ohnefachspezi- ‘#;, Facharbeiter - = @ ¢ Management-

[ e @ .. .
@ fisches lorwissen '!’ Meister - Techniker “ Ingenieur - Bachelor “ Kaufleute - Vertrieb “ Fihrungskrafte
108

SKZ - Abschliisse

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Einfithrung in die
Kunststofftechnik

—
Werkstofftechnik | %\

Farbmanagement

Farbsicherunginder
Kunststoffverarbeitung

Das Augenmerk dieses Lehrgangs liegt darauf, die prozess-
nahen Farbmesssysteme kennenzulernen. Zudem werden

haufige Fehlerquellen im Bereich Farbe der Einfarbung beim . St
Compoundieren, Extrudieren und Spritzgiefden aufgezeigt. Farbrezeptlerung ;ﬁ%
An der laufenden Maschine wird lhnen gezeigt, wie Sie die fuir Kunststoffe EL:%
auftretenden Verarbeitungsfehler entdecken und beheben e
kdnnen.

= www.skz.de/394 Q’ﬂ

v’ Pigmente fiir Kunststoffe

v Kalibrierreihen und Datenaufbereitung

Alle aktuellen Termine v Wechselwirkungen in der Rezeptur
und Verfiigbarkeiten auf

Additive Fertigung

v’ Einfluss von Streuung und Absorption

www.skz.de/bildung v Effektpigmente, Appearance

T P
ol = = .
@D o &
2
oo
N
=
:
Q
)

Erste Kurse im Trainings-Zentrum Qualitatswesen
des SKZ in Wiirzburg durchgefiihrt

Am Kunststoff-Zentrum freut man sich Uber die Inbe-
triebnahme des Trainings-Zentrums Qualitatswesen
(TZQ). Der erste Kurs zur ,Praktischen Sicherung der
Farbqualitat” wurde erfolgreich durchgefiihrt. Die Teil-
nehmerinnen und Teilnehmer freuten sich sowohl Giber
die Moglichkeit, praxisnah in den nagelneuen Laboren
zu lernen, als auch Uber ein Willkommensgeschenk.

Fligen & Ober-
flachentechnik

Die Coloristenausbildung ist Teil des kiinftigen Angebo-
tes im TZQ. Hinzu kommt ein breites Angebot an Kur-
sen zu Qualitatssicherungsmethoden und Qualitats-
management.
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SKZ-Abschluss
Colorist —

TZQ-Leiter Christoph Kreutz (rechts) tibergibt den
ersten Teilnehmern in den neuen Raumlichkeiten ein

Willkommensprasent
| 109

www.skz.de/abschluesse

SKZ - Abschliisse

Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 \Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis.
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Einfithrung in die
Kunststofftechnik

.

CO: FufRabdruck
selbst berechnen

H Jetzt informieren: www.skz.de/729
£ @ UMWELT- UND KLIMAMANAGEMENT
g WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage
Klimaschutz mit dem Ziel der Klimaneutralitat ist das Gebot der Stunde. Hersteller WURZBURG
T, von Kunststoffprodukten missen daher den CO2-Fuf3abdruck ihrer Produkte 16.04.-17.04.2024
kennen und ihren Kunden bereitstellen. Der Kurs vermittelt die Grundlagen zur 1510.-16.10.2024
Berechnung des COz Fuf3abdrucks von Produkten gemaf3 ISO 14067 und I1SO
St 14040/44. Mittels gangiger Software und Datenbanken erlernen sie praktisch die
é g \orgehensweise bei der Erstellung von Carbon Footprints anhand von relevanten
ELE Beispielprodukten aus Kunststoff.
g o]
KURS-MERKMALE 1.325,- EUR
o Teilnahmepreis
7 T P
— ®c 0= [ i%
LV X!} | PRAXIS ]
Ea Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E
s INHALTE
<

» Okobilanzierung nach IS0 14040/44 und Carbon Footprintberechnung
nach IS0 14067; Grundlagen anschaulich erlautert anhand verschiedener
Kunststoffprodukte und Prozesse

» Einflihrung zum Thema Okobilanzdaten/-datenbanken

» Einflihrung in Okobilanzsoftware

g » Der CO2-Fufdabdruck, gangige Ergebnisse
'Eﬂ verschiedener Materialien/Werkstoffe
& » COz-Kompensation durch Zertifikate
PRAXIS :El Jetzt informieren
v ok, und anmelden!

» Erstellung eigener Carbon Footprints

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fligen & Ober-
flachentechnik
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Gepfﬁfter
Klimaschutz-Beauftragter

Einfithrung in die
Kunststofftechnik

in der Kunststoffbranche

el

@ UMWELT- UND KLIMAMANAGEMENT &
WARUM SOLLTEN SIE TEILNEHMEN? TERMINE DAUER: 2 Tage g
Mehr Klimaschutz im Unternehmen! Der steigende gesellschaftliche und politi- ~ WURZBURG
sche Druck fordert alle zum Handeln auf. Themen, wie CO,-Bepreisung oder der 26.09.-27.09.2023 &,

.New Green Deal" machen es erforderlich jetzt aktiv zu werden. Bei uns lernen 19.03.-20.03.2024
sie effektiv Treibhausgas-Emissionen zu reduzieren und ihr Unternehmen zu 18.09.-19.09.2024

positionieren. \Werden Sie Vorreiter bei dieser gesellschaftlichen Aufgabe!

Compoundieren
& Extrudieren

KURS-MERKMALE 1.325,- EUR 50 Schriftliche Priffung am letzten Kurstag
o Teilnahmepreis
T P a’g
' 0"\\ 95,-EUR

Oc O . i % Prufun —

(TN T] [PRAXIS 8

Zielgruppe Anspruch Theorie/Praxis E 5=(g) E’n
INHALTE g

» Klimawandel verstehen
» Industrielle Treibhausgas-Emissionen — Fokus Kunststoff
» Regulatorische Entwicklungen fiir Unternehmen
» Bestimmung des eigenen Carbon Footprint —
Praxisbeispiele zum selber rechnen
» Empfehlungen zur Treibhausgas-Reduzierung — Betrieblicher Klimaschutz
» Kosten sparen mit Klimaschutz -
umweltfreundliche, alternative Technologien
» Erfolgreiche Praxisbeispiele kennenlernen

c
]
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=
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N
=
=
a
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!'El E! Jetzt informieren
O, und anmelden!

Anderungen vorbehalten. Aktuelle Termine online.

Fligen & Ober-
flachentechnik
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Schnell sein lohnt sich! Bei einer Anmeldung bis 12 Wochen vor Termin gewahren wir einen Friihbucher-Rabatt von 10 % auf den Teilnahmepreis. Preise zzgl. MwSt.
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Wussten Sie eigentlich...

... dass Sie bei einer Meisterausbildung

sogar noch Geld geschenkt bekommen?

Bildung ist selten kostenlos, dafiir aber manchmal iiber-
raschend preiswert. Doch eines ist sie nie: umsonst
Denn Weiterbildung und Weiterentwicklung lohnen sich im-
mer. Wie unsere kleine Bierdeckelrechnung zeigt, kann gute
Weiterbildung dank Férderung sogar recht preiswert sein.
In Kooperation mit der IHK qualifizieren wir Sie praxisorientiert
und industrienah zum Industriemeister Kunststoff/Kautschuk.
Damit das ganze kiinftig noch glinstiger flr die Teilnehmer
wird (billiger geht ja kaum mehr) gibt es den Meister bald
auch kompakt und berufsbegleitend.

Profitieren Sie aktuell von zahlreichen Férdermoglichkeiten
und nutzen Sie die Chance, sich auf Fiihrungsaufgaben in
der Kunststoffindustrie vorzubereiten.

Erfahrene Trainer und Dozenten aus Wirtschaft und Industrie
garantieren dabei eine kompetente Wissensvermittlung.
Innerhalb ihres Verantwortungsbereiches sind Industrie-
meister daflir zustandig, dass die gesetzten Produktions-
ziele nach Menge, Qualitat, Termin, Wirtschaftlichkeit und
Umweltvertraglichkeit erfullt werden.

Industriemeister Kunststoff/Kautschuk (IHK)
Ubung macht den Meister

www.skz.de/meister %



ABSCHULUSSE - Viodulares Lernen

= MODULARES
LERNEN

Fachkraft Kunststoffverarbeitung Seite 115
Kunststoffentwickler - Spritzgiefden Seite 116
Prozessoptimierer — Spritzgiefden Seite 117
Qualitatssicherungsexperte — Spritzgiefden Seite 118
Geprufter Kostenmanager - Spritzgiefden Seite 119
Werkzeugmanager - Spritzgiefden Seite 120
Kunststoff-Materialexperte Seite 121
Colorist Seite 122
Fachkraft Compoundieren Seite 124
Fachkraft Extrusion Seite 125
Fachkraft Thermoformen Seite 126
Fachkraft Blasformen Seite 127
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DIE SKZ-ABSCHLUSSE

Wie Sie anhand dieses Katalogs sehen kdnnen, bietet lhnen
das SKZ eine Flille an Seminaren und Lehrgangen, um sich
oder lhre Mitarbeiter in kurzer Zeit zu einem bestimmten
Kunststoffthema weiterzubilden. Dabei steht jede Veran-
staltung fur sich als individuelle Moglichkeit, Ihr Wissen und
Ihre Fahigkeiten mit Hilfe von Experten zu erweitern. Aber ist
das fur Ihre wirtschaftlichen und persénlichen Bedurfnisse
ausreichend?
Das SKZ ladt Sie ein, Uiber den eigenen Tellerrand zu schauen
und durch Kombination mehrerer Kurse einen eigenstan-
digen Abschluss zu erlangen. Eine derart umfassende und
differenzierte Weiterbildung mit einem entsprechend hoch-
wertigem Abschluss in einem konkreten Bereich der Kunst-
stoffverarbeitung bietet lhnen oder Ihren Mitarbeitern zahl-
reiche Vorteile:
v" Nehmen Sie die nachste Karrierestufe

mit dem notwendigen Schwung!
v' Bewaltigen Sie berufliche Herausforderungen mit Links!
v" Diskutieren Sie mit Experten auf Augenhéhe!
v' Entwickeln Sie sich und Ihre Fahigkeiten weiter

und Uberzeugen Sie beruflich!

Durch den SKZ-Kunststoff-Pass wird lhre \Weiterbildung
dokumentiert bis Sie Ihr Ziel erreicht haben. Sie wissen jeder-
zeit, wo Sie stehen und was |hr sinnvoller nachster Weiterbil-

dungsschritt ist. Die Ausbilder und Trainer am SKZ sind dabei
Ihre Tourguides und begleiten Sie bei jeder Stufe: Ihr roter Fa-
den zum gewtlinschten Abschluss.

Jeder Abschluss setzt sich aus einem Pflicht-Modul* und
einem thematisch passenden Wahl-Modul zusammen. Sie
erlernen zunachst grundlegende Werkstoff- und Verarbei-
tungskenntnisse sowie das relevante Wissen und die not-
wendigen Fertigkeiten fur lhren gewahlten Bereich. Diese
Kurse bilden eine solide Basis. Aufbauend darauf kdnnen Sie
sich zwischen mehreren Wahl-Modulen entscheiden und in-
dividualisieren so Ihre Qualifikationsmafsnahme. Sie bestim-
men dabei, wohin lhr Weg letztendlich geht. Es ist schliefslich
lhr roter Faden.

Am Ende steht eine Abschlusspriifung, die Sie mit einer in-
tensiven Prifungsvorbereitung sicherlich bestehen. Aber das
ist nattrlich kein Selbstlaufer! Es kdnnen Fragen aus allen be-
suchten Kursen und Themen gestellt werden.

Das SKZ wird in der Kunststoffbranche als hervorragende
und fortschrittliche Weiterbildungsstatte geschatzt. Mit ei-
nem SKZ-Abschluss haben Sie daher ein Zertifikat, das lhnen
Ihren weiteren beruflichen \Weg ebnen kann.

*Wenn Sie aus einem branchennahen Bildungszweig kommen, kann lhr Vorwissen

angerechnet werden. Fragen Sie uns, wir beraten Sie gerne zu anrechenbaren
Vorkenntnissen.
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Fachkraft

Kunststoffverarbeitung

BT
-

T2 MODULARES LERNEN

Sind Sie ein ,alter Hase" oder erst frisch in die Welt
der Kunststoffe eingetreten und mochten sich auf
dem Gebiet weiterbilden und ein moglichst breites
Wissen gewinnen — am besten mit einem Abschluss?
Dann ist die Fachkraft Kunststoffverarbeitung fir Sie
genau das Richtige.

Sie lernen, wie Sie die Materialien fachgerecht fir
eine weitere Be- oder Verarbeitung bereitstellen. Sie
erhalten Einblick in die Kunststofftechnologie mit
ihren unterschiedlichen Verarbeitungsverfahren wie
Spritzgiefden, Compoundieren/Extrudieren u.a. Sie
erhalten ein Gefuhl fir die Kosten und bekommen
generell Einblick in die Werkstoffkunde Kunststoff.

Durch die Kurse im Pflicht-Modul erhalten Sie einen
umfassenden Uberblick in die Themenfelder der
Kunststoffverarbeitung.

Anschlieféend haben Sie die Mdglichkeit zur Spezia-
lisierung. Sie wahlen einen weiteren Kurs aus dem
Wahl-Modul aus, den Sie belegen méchten - je nach
lhrer individuellen Ausrichtung.

Die bestandene Abschlussprifung weist Sie am Ende
als Fachkraft Kunststoffverarbeitung aus.

Dauer: 6 Tage (Pflicht-Modul)
1-2 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Wareneingangskontrolle und Werkstoffdatenblatter

Spritzgief3en Thermoplaste - Die Basics
Extrudieren flir Quereinsteiger
Compoundieren fiir Quereinsteiger
Blasformen fiir Quereinsteiger
Thermoformen fiir Quereinsteiger
EinfUhrungin die Folientechnologie

Blasfolienextrusion fiir Quereinsteiger

PFLICHT - mMODUL
Grundlagen Materialhandling von Kunststoffen
Werkstoffkunde der Thermoplaste

Grundlagen der Kunststofftechnologie

Teilnahmepreis

4100 = EUR zzgl. MwSt.

Dauer Seite

1Tag
2 Tage
2 Tage
2 Tage
2 Tage
2 Tage

1Tag

1Tag

1Tag
2 Tage

3 Tage

26

26

30

22

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Guiltigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/fachkraft-kunststoff
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Kunststoffentwickler

Spritzgielsen

T2 MODULARES LERNEN

Die Position des Kunststoffentwicklers bzw. Werk-
zeugkonstrukteurs wird oft von Quereinsteigern
aus anderen Branchen besetzt. Mit dem Abschluss
des Kunststoffentwicklers besitzen Sie das notige
Rlstzeug, kunststoffspezifische Produktlésungen
mit Ihren Kunden zu konzipieren. Dank des breit auf-
gestellten Ausbildungsprogramms haben Sie neben
den technischen Aspekten auch immer die kalkula-
torischen Gesichtspunkte im Blick.

Uber die Kurse im Pflicht-Modul erwerben Sie
das notige fachspezifische Wissen fir eine solide
Grundausbildung. Uber die zahlreichen Kurse im
Wahl-Modul haben Sie die Mdéglichkeit, Ihren Ab-
schluss individuell zu gestalten.

Sie wahlen einen weiteren Kurs aus dem Wahl-
Modul aus, den Sie belegen mochten - je nach Ihrer
individuellen Ausrichtung.

Die bestandene Abschlussprifung weist Sieam Ende
als Gepriifter Kunststoffentwickler (Spritzgief3en)

aus.

Dauer: 17 Tage (Pflicht-Modul)
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1-3 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL Dauer Seite
Bemusterung von SpritzgieRwerkzeugen 3 Tage 79
Grundlagen der Kunststoffchemie 1Tag 32
Rheologie fiir Kunststoffverarbeiter 1Tag 38
Statistische Versuchsplanungin der Spritzgief3verarbeitung 2 Tage 80
Kunststoffe und Feuchtigkeit 1Tag 83
PFLICHT - mMODUL

Spritzgief3en Thermoplaste - Die Basics 2 Tage 72
Konstruieren von Spritzgiefdteilen aus thermopl. Kunststoffen 3 Tage 87
Geprifter Werkzeugkonstrukteur fiir SpritzgieRwerkzeuge 10 Tage 86
Spritzgief3fehler - Ursachen und Fehlerbehebung 2 Tage 79

Teilnahmepreis

6.200 = EUR zzgl. MwSt.

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und
beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten
Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht
werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen
oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Guiltigkeit.
Im Falle einer Verschiebung oder Absage wirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/kunststoffentwickler-spritzgiessen
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Prozessoptimierer

Spritzgielsen

T2 MODULARES LERNEN

Die Abschlussqualifikation des Prozessoptimierers
darf in heutigen Spritzgief3betrieben nicht mehr
fehlen. Denn die immer komplexer werdenden Ver-
arbeitungsprozesse und deren Zusammenhange
erfordern ein umfassendes Fachwissen. Dieses
Wissen wird Ihnen bei dem modular aufgebauten
Abschluss in kleinen Lerneinheiten vermittelt. Da-
durch ist die Ausbildung zum Prozessoptimierer
auch fur ungelernte oder fachfremde Personen ge-
eignet. Mit dem Abschluss des Prozessoptimierers
sind Sie fUr die alltaglichen Probleme in lhrer Pro-
duktion und deren Spritzgief3prozesse gerlstet. Das
erworbene analytische und methodische Vorgehen
gepaart mit dem Fachwissen helfen Ihnen dabei.

Uber die Kurse im Pflicht-Modul erwerben Sie
das nétige fachspezifische Wissen fir eine solide
Grundausbildung. Uber die zahlreichen Kurse im
Wahl-Modul haben Sie die Mdéglichkeit, Ihren Ab-
schluss individuell zu gestalten.

Sie wahlen einen weiteren Kurs aus dem Wahl-
Modul aus, den Sie belegen méchten — je nach lhrer
individuellen Ausrichtung.

Die bestandene Abschlussprifung weist Sie am Ende
als Gepriifter Prozessoptimierer (Spritzgief3en)
aus.

Dauer: 17 Tage (Pflicht-Modul)
1-3 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Konstruieren von Spritzgiefdteilen aus thermopl. Kunststoffen
Rheologie fiir Kunststoffverarbeiter

Statistische Versuchsplanungin der Spritzgief3verarbeitung
Toleranzgrdfden fiir die Prozessiiberwachung

Grundlagen der Kunststoffchemie

Kunststoffe und Feuchtigkeit

PFLICHT - mODUL
Werkzeuginnendruck

Spritzgief3fehler - Ursachen und Fehlerbehebung
Bemusterung von SpritzgieBwerkzeugen

Gepriifter Einrichter - Spritzgiefden

Teilnahmepreis

6.200 = EUR zzgl. MwSt.

Dauer Seite

3 Tage
2 Tage
2 Tage

1Tag
2 Tage

1Tag

2 Tage
2 Tage
3 Tage

10 Tage

87

38

80

80

32

83

79

79

79

74

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Guiltigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/prozessoptimierer-spritzgiessen
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OQualitatssicherungsexperte

| Spritzgiefien

T2 MODULARES LERNEN

Die Qualitatsanforderungen an Spritzgiefsprodukte
sind in den letzten Jahren kontinuierlich gestiegen.
Inzwischen beschaftigt nahezu jeder Spritzgief3-
betrieb einen Stab von Qualitatsprifern, formiert
in einer eigenen QS-Abteilung. Mit der Abschluss-
qualifikation Qualitatssicherungsexperte haben Sie
die besten Chancen, auch als ungelernter oder fach-
fremder Mitarbeiter Teil der QS-Abteilung zu wer-
den. Dank der breit aufgestellten Ausbildung sind
Sie in der Lage, in Meetings auf Augenhdhe mit lhren
Kollegen aus der Technik zu diskutieren.

Uber die Kurse im Pflicht-Modul erwerben Sie
das notige fachspezifische Wissen fir eine solide
Grundausbildung. Uber die zahlreichen Kurse im
Wahl-Modul haben Sie die Mdéglichkeit, Ihren Ab-
schluss individuell zu gestalten.

Sie wahlen einen weiteren Kurs aus dem Wahl-
Modul aus, den Sie belegen méchten - je nach lhrer
individuellen Ausrichtung.

Die bestandene Abschlusspriifung weist Sie am
Ende als Geprufter Qualitatssicherungsexperte
(SpritzgiefRen) aus.

Dauer: 17 Tage (Pflicht-Modul)
1- 2 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Rheologie fir Kunststoffverarbeiter

Statistische Versuchsplanung in der Spritzgiefverarbeitung
Kunststoffe und Feuchtigkeit

Prifmittel-Beauftragter in der Kunststoffindustrie
Toleranzen und Maf3haltigkeit von Kunststoff-Formteilen

Funktionsorientierte Form- und Lagetolerierung

PFLICHT - mODUL

Spritzgiefden Thermoplaste - Die Basics
Spritzgief3fehler - Ursachen und Fehlerbehebung
Bemusterung von Spritzgiefwerkzeugen

Kunststoff-Qualitatsprifer

Teilnahmepreis

6.200 = EUR zzgl. MwSt.

Dauer Seite

2 Tage
2 Tage

1Tag
2 Tage
2 Tage

2 Tage

2 Tage
2 Tage
3 Tage

10 Tage

38

80

83

106

106

106

72

79

79

104

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Gultigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wiirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/qualitaetssicherungsexperte-spritzgiessen




Spritzgiefsen

T2 MODULARES LERNEN

Break-even, Maschinenstundensatz, variable Kos-
ten, Werkzeugschieber, Zykluszeit oder Heifskanal
- Sie verstehen nur Bahnhof? Bilden Sie sich zum
,Gepriiften Kostenmanager" im Bereich Spritzgie-
f3en weiter und reden Sie danach auf Augenhohe
mit Einkaufern bzw. Verarbeitern. Lernen Sie die
Kostentreiber aus technischer Sicht bei der Produk-
tion von Spritzgiefdteilen kennen und verschaffen
Sie sich gleichzeitig einen Uberblick im Zahlen-
dschungel der Kostenkalkulation und des Kosten-
managements im Spritzgief3betrieb.

Mit den Kursen im Pflicht-Modul erwerben Sie
Fachwissen rund um die Themen Spritzgiefsprozess
und Werkzeugtechnik und vertiefen Ihre Fahigkei-
ten in den Bereichen der Kostenkalkulation und des
Kostenmanagements im Spritzgief3betrieb.

Uber die zahlreichen Kurse im Wahl-Modul haben
Sie die Moglichkeit, lhren Abschluss individuell zu
gestalten. Sie wahlen einen weiteren Kurs aus
dem Wahl-Modul aus, den Sie belegen mochten —
je nach Ihrer individuellen Ausrichtung.

Die bestandene Abschlussprifung weist Sie am Ende
als Gepriifter Kostenmanager (Spritzgief3en) aus.

Dauer: 6 Tage (Pflicht-Modul)
1-2 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Rheologie fir Kunststoffverarbeiter

Statistische Versuchsplanung in der Spritzgiefverarbeitung
Kunststoffe und Feuchtigkeit

Prifmittel-Beauftragter in der Kunststoffindustrie
Toleranzen und Maf3haltigkeit von Kunststoff-Formteilen

Funktionsorientierte Form- und Lagetolerierung

PFLICHT - mODUL
Spritzgiefden Thermoplaste - Die Basics
Werkzeugtechnologie fiir Kaufleute

Kalkulation von Spritzgief3teilen

Teilnahmepreis

4100 = EUR zzgl. MwSt.

o Gepriifter Kostenmanager

Dauer Seite

2 Tage
2 Tage

1Tag
2 Tage
2 Tage

2 Tage

2 Tage
2 Tage

2 Tage

38

80

83

106

106

106

72

87

87

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Gultigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wiirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/gepruefter-kostenmanager-spritzgiessen
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Werkzeugmanager

Spritzgielsen

T2 MODULARES LERNEN

Der Werkzeugmanager ist fir Kunden und Lieferan-
ten der wichtigste Ansprechpartner fir die Ausle-
gung von Spritzgiefdteilen und Werkzeugen. Von der
Artikelkonstruktion Uber die Werkzeugbeschaffung
bis hin zur Bemusterung und Serientibergabe wer-
den weitreichende Kenntnisse aus den unterschied-
lichsten Aufgabengebieten bendtigt. In dieser Aus-
bildung mit Abschlussprifung erlangen Einsteiger
und Fortgeschrittene das notwendige Handwerks-
zeug. Wir fokussieren uns hier auf die ,hard skills"
damit die Teilnehmer(innen) in den unterschiedli-
chen Phasen der Werkzeugbeschaffung mitreden,
und falls erforderlich auch korrigierend eingreifen
kdnnen. Steigern sie ihre technischen und kauf-
mannischen Kompetenzen und setzen sie wichtige
Entscheidungen professionell und mit kaufmanni-
schem Hintergrundwissen um.

Uber die zahlreichen Kurse im Wahl-Modul haben
Sie die Moglichkeit, lhren Abschluss individuell zu
gestalten. Sie wahlen einen weiteren Kurs aus
dem Wahl-Modul aus, den Sie belegen mochten —
je nach Ihrer individuellen Ausrichtung.

Die bestandene Abschlusspriifung weist Sie am Ende
als Gepriifter Werkzeugmanager(Spritzgief3en)
aus.

Dauer: 13 Tage (Pflicht-Modul)
1-2 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Spritzgieffehler - Ursachen und Fehlerbehebung
Rheologie fiir Kunststoffverarbeiter

Statistische Versuchsplanungin der Spritzgief3verarbeitung
Kunststoffe und Feuchtigkeit

Toleranzen und Maf3haltigkeit von Kunststoff-Formteilen

Funktionsorientierte Form- und Lagetolerierung

PFLICHT - mMODUL
Spritzgief3en Thermoplaste - Die Basics
Kalkulation von Spritzgiefiteilen

Konstruieren von SpritzgiefRwerkzeugen

Konstruieren von Spritzgiefiteilen aus thermopl. Kunststoffen

Bemusterung von Spritzgiefwerkzeugen

Teilnahmepreis

6.200 = EUR zzgl. MwSt.

Dauer Seite

2 Tage
1Tag
2 Tage
1Tag
2 Tage

2 Tage

3 Tage
2 Tage
2 Tage
3 Tage

3 Tage

79

38

80

83

106

106

72

87

87

87

79

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Guiltigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/werkzeugmanager-spritzgiessen




Kunststoff-

Materialexperte

T2 MODULARES LERNEN

Das flexibel anpassbare Eigenschaftsprofil von
Kunststoffen er6ffnet nahezu unbegrenzte Einsatz-
gebiete fur diese Werkstoffklasse. Zu wissen, was
zum typischen Verhalten von Kunststoffen fihrt,
ist ein entscheidender Mehrwert in lhrer taglichen
Arbeit in kunststoffverarbeitenden Betrieben. Erler-
nen Sie im Rahmen dieses Abschlusses das nétige
Grundwissen — angefangen von den verschiedenen
Synthesemdglichkeiten, den rheologischen, physi-
kalischen und mechanischen Eigenschaften bis hin
zu den spezifischen Anwendungsprofilen der jewei-
ligen Materialklassen.

Durch die Kurse im Pflicht-Modul erhalten Sie einen
umfassenden Uberblick in die Themenfelder der
Materialeigenschaften von Kunststoffen.

Anschliefdend haben Sie die Méglichkeit zur Spezia-
lisierung. Sie wahlen einen weiteren Kurs aus dem
Wahl-Modul aus, den Sie belegen mdéchten - je
nach lhrer individuellen Ausrichtung.

Die bestandene Abschlusspriifung weist Sie am
Ende als Experte auf dem Gebiet der Kunststoff-
materialien aus.

Dauer: 9 Tage (Pflicht-Modul)
1-2 Tage (Wahl-Maodul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Grundlagen Materialhandling von Kunststoffen
Wareneingangskontrolle und Werkstoffdatenblatter
Mikrokapseln in Kunststoffanwendungen
Hochleistungsthermoplaste

Biopolymere - Eigenschaften und Anwendungen
Materialauswahl fiir Medizinprodukte aus Kunststoff
Werkstoffkunde Thermoplastische Elastomere

Grundlagen Duroplastmaterialien

PFLICHT - MODUL
Grundlagen der Kunststoffchemie
Werkstoffkunde der Thermoplaste

Rheologie fiir Kunststoffverarbeiter

Kunststoffrezepturen - Materialentwicklung und Modifizierung

Physik der Polymerwerkstoffe

Teilnahmepreis

6.200 = EUR zzgl. MwSt.

SANRCNTIEAR

Dauer Seite

1Tag
1Tag
1Tag
1Tag
2 Tage
1Tag
1Tag

2 Tage

2 Tage
2 Tage

1Tag
2 Tage

2 Tage

26

26

36

36

36

36

37

37

32

30

38

33

34

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls die besuchten

Kurse aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Gultigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/kunststoff-materialexperte
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Colorist

T2 MODULARES LERNEN

Farbe und Design bestimmen den Wiedererken-
nungswert und somit den Erfolg von Kunststoffpro-
dukten. Die Qualitatssicherung und Produktions-
technik fir diese Eigenschaften wird daher immer
wichtiger. Um den wachsenden Anforderungen ge-
recht zu werden, muss |hre Ausbildung ein hohes
Niveau aufweisen. Machen Sie sich zum kompeten-
ten und handlungsfahigen Mitarbeiter im Bereich
der Coloristik in lhrem Unternehmen.

Der Abschluss zum gepriften Coloristen wurde
entwickelt getreu dem Motto ,Theorie trifft Praxis"”.

Zusatzlich zu theoretischen Grundlagen bietet die
Weiterbildung einen hohen Praxisanteil durch die
Module ,Farbsicherung in der Kunststoffverarbei-
tung " und ,Praktische Sicherung der Farbgualitat”.
Zu den drei Kursen im Pflicht-Modul muss auch ein
Kurs aus dem Wahl-Modul belegt werden. Diese
Kurse dienen der Vertiefung des Wissens und kon-
nen aus den angegebenen Veranstaltungen frei
ausgewahlt werden.

Die bestandene Abschlussprifung weist Sie am
Ende als Gepriifter Colorist fiir die Kunststoff-
industrie aus.

Dauer: 5 Tage (Pflicht-Modul)
1-2 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Farb- und Pigmentdispersionen

Fullstoffe und Additive in Kunststoffen

Fachger. Materialbereitstellung in der Kunststoffverarbeitung

Einfarben von SpritzgieRteilen

PFLICHT - mMODUL
Farbrezeptierung flr Kunststoffe
Farbsicherungin der Kunststoffverarbeitung

Praktische Sicherung der Farbqualitat

Teilnahmepreis

4100 = EUR zzgl. MwSt.

Dauer
2 Tage
2 Tage

1Tag

2 Tage

1Tag
2 Tage

2 Tage

Seite

39

35

83

82

109

109

108

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Gultigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wiirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/colorist




WISSEN
SCHAFFT
WERTE

Bildung zahlt sich aus.

Wie sich Theorie in der Praxis
zielgerichtet anwenden lasst.

Sicherung der Farbqualitat - lohnt sich dieser Aufwand?
Die menschliche Farbwahrnehmung istimmer subjektiv
und damit ist Farbe vor allem fiir Sichtteile ein wichtiges
Qualitatskriterium. Das menschliche Auge reagiert hau-
fig noch dort empfindlich, wo die aktuelle Messtechnik
an ihre Grenzen stoft.

Die optische Qualitat des eingefarbten Bauteils wird
bereits vor der Produktion durch Designvorgaben be-
einflusst. Hierzu zahlen neben der Farbe auch der Glanz
und die Oberflachenstruktur des Bauteils selbst. Auch
sind die Optiken direkt benachbarter Bauteile und ihre
Nutzungsumgebungen nicht zu vernachlassigen. Eine
schlechte Prozessfiihrung wird erkennbare optische
Fehler im Bauteil verursachen, die wiederum zunachst
identifiziert und auch kommuniziert werden muissen.

Damit wird deutlich, dass umfassende und kompetente
Einschatzungen durch Coloristen an jeglichen Schnitt-
stellen der Prozesskette unentbehrlich sind.

Die 6 Kernkompetenzen eines Coloristen
fiir die Kunststoffindustrie

v~ Schnittstellenkommunikation
zwischen Design und Produktion

v/ Farbnachstellung

v/ Farbrezeptierung

v/ Visuelle Abmusterung von Bauteilen

v/ Instrumentelle Farbmessung

v/ Qualitatssicherung

SKZ-Abschluss
Colorist

www.skz.de/abschluesse

Neues Online-Lexikon fiir Begriffe rund um Kunststoff

Das Kunststoff-Zentrum erweitert sein kostenfreies
Wissensangebot um ein Onlinenachschlagewerk. Das
Institut aus Wirzburg schafft damit die Moglichkeit
Begriffe rund um Themen der Kunststoffverarbeitung
schnell, online nachzulesen.

So zum Beispiel auch das Thema
Farbe, Farbmessung und Farbmetrik

Die Farbe eines Gegenstands ist die wahrgenommene
bzw. messtechnisch ermittelte Kombination aus ab-
sorbiertem und gestreutem bzw. transmittierten Licht.

Bei der Farbmessung wird versucht den visuellen
Farbeindruck wiederzugeben. Hierflir stehen verschie-
dene Messverfahren (z. B. d:8° oder 45°:0°) zur Verfii-

gung.

Die Farbmetrik ist die mathematische Beschreibung
der visuell wahrgenommenen Farbe. Mit Hilfe der
Farbmetrik kénnen Farben in einem dreidimensionalen
Farbraum z. B. nach CIELAB beschrieben werden. Da-
durch wird die Farbmessung ermdglicht und
die Kommunikation von Farbe wird erleichtert.

Mehr auf: www.skz.de/kunststoff-lexikon
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0o
E Die Anforderungen an einen Compoundeur werden WAHL - MODUL Dauer Seite
£ . . .
E m“ der KHnStStOFﬁndUStrle. hEUtZUtage. AUTIEITES Grundlagen Materialhandling von Kunststoffen 1Tag 26
£ hoher. Sie erwerben fundierte Kenntnisse der ver-
2 fahrenstechnischen Zusammenhange sowie der Dosieren fiir Compoundierprozesse 1Tag 46
verschiedenen Spezialisierungsthemen, mit denen Rheologie fiir Kunststoffverarbeiter 1Tag 35
- Sie sich am Markt behaupten kénnen.
.- Compoundieren und Extrudieren von TPE 2 Tage 46
— Die Spezialisierungsrichtung ,Compoundeur” bietet GrandlagenRecyzlingvonKunststoffen 2Tage 42
Ihnen mit seinem modularen Aufbau eine perfekte
Alternativmaterialien und Second Source 2 Tage 37

Basis fur eine Weiterbildungsschiene, die diesen
Anforderungen gerecht wird.

Spritzgief3en

PFLICHT - mODUL

Durch die Kurse im Pflicht-Modul erhalten Sie einen
umfassenden Uberblick in die Themenfelder der
Compoundierung.

Compoundieren fiir Quereinsteiger 2 Tage 44

Kunststoffrezepturen - Materialentwicklung und Modifizierung 2 Tage 33

Compoundieren von Kunststoffen in Theorie und Praxis 5Tage 45
Anschliefdend haben Sie die Méglichkeit zur Spezia-
lisierung. Sie wahlen einen weiteren Kurs aus dem
Wahl-Modul aus, den Sie belegen mdéchten - je
nach lhrer individuellen Ausrichtung.

Compoundierfehler 2 Tage 46

Teilnahmepreis
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Die bestandene Abschlusspriifung weist Sie am 6.200 = EUR zzgl. MwsSt.
Ende als Experte auf dem Gebiet der Compoun-
dierung aus. Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und
beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten
_“ Dauer: 11 Tage (Pflicht-Modul) Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht
» g 1-2 Tage (Wahl-Modul) werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen
E %ﬁ oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Gultigkeit.
% E Im Falle einer Verschiebung oder Absage wiirden wir lhnen entspr. Ausweich-
& L§ termine anbieten.
=

www.skz.de/bildung/fachkraft-compoundieren
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Fachkraft
= Extrusion

T2 MODULARES LERNEN

Die Produktion von qualitativ hochwertigen Halb-
zeugen ist die Anforderung der Kunden an jeden
Extrusionsbetrieb. Um das zu leisten, brauchen
Sie ein grundlegendes Verstandnis, damit Sie die
Zusammenhdnge entlang der gesamten Prozess-
kette verstehen - von der Materialbereitstellung
Uber den Formgebungsprozess bis hin zum fertigen
Halbzeug mit seinen jeweiligen vielfaltigen Anfor-
derungen.

Durch die Kurse im Pflicht-Modul erhalten Sie einen
umfassenden Uberblick in die Themenfelder der Ex-
trusion.

Anschlieféend haben Sie die Méglichkeit zur Spezia-
lisierung. Sie wahlen einen weiteren Kurs aus dem
Wahl-Modul aus, den Sie belegen mdéchten - je
nach lhrer individuellen Ausrichtung.

Die bestandene Abschlusspriifung weist Sie am
Ende als Experte auf dem Gebiet der Extrusion
aus.

Dauer: 10 Tage (Pflicht-Modul)
1-3 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Kunststoffteile richtig vermessen

ABCder PVC-Extrusion

Compoundieren und Extrudieren von TPE
Rheologie fiir Kunststoffverarbeiter
Grundlagen Materialhandling von Kunststoffen
Instandhaltung von Extrusionswerkzeugen
Einflihrungin die Folientechnologie
Blasfolienextrusion fiir Quereinsteiger

Energie sparenin der Extrusion

PFLICHT - MODUL
Extrudieren fiir Quereinsteiger
Technologie-Seminar Extrusion
Gepriifter Einrichter - Extrudieren

Extrusionsfehler

Teilnahmepreis

6.200 = EUR zzgl. MwSt.

Dauer Seite

3 Tage
2 Tage
2 Tage
1Tag
1Tag
1Tag
1Tag
1Tag

1Tag

2 Tage
2 Tage
5Tage

1Tag

106

52

46

38

26

52

53

53

103

50

51

48

52

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Gultigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wiirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/fachkraft-extrusion
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| Fachkraft

Thermoformen

T2 MODULARES LERNEN

Die Produktion von hochwertigen Bauteilen im
Thermoformverfahren erfordert detailliertes Wis-
sen rund um die Zusammenhange von Maschine,
Werkzeugen und nicht zuletzt den verwendeten
Kunststoffmaterialien in Platten- oder Folienform.
Im Rahmen dieses Abschlusses erhalten Sie genau
dieses Wissen - in anschaulichen Theorieteilen,
aber vor allem auch in ausfihrlichen Praxisteilen
direkt an der Anlage.

Durch die Kurse im Pflicht-Modul erhalten Sie einen
umfassenden Uberblick in die Themenfelder des
Thermoformens. Anschlieféend haben Sie die Mog-
lichkeit zur Spezialisierung. Dazu wahlen Sie einen
weiteren Kurs aus dem Wahl-Modul aus, den Sie
belegen mochten - je nach lhrer individuellen Aus-
richtung.

Die bestandene Abschlusspriifung weist Sie am
Ende als Experte auf dem Gebiet des Thermo-
formens aus.

Dauer: 7 Tage (Pflicht-Modul)
1- 2 Tage (Wahl-Modul)

ABSCHLUSS-PRUFUNG

WAHL - MODUL

Wareneingangskontrolle und Werkstoffdatenblatter
Rheologie fur Kunststoffverarbeiter

Grundlagen Materialhandling von Kunststoffen
Kunststoff-ABC fur Quereinsteiger

Einflhrungin die Folientechnologie

PFLICHT - mMODUL
Thermoformen fiir Quereinsteiger
Gepriifter Einrichter - Thermoformen

Thermoformfehler

Teilnahmepreis

4100 = EUR zzgl. MwSt.

Dauer Seite

1Tag
1Tag
1Tag
1Tag

2 Tage

2 Tage
4 Tage

1Tag

26

38

26

27

53

57

56

57

Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und

beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen

oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Giltigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wiirden wir lhnen entspr. Ausweich-

termine anbieten.

www.skz.de/bildung/fachkraft-thermoformen
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Fachkraft
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Compoundieren
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T2 MODULARES LERNEN
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ABSCHLUSS-PRUFUNG

0o
Die Produktion von hochwertigen Bauteilen im Ex- WAHL - mMODUL Dauer Seite E
trusions-Blasformverfahren erfordert detailliert 8
L.JS ons sto . e en e Onde de e e.S Wareneingangskontrolle und Werkstoffdatenblatter 1Tag 26 E
Wissen rund um die Zusammenhange von Maschi- &z
ne, Werkzeugen und nicht zuletzt dem verwendeten Rheologie fir Kunststoffverarbeiter 1Tag 38 2
MaterlaL' Im. Rahme.n d|ese§ AbSChlUSS.E’S erhalten Grundlagen Materialhandling von Kunststoffen 1Tag 26
Sie genau dieses Wissen - in anschaulichen Theo- -
rieteilen, aber vor allem auch in ausfiihrlichen Pra- Kunststoff-ABC fiir Quereinsteiger 1Tag 27 .‘
xisteilen direkt an der Anlage. Instandhaltung von Extrusionswerkzeugen 1Tag 52 e

Durch die Kurse im Pflicht-Modul erhalten Sie einen PFLICHT - mMODUL 8

umfassenden Uberblick in die Themenfelder des - T - o E
0 . . asrormen rur Quereinsteiger age =

Extrusions-Blasformens. Anschliefdend haben Sie g 8 &

die Mdoglichkeit zur Spezialisierung. Dazu wahlen Geprufter Einrichter - Blasformen 5Tage 54

Sie einen weiteren Kurs aus dem Wahl-Modul aus, S 1Tag 55

den Sie belegen mdchten - je nach lhrer individuel-
len Ausrichtung.

Teilnahmepreis

Die bestandene Abschlussprifung weist Sie am
. . 4100 = EUR zzgl. MwSt.

Ende als Experte auf dem Gebiet des Extrusions-

Blasformens aus. Der angegebene Paketpreis gilt bei Buchung des gesamten Abschlusses und
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beinhaltet neben allen Kursen aus dem Pflicht-Modul ebenfalls den besuchten

Kurs aus dem Wahl-Modul. Die Kurse kénnen in beliebiger Reihenfolge besucht

Dauer: 8 Tage (Pflicht-Modul) werden. Wir behalten uns vor, bei zu geringer Teilnehmerzahl Termine abzusagen
1Tag (Wahl-Modul) oder zu verschieben. Die gebuchten Kurse behalten aber dennoch ihre Gultigkeit.

Im Falle einer Verschiebung oder Absage wirden wir lhnen entspr. Ausweich-
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termine anbieten.
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to Additive Manufacturing .. .......... ... ... .. 67
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Konstruieren von Spritzgiefdteilen
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Kunststoffe fur die Blasfolienextrusion. . .. ... .. .. 53
Kunststoffe und Feuchtigkeit . ... ... ... ... ... ... 83
Kunststoffkunde

forKaufleute. . ... ... ... ... ... .. ... 24
Kunststoffkunde kompakt .. .......... ... .. .. . 26
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Shopfloor-Management. .. ......... ... .. .. .. .. 83
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Polymere
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R-Z

Reaktive Extrusion und Compoundierung . ... ... .. 46
Recycling von Carbonfaserabfallen. . ... ... ... ... 46
Reinigen, Aktivieren und Kleben

von Kunststoffoberflachen. .. ............ ... . .. 95
Rheologie fur

Kunststoffverarbeiter. .. ....... ... ... .. ... .. .. 38
RUsteinrichter. . ........... ... ... ... .. ... ..., 75
Schichtdickenmessung

von Mikrometer bis Dezimeterr . ... ........ . ... 105
Spritzgiefden

Thermoplaste .. . .......... ... ... .. .. ... .. .. 72
Spritzgiefden von Duroplasten . ... ......... .. ... 89
Spritzgiefden von

geschaumten Thermoplasten . ... ....... ... .. .. 89
Spritzgiefden von

Silikonelastomeren. .. ... ... ... L 89
Spritzgiefden von

thermoplastischen Elastomeren. .. ... . ... ... .. 88
Spritzgiefdfehlern . ... ... ... ... ... ... 79
Spritzgiefdwerkzeuge

effizient temperieren . ... ... ... ... .. ... ... 79
Statistik fur die

Prozessoptimierung -DOE. . .. ... ... ... .. ... 80
Statistische Versuchsplanung

in der Spritzgiefdverarbeitung. ... ...... ... .. .. .. 80
Strangablegeverfahren

in der Additiven Fertigung. .. .......... ... . . ... 66
Technologie-Seminar Extrusion. .. ............ .. 51

Thermoformen

fur Quereinsteiger. .. ... ... ... L. 57
Thermoformen kompakt. ... .......... ... ... .. 57
Thermoformfehler .. ... ... .. .. ... ... .. ... .. 57

Toleranzen und Maf3haltigkeit

von Kunststoff-Formteilen. . ... ... ... ... .. .. .. 106
Toleranzgrofien
fur die Prozesstiberwachung . . ... ... ... .. ... .. 80

Ultraschallschweifden
inder Serienfertigung. . ......... .. ... ... 92

Vertiefungskurs
fUr Einrichter und

Kunststofftechnologen. .. ......... ... ... .. .. .. 77
Vorbereitungskurse

zur IHK-Abschlussprifung . . ... ... ... ... ... 7
Wareneingangskontrolle

und Werkstoffdatenblatter. . . ...... ... ... ... ... 26
Werkstoffkunde

derThermoplaste . .. .......... .. .. ... .. .. .. .. 30
Werkstoffkunde Rezyklate - . .. ........ ... .. .. 37
Werkstoffkunde

Thermoplastische Elastomere. . ... ... ... ... .. .. 37
Werkzeuginnendruck . .. ... ... ... 79
Werkzeugtechnologie fur Kaufleute ... ... ... .. .. 87
Werkzeugwoche . .. ... ... ... 87

Zertifizierter Produktentwickler
Additive Fertigung. .. ... ... ... 65

Nicht zuletzt durch die vorangetriebene Digitalisierung der

Kunststoffbranche beschaftigt sich auch das SKZ mit dem Aus-
bau digitaler Lernformate. Dabei legen wir auch kiinftig sehr viel
Wert auf den Austausch zwischen unseren Fachkraften und Teil-
nehmern. Neben den Ublichen und bekannten E-Learning-For-
maten, bietet das SKZ unter anderem moderne Videosysteme,
um technische Sachverhalte zielgruppengerecht zu vermitteln.
Auch der beliebte und geforderte Praxisbezug kommt online
nicht zu kurz, so geht es mit der Videokamera beispielsweise di-
rekt an die Maschinen in unseren Technika.

www.skz.de/onlinelernen




SKZ FACHTAGUNGEN

Der perfekte Ort zum Networking

Dabei sein! Treffen Sie Referenten namhafter Unternehmen
und diskutieren Sie Uber die neuesten Trends und Entwicklungen.

SKI

Die von unseren Teilnehmern bestatigte herausragende Qualitat unseres Angebotes hat zahl-
reiche Veranstaltungen zu festen Terminen in der Branche werden lassen. Das Zusammenspiel
von erfahrenen Referenten, einem attraktiven Rahmenprogramm und persénlicher Betreuung
hat die Veranstaltungen des SKZ als allseits geschatzte Treffpunkte etabliert.

»

»

»

»

»

»

Polyamide
15./16.11.2023, Wirzburg

Kunststoffe fiir
Brennstoffzellen und
moderne Batterietechnik
21./2211.2023, Duisburg

Analytik
in der Polymertechnik
28./29.11.2023, Wiirzburg

Processing PVC -
Technologie und Anwendung
28./2911.2023, Wirzburg

Bewitterung
von Kunststoffen
09./10.04.2024, Wirzburg

Polymerschaume
16./17.04.2024, Wirzburg

»

»

»

»

»

Folien + Fahrzeug /
Plastic Films in Mobility
23./24.04.2024, Wurzburg

fuse box meets dryer -
Kunststoffe in E&E-
Anwendungen
14./15.05.2024, VVeitshochheim

Thermformen
technischer Bauteile
15./16.05.2024, Wirzburg

Umweltgerechte Kunststoff-
verpackungen - umdenken
11./12.06.2024, Wiirzburg

Wiirzburger
Kunststoffrohr-Tagung
18./19.06.2024, Veitshéchheim

3

3

»

SKZ Innovationstag
Circular Economy
25.06.2024, Wirzburg

SKZ Netzwerktag
26.06.2024, Wirzburg

SKZ-Technologietag
27.06.2024, Wirzburg

20. Duisburger
Extrusionstagung
18./19.09.2024, Duisburg

Trends in Fire Safety
25./26.09.2024, Wirzburg

PVC-Plastisole
05./06.11.2024, Wirzburg

Kunststoffe fiir
Brennstoffzellen und
moderne Batterietechnik
20./2111.2024, Duisburg

Anderungen vorbehalten



FACHWISSEN FUR
KUNSTSTOFFPROFIS.

Unsere Themen sind so vielfaltig
wie die Kunststoffbranche selbst.

v/ Einflhrung in die Kunststofftechnik
v Werkstofftechnik

v’ Compoundieren & Extrudieren

v Additive Fertigung

v/ Spritzgiefien

v Flgen & Oberflachentechnik

v’ Priiftechnik & Qualitatsmanagement
v’ Schweifden

v Kleben

v  Composites

v’ Branchen- und Netzwerkevents

SKZ - KFE gGmbH
Friedrich-Bergius-Ring 22 - 97076 Wurzburg

www.skz.de/bildung




